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阀门行业需加大技术创新力度

我国的阀门市场已日渐成熟。阀门行业在装备制造业中有着较高的地位。但我国的阀门产量分布较不均
衡。各区域之间的生产数量差距较大。

我国的阀门市场竞争越来越激烈。间接促进了国内阀门业的发展。但是在竞争的同时还存在着一些弊端
。我国的阀门企业大多为中小型企业或者是家庭作坊，技术比较落后，生产比较分散，其生产的阀门质
量也存在着一些问题，这就制约了我国阀门行业的前进步伐。

面对形势一片大好的阀门行业，阀门市场将继续深化改革，加强革新，加大技术含量的投入，创建健康
的市场氛围，为我国阀门业的腾飞添砖添瓦，再创行业辉煌!

  树脂砂快开排泥阀铸件表面平整、棱角清晰、尺寸精度高等优点首先取决于模样的质量。树脂砂用模
样无论在结构上，还是在工艺参数上都与粘土砂用模样有许多不同之处。因此在推行树脂砂新工艺时，
优化木模结构、合理确定参数是充分发挥树脂砂优势获得排泥阀铸件的前提。



快开排泥阀树脂砂木模的基本特点

(1)树脂砂铸型和型芯的可修型性差，一般不能期望通过修型来改变其形状和尺寸。

(2)树脂砂型(芯)强度高，且精度保持性好，有利于简化铸型和型芯的设计。

快开排泥阀树脂砂木模的基本要求

(1)模样尺寸精度要求高，且不易变形。

(2)模样表面质量要求高，棱角清晰、光洁平滑。

J744X快开排泥阀工作原理及性能：

液动角式排泥阀由液压缸和角式截止阀两大部分组成，液压缸为动力带动阀板升降，使阀体通道开或闭
以达到流体通断。液压缸活塞密封件L型皮碗，其密封性能好，经久耐用。皮碗选用吸水革制作，其寿命
达两年以上，经用户使用后的反馈信息有多达5年未更换者有之。开启速度快，一般在15秒钟内阀板已全
开，阀板与阀体为软密封，套筒式排泥阀，关闭后密封性能好，无泄漏，以便维修更换，如配以电磁换
回阀指控液压缸，则能实现远控、自控等。若配手动装置，可以4-12台一排安装同时启动关闭，驱动压
力取于水厂本身，无需另加设备，可省人力物力，节约能源。

    排泥惘结构复杂，进出囗与中间管道互相连通，工作压力高达16-40MPa，工作时承受泥浆的冲
刷蚀和磨损。因此，要求铸件无任何气孔、缩孔、砂眼和裂纹等缺陷。切削加工后要求做1.5倍的水压试
验，经10mi保压后，不得有渗跼现象。

    1、浇注位置的选择排泥阀阀体的重点部位是管道部分及8个法兰孔。由于它是耐压件，不能采
用芯撑来支撑芯子，为确保铸件型腔中部芯的牢固稳定，选择了底部座板朝上，4个法兰孔朝下，4个法
兰孔为侧的浇注位置。

    2、造型方法的选择由于排泥阀铸件的外形和内腔复杂，不可能采用整体实样造型，因而选择了
无箱组芯造型方法。铸型由18个型芯组成。

    由于树脂砂的发气量大且迅速，因此必须快速浇注，抑制气孔缺陷的产生。经计算我们选用了
只有一个950mm孔的10钢水包进行浇注，钢水的浇注速度为55kgs。铸件的浇注时间为16.45.为使钢水平稳
地进入型腔，用了三层阶梯式浇注系统，所有浇口均由q50mm耐火管组成，内浇口每层两道，共三层，
采用切向进入方式，以减缓对砂芯的冲击。

套筒式排泥阀厂家实力雄厚由重庆东航机械有限公司提供。重庆东航机械有限公司（www.dhpnf.com）在
特殊阀门这一领域倾注了诸多的热忱和热情，东航阀门一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以
品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系
人：王远标。
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