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阀门行业需加大技术创新力度

我国的阀门市场已日渐成熟。阀门行业在装备制造业中有着较高的地位。但我国的阀门产量分布较不均
衡。各区域之间的生产数量差距较大。

我国的阀门市场竞争越来越激烈。间接促进了国内阀门业的发展。但是在竞争的同时还存在着一些弊端
。我国的阀门企业大多为中小型企业或者是家庭作坊，技术比较落后，生产比较分散，其生产的阀门质
量也存在着一些问题，这就制约了我国阀门行业的前进步伐。

面对形势一片大好的阀门行业，阀门市场将继续深化改革，加强革新，加大技术含量的投入，创建健康
的市场氛围，为我国阀门业的腾飞添砖添瓦，益阳排泥阀，再创行业辉煌!

排泥阀铸造浇铸模貝装置介绍

    目前，排泥阀铸造是将液体金属浇铸到与零件形状相适应的铸造空腔中，待其冷却凝國后，获
得有一定形状、尺寸和性能的金零件毛坯的方法。液体金属温度极高，铸件只有冷却固化到一定刚性才



能从模具从脱出。冷却时间占整个成型周期约70%~80%

    因此设计良好的冷却系统可以大幅缩短成型时间，提高排泥阀生产率，降低成本。

    我公司提供—种排泥阀铸造浇铸模具装置，以便更好地进行阀门铸造，并方便供料和冷却，且
方便脱模，角式排泥阀，使用方便。为了实现上述目的方案如下：一种排泥阀铸造浇铸模具装置，包括
供液腔，供液腔上部设置有下横板，下横板上部设置有工作腔，工作腔下部设置有凹模；供液腔左右两
侧分别连接有左支撑柱和右支撑柱，左支徨柱和右支攥柱上部分别设置有左妾筒和右妾筒，左套筒和右
套筒之间连接有上横板，上横板上部设置有液压器，液压器下部连接有液压伸缩柱，液压伸缩柱下部连
接有支撑板支徨板下部连接有凸模，供液腔上部设置有抽液机，抽液机下部连接有抽液管，抽液箮下部
连接有过滤器，抽液机上部连接有进液腔，排泥阀尺寸，进液腔上部连接有有多个冷却腔，进液腔上部
右侧连接有出液腔，出液腔右侧连接有出液管，出液管下部连接有回液，回液管下部设置在供液腔内部
，左支撑柱左侧设置有进料腔，进料腔右侧连接有进料管，进料管右侧与凹模左侧相连接。

    日常生活中广泛应用的快开排泥阀都有哪些呢？公共建筑内应以每个生活排水集水池为单元设
置一台备用阀，平时宜交互运行。地下室、设备机房、车库冲洗地面的排水，如有两台及两台以上快开
排泥阀时可不设备用阀。

    当提升带有较大杂质的污、废水时，不同集水池内的潜水快开排泥阀出水管不应合并排出；当提升
一般废水时，可按实际情况考虑不同集水池的潜水排泥阀出水管合并排出。

    两台或两台以上的水阀共用一条出水管时，应在每台水阀出水管上装设阀门和止回阀。单台水
阀排水有可能产生倒灌时，排泥阀安装，应设止回阀。不允许压力排水关与建筑内重力排水管合并排出
。当潜水快开排泥阀提升含有大块杂物时，潜水快开排泥阀宜带有粉碎装置；当提升含较多纤维物污水
时，宜采用大通道潜水快开排泥阀。

排泥阀的检查项目： 

     （a）密封面磨损情况。 

     （b）阀杆和阀杆螺母的梯形螺纹磨损情况。 

     （c）填料是否过时失效，如有损坏应及时更换。 

     （d）阀门检修装配后，应进行密封性能试验。

益阳排泥阀-排气阀-角式排泥阀由重庆东航机械有限公司提供。重庆东航机械有限公司（www.dhpnf.com
）是一家从事“排泥阀,闸阀,蝶阀,水力控制阀,止回阀,电磁阀等”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“东航”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服
务为先，用户至上”的原则，使东航阀门在特殊阀门中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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