
久茂兴注塑开模 武汉注塑加工

产品名称 久茂兴注塑开模 武汉注塑加工

公司名称 武汉久茂兴塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省武汉市江夏区郑店街道顺达轴承工业园2
号厂房

联系电话 17762565669 17762565669

产品详情

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

反应注射成型。反应注射成型的原理是将反应原材料经计量装置计量后泵入混合头，在混合头中碰撞混
合，然后高速注射到密闭的模具中，快速固化，脱模，取出制品。它适于加工聚氨酯、环氧树脂、不饱
和聚酯树脂、有机硅树脂、醇酸树脂等一些热固性塑料和弹性体。主要用于聚氨酯的加工。

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，武汉注塑加工，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

注塑模具方面:      

(1)如果同一个型腔中有太多浇口，浇口应缩小或对称设置，或设置得尽可能靠近熔接缝。       

(2)熔接缝排气不好，应设置排气系统。      

(3)如果浇道太大且浇注系统尺寸不适合，应打开浇口以免熔体围绕镶块的孔流动，或者应尽可能少地使
用镶块。       

(4)壁厚变化太大，或壁厚太薄，应使产品的壁厚均匀。       

(5)定要时，应在融合接头处设置融合井，以将融合接头与工件分开。

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做



汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

塑化压力：（背压）采用螺杆式注射机时，螺杆顶部熔料在螺杆转动后退时所受到的压力称为塑化压力
，亦称背压。这种压力的大小是可以通过液压系统中的溢流阀来调整的。在注射中，塑化压力的大小是
随螺杆的转速都不变，则增加塑化压力时即会提高熔体的温度，但会减小塑化的速度。此外，增加塑化
压力常能使熔体的温度均匀，色料的混合均匀和排出熔体中的气体。一般操作中，塑化压力的决定应在
保证制品质量优良的前提下越低越好，其具体数值是随所用的塑料的品种而异的，但通常很少超过20㎏/
c㎡。

久茂兴注塑开模-武汉注塑加工由武汉久茂兴塑业有限公司提供。武汉久茂兴塑业有限公司（www.jiumao
xing.cn）为客户提供“模具开发，注塑加工”等业务，公司拥有“久茂兴”等品牌，专注于塑料模等行
业。欢迎来电垂询，联系人：胡经理。
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