
武汉塑料注塑加工厂 武汉久茂兴塑业

产品名称 武汉塑料注塑加工厂 武汉久茂兴塑业

公司名称 武汉久茂兴塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省武汉市江夏区郑店街道顺达轴承工业园2
号厂房

联系电话 17762565669 17762565669

产品详情

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

注塑模具方面:      

(1)如果同一个型腔中有太多浇口，浇口应缩小或对称设置，或设置得尽可能靠近熔接缝。       

(2)熔接缝排气不好，应设置排气系统。      

(3)如果浇道太大且浇注系统尺寸不适合，应打开浇口以免熔体围绕镶块的孔流动，或者应尽可能少地使
用镶块。       

(4)壁厚变化太大，或壁厚太薄，应使产品的壁厚均匀。       

(5)定要时，应在融合接头处设置融合井，以将融合接头与工件分开。

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

在注塑过程中，浇口粘在浇口套内，不易脱出。开模时，制品出现裂纹损伤。此外，操作者定要用铜棒
尖部从喷嘴处敲出，使之松动后方可脱模，严重影响生产效率。 这种故障主要原因是浇口锥孔光洁度
差，内孔圆周方向有刀痕。其次是材料太软，使用一段时间后锥孔小端变形或损伤，以及喷嘴球面弧度
太小，致使浇口料在此处产生铆头。浇口套的锥孔较难加工，应尽量采用标准件，如需自行加工，也应
自制或购买铰刀。锥孔需经过研磨至Ra0.4以下。此外，定要设置浇口拉料杆或者浇口顶出机构。



武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，武汉塑料注塑加工厂，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

塑料件卡扣是由定位件、紧固件组成。定位件作用是在安装时，引导卡扣顺利、正确、快速的到达安装
位置。而紧固件作用是。可拆卸紧固件通常被设计成当施加一些分离力后，卡扣会脱开，两个连接件分
离。这种卡扣，常用于连接两个需要经常拆开的零件。不可拆卸紧固件需要人为将紧固件偏斜，方能将
两零件拆开，多用于使用过程中不拆开零件的连接固定。

武汉塑料注塑加工厂-武汉久茂兴塑业由武汉久茂兴塑业有限公司提供。武汉久茂兴塑业有限公司（www.
jiumaoxing.cn）位于湖北省武汉市江夏区郑店街道顺达轴承工业园2号厂房。在市场经济的浪潮中拼博和
发展，目前久茂兴在塑料模中享有良好的声誉。久茂兴取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了
一个新的高度。久茂兴全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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