
S120西门子伺服电机启动运行抖动、加速报警维修

产品名称 S120西门子伺服电机启动运行抖动、加速报警维
修

公司名称 雷煜自动化

价格 800.00/台

规格参数 电机抖动:西门子伺服电机振动维修
诚信维修:S120伺服电机加速报警
质保期长:西门子伺服驱动器坏维修

公司地址  成都青白江区清泉大道716号66栋
崧泽大道6686号

联系电话 15881129430 18521082189

产品详情

苏州/无锡/南通/常州/泰州/徐州/南京西门子伺服电机编码器报警维修，西门子伺服电机模块坏维修，上
海嘉兴宁波湖州杭州温州舟山西门子伺服电机/主轴电机/直线电机/力矩电机不能启动维修，免费检测，
价格合理，质保期长，维修快速。

上海雷煜自动化科技提供伺服电机常见故障；通电报警，过载，过压，过流，不能启动，启动无力。运
行抖动，失磁，跑位，输出不平衡，编码器报警，编码器损坏，位置不准，航空插头坏维修，通讯网口
（SMI20）坏维修，通电跳闸，磁铁爆钢卡死转不动，电机发热发烫，电机运转异常，高速运转响声（
噪音）大，刹车失灵等维修。

S120西门子伺服电机启动运行抖动、加速报警维修，西门子S120驱动器维修、西门子S120伺服驱动器维修
、西门子S120驱动模块维修、西门子S120功率模块维修、西门子S120电机模块维修、西门子S120电机主轴
模块维修、西门子S120数控系统模块维修、西门子S120模块维修、西门子S120电源维修、西门子S120电源
模块维修、西门子S120数控电源维修、西门子S120数控驱动维修、西门子S120伺服控制器维修、西门子S1
20主板维修、西门子S120驱动板维修、西门子S120调试、西门子S120控制器维修、西门子6SL3120驱动器
维修、西门子6SL3130电源模块维修

西门子伺服电机运行哗哗异响、电机过温报警维修，西门子电机磁钢片脱落维修，西门子伺服电机爆钢
维修，西门子伺服电机扫堂维修，西门子伺服马达动一下编码器就报警维修，

SMI20西门子伺服电机网口坏、不能通讯维修，编码器故障现象

报警编码器问题，编码器摔坏，编码器报警，编码器位置不准，原点错乱，跑偏位编码器，编码器玻璃
盘破碎掉，编码器玻璃盘磨损，编码器磨损，跑位，抖动，位置不准，航空插头烧坏，回不到原点



编码器损坏，编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂，低速正常高速偏差、高速正常低速偏差

通电后西门子电动机不能转动，但无异响，也无异味和冒烟。

故障原因①电源未通(至少两相未通);②熔丝熔断(至少两相熔断);③过流继电器调得过小;④控制设备接线
错误。

通电后西门子电动机不转有嗡嗡声

故障原因①转子绕组有断路(一相断线)或电源一相失电;②绕组引出线始末端接错或绕组内部接反;③电源
回路接点松动，接触电阻大;④电动机负载过大或转子卡住;⑤电源电压过低;⑥小型电动机装配太紧或轴
承内油脂过硬;⑦轴承卡住。

西门子电动机起动困难，额定负载时，电动机转速低于额定转速较多

1.故障原因①电源电压过低;②面接法电机误接;③转子开焊或断裂;④转子局部线圈错接、接反;③修复电
机绕组时增加匝数过多;⑤电机过载

电动机空载电流不平衡，三相相差大

1.故障原因①绕组首尾端接错;②电源电压不平衡;③绕组存在匝间短路、线圈反接等故障。

5

电动机运行时响声不正常有异响

故障原因①轴承磨损或油内有砂粒等异物;②转子铁芯松动;③轴承缺油;④电源电压过高或不平衡。

6

运行中电动机振动较大

故障原因①由于磨损轴承间隙过大;②气隙不均匀;③转子不平衡;④转轴弯曲;⑤联轴器(皮带轮)同轴度过
低。

合理润滑编辑

高速主轴 主轴轴承常见的润滑方式有脂润滑、油雾润滑、油气润滑、喷射润滑及环下润滑等。

脂润滑不需任何设备，是低速主轴普遍采用的润滑方式。dn值在1.0×106以上的主轴，多采用油润滑的
方式.

油雾润滑是将润滑油(如透平油)经压力空气雾化后对轴承进行润滑的。这种方式实现容易，设备简单，
油雾既有润滑功能，又能起到冷却轴承的作用，但油雾不易回收，对环境污染严重，故逐渐被新型的油
气润滑方式所取代。

油气润滑是将少量的润滑油不经雾化而直接由压缩空气定时、定量地沿着专用的油气管道壁均匀地被带
到轴承的润滑区。润滑油起润滑的作用，而压缩空气起推动润滑油运动及冷却轴承的作用。油气始终处
于分离状态，这有利于润滑油的回收，而对环境却没有污染。实施油气润滑时，一般要求每个轴承都有
单独的油气喷嘴，对轴承喷射处的位置有严格的要求，否则不易保证润滑效果，油气润滑的效果还受压



缩空气流量和油气压力的影响。一般地讲，增大空气流量可以提高冷却效果，而提高油气压力，不仅可
以提高冷却效果，而且还有助于润滑油到达润滑区，因此，提高油气压力有助于提高轴承的转速。

实验表明，加大压力比采用常规压力进行油气润滑可使轴承的转速提高20%。喷射润滑是直接用高压润
滑油对轴承进行润滑和冷却的，功率消耗较大，成本高，常用在dn值为2.5×106以上的超高速主轴上。

环下润滑是一种改进的润滑方式(见图1)，分为环下油润滑和环下油气润滑。实施环下油或者油气润滑时
，润滑油或油气从轴承的内圈喷入润滑区，在离心力的作用下润滑油更易于到达轴承润滑区，因而比普
通的喷射润滑和油气润滑效果好，可进一步提高轴承的转速，如普通油气润滑，角接触陶瓷球轴承的dn
值为2.0×106左右，采用加大油气压力的方法可将dn值提高到2.2×106，而采用环下油气润滑则可达到2.5
×106。

影响角接触球轴承高速性能的主要原因是高速下作用在滚珠上的离心力和陀螺力矩增大。
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