
金属制品定做 南京通恒金属制品厂 无锡金属制品
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公司地址 南京市浦口区江浦街道华山村石门组
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产品详情

常用钣金加工材料热轧板介绍

 在钣金加工应用中，3毫米以上一般都有热轧板，下料一般用激光切割，或等离子，现在激光切割在钣
金加工运用非常广泛，大型机械设备，汽车，桥梁，船舶都会用到热轧板，钣金加工一般需要折弯成型
，热轧板易成型，一般采用折弯机，成型折弯，汽车等行业也用模具拉伸成型等，热轧板容易焊接，成
型后在进行焊接，一般采用二保焊或电焊进行焊接，打磨后进行表面处理。喷漆或喷塑加工一般就成为
客户所需要的成型件了，或汽车配件，或机械设备外壳等。钣金加工：热扎钣金加工常用材料

热轧钢板产品具有强度高、任性好，容易加工成型及良好的可焊接性等优良性能，被广泛用于船舶。汽
车，桥梁，建筑，机械等制造行业。但热轧钢板具有表面质量差，金属制品工厂，尺寸精度低，无锡金
属制品，塑性等机械性能较差等缺点，在钣金加工行业的应用中不如冷轧板普遍。

钣金加工厂以钣金冲压、钣金折弯成型、焊接为主要工序。有些大型的钣金厂家会有钣金喷漆、喷塑、
镀锌等。说起对人体的危害，以小编工作十几年来的经验，可以说基本没有吧。

任何行业不注意完全防护都会有危害的，小编就说说钣金厂需要注意的安全事项吧。

数控冲床的安全注意事项：冲床可以说是很危险的，如果没有电气的光栅保护，不注意就伤到身体。数
控冲床就安全多了，有危险的地方都是人体接触不到的。注意搬运钢板时的安全及工件意外掉落，就没
有任何危害了。

数控折弯机的安全注意事项：数控折弯机看着很危险，那么后的钢板都很容易弯曲。想想就可怕!其实，
有师傅带领，教你安全注意的事项，是没有危险的。就如高速行驶的汽车对人的撞击是致命的，避开它



就没事了。

钣金焊接安全注意事项：焊接有两点需要注意，一是焊接的电弧灼伤眼睛，专业的焊工都知道带护目镜
的，所以没有危害的。反而是旁边辅助工，因为不知道焊工什么时候焊接，不注意就晃到眼睛。需要听
从焊工师傅的指令，注意一下，就没事了。二是焊接有触电危险。使用合格的焊机，穿好绝缘鞋。我从
事这么多年，还没见过那个人焊接被电到。

喷漆喷塑的安全注意事项：喷漆是有毒的，喷塑的粉尘对人体也是有伤害的。工作时，一定要带好安全
防护措施，基本上就没伤害了。

如何清洁镀锌金属

步骤1-用水冲洗

在清洗镀锌金属之前，只需用软管或清水将其冲洗掉即可。这将消除大的碎屑和大多数较小的岩石、沙
子或其他可能划伤金属的微粒。

第2步-热水冲洗

加热一加仑的水，直到达到您认为会热的水平，然后混入1/4杯洗碗液中。

将软毛刷浸入清洁溶液中，并通过用刷子刷小圆圈开始洗涤。从金属的一个边缘开始，一直延伸到另一
侧。在整个金属表面上重复此过程，直到完成工件为止。

提示：如果您的清洁工作发现金属上有硬水渍，请尝试使用水和白色蒸馏醋的溶液。用软布将其涂在金
属上并擦洗坚硬的水渍。

第3步-中和碱性沉积物

为防止镀锌金属上可能存在的任何碱性沉积物，请将1份婴儿爽身粉和2份牛奶的溶液混合在一起。拿牙
刷或其他小刷子擦洗金属表面。

步骤4-彻底冲洗

清洗金属，清除旧水渍并擦去所有碱性沉积物后，请用一些温水清洁水冲洗。彻底冲洗，金属制品定做
，以免残留任何肥皂残留。彻底清洗可能需要一轮以上的冲洗。

第5步-用软布擦干

用软布将金属完全干燥。这是重要的一步，所以请不要mp漏。重复几次工作，必要时用两块布擦干。您
只需努力去除污垢和水渍。留下水分会吸引它们回来。

步骤6-上蜡

多年来，当试图使镀锌的金属保持发光时，金属制品加工厂，欢迎偶尔使用金属抛光剂或糊状蜡涂层。
用软布直接涂在金属上，并开始小圈地摩擦。从一个角落开始，然后分段进行工作，一次完成一个小区
域。

金属制品定做-南京通恒金属制品厂-无锡金属制品由南京市浦口区通恒金属制品厂提供。南京市浦口区
通恒金属制品厂（njthjs.tz1288.com）是一家从事“车载灭火器箱,多媒体机柜,不锈钢制品等金属不锈钢制
品”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使



“通恒”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使通恒金属制品厂在行业专用
设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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