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产品详情

超声波模具与高频机的差别

东莞超声波模具厂为您讲解超声波模具与高频机的差别超声波模具是通过一个电晶体功能
设备将当前50/60Hz的电频转变成20KHz或40KHz的电能高频电能，供应给转换器。转换器
将电能转换成用于超声波的机械振动能，调压装置负责传输转变后的机械能至超声波模具
的焊头。焊头是将机械振动能直接传输至需压合产品的一种声学装置。振动通过焊接工作
件传给粘合面振动磨擦产生热能使塑胶熔化，振动会在熔融状态物质到达其接口时停止，
超声波热熔模具，短暂保持压力可以使熔化物在粘合面固化时产生个强分子键，整个周期
通常是不到一秒种便完成，但是其焊接强度却接近是一块连着的材料。而高频机是高频机
的高频大电流流向被绕制成环状或其它形状的加热线圈（通常是用紫铜管高频机制作）。
由此在线圈内产生极性瞬间变化的强磁束，将金属等被加热物体放置在线圈内，磁束就会
贯通整个被加热物体，在被加热物体的内部与加热电流相反的方向，便会产生相对应的很
大涡电流。由于被加热物体内存在着电阻，所以会产生很多的焦耳热，超声波模具报价，
使物体自身的温度迅速上升。达到对所有金属材料加热的目的。

超声波模具的注意事项如何保证焊头能够将换能器转换的机械振动

超声波模具的注意事项 如何保证焊头能够将换能器转换的机械振动能有效地传递到工
件上，形成持续稳定的焊接，东莞市铭扬超声波模具公司的工程师将每一个环节都考虑得
非常充分。超声波模具是超声波技术中有技术深度的一个方面。即使已经拥有几年的设计
和开发经验，我们还是坚信只有通过严格的测试和质量控制才能生产出的焊头东莞换个面
观看宇超声波模具械的工程师将焊头的声学特性和机械特性的结合起来，设计出符合客户



需要的产品。我们生产的每一套焊头和模具，不管是标准产品还是根据客户要求定制的，
都是用的材料制成的同时经过反复的测试。焊头的外形、强度以及音频等各种参数经过多
次试验，能符合为严格的标准，焊头和模具达到的匹配。 15KHZ超声波模具20KHZ超音
波模具，嘉兴超声波模具，超声波模具的振幅参数振幅对于需要焊接的材料来说是一个关
键参数，相当于铬铁的温度，温度达不到就会熔接不上，温度过高就会使原材料烧焦或导
致结构破坏而强度变差。因为每一间公司选择的换能器不同，换能器输出的振幅都有所不
同，经过适配不同变比的变幅杆及焊头，能够校正焊头的工作振幅以符合要求，通常换能
器的输出振幅为10—20μm，而工作振幅一般为30μm左右，变幅杆及焊头的变比同变幅
杆及焊头的形状，前后面积比等因素有关，形状来说如指数型变幅、函数型变幅、阶梯型
变幅等，对变比影响很大，前后面积比与总变比成正比。的方法是按已工作的焊头的比例
尺寸制作，能保证振幅参数的稳定。

超声波模具材质选择 15KHZ超声波模具20KHZ超音波模具都选用进口铝镁合金7075.频
率好硬度高，经久耐用！超声波模具的设计与制作相当重要，你可能经常会有这样的想法
：超声波模具的设计和生产一定是非常的简单。千万不要被误导，超声波模具加工，当使
用一个加工不当或是未经过调谐的焊头，将给你的生产带来昂贵的损失——它会破坏焊接
效果，甚至更严重的会直接导致换能器或发生器的损坏。因此超声波模具的设计像它的外
形那样简单，相反需要很多的专业知识和技能。
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