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产品详情

超声波焊接与激光焊接的应用和原理

超声波焊接与激光焊接的应用和原理超声波焊接和激光焊接是不同的两种工艺，它们的目
的相同，都可以焊接金属和塑胶，焊接原理大不相同。铭扬介绍超声波焊接和激光焊接的
原理以及各领域的应用。超声波焊接原理是由220V电源通过超声波发生器将50/60赫兹电
流转换成15KHz或 20KHZ电能。被转换的高频电能使高频逆变电路的输出功率满足换能器
所需要的额定功率。通过换能器被转换成为同等频率的机械运动，尾灯热板焊接机，随后
机械运动通过一套可以改变振幅的变幅杆装置传递到焊头。焊头将接收到的振动能量传递
到待焊接工件的接合部，在该区域，振动能量被通过摩擦方式转换成热能，将塑料熔化。

如何控制超声波点焊机的焊接质量

如何控制超声波点焊机的焊接质量相信大多数朋友们使用昂贵的超声波点焊机，双工位热
板焊接机，都是为了能够更加完满的焊接产品，保证其焊接质量。然而，伺服热板焊接机
，如果超声波点焊机操作不当就会严重影响其焊接质量。那么如何控制超声波点焊机的焊
接质量呢？超声波焊接机的焊接质量受以下几个因素的影响，所以要控制好超声波焊接的
质量，一定对这几个方面把控好。①材质；②塑料件的结构；③焊接线的位置和设计；④
焊接面的大小；⑤上下表面的位置和松紧度；⑥焊头与塑料件的接触面；⑦顺畅的焊接路
径；⑧底模的支持。必须遵循的三个主要设计方向：①接触的两个表面必须小，以便将所
需能量集中，并尽量减少所需要的总能量(即接时间)来完成熔接；②找到适合的固定和对



齐的方法，如；塑料件的接插孔、台阶或企口之类；③围绕着连接界面的焊接面必须是统
一而且相互紧密接触的。

塑料用超声波焊接常见问题分析研究运用超声波塑料焊接机进行塑料焊接的时分，即使各
方面都准备的比较满意，热板焊接机，仍是有可能出现这样或那样的问题的，其间熔接不
良现象是常遇到也是困扰咱们的，熔接时因为不同原因导致的熔接问题要选用不同的方法
进行补偿，今日铭扬就来给咱们整体一下，让您往后再遇到相似的问题时能及时的处理。
1、超声焊接作用不一致出现这种情况首要有以下几个原因：增加物的份额不对、塑胶材
质质量不过关、焊接模具出现磨损。处理问题的方法为：将增加物的份额调正确且固定下
来、运用高质量的塑胶材质、焊接前查看好焊接模具。2、超声焊接面危害导致这种现象
的原因：超声波应力会合危害、塑料与超声波模具的接触面没契合。处理问题的方法为：
在焊头相关的方位进行修补，使之避空；修补接触面使塑料和焊头契合。3、超声波焊接
不健旺这种情况首要是因为输入的塑料件能量太少。有以下几种方法处理这一问题：增加
焊接时间或气压、加大振幅、运用高倍二级杆、运用大功率焊机。4、超声焊接过度当输
入的塑料件能量过多的时分，会导致熔接过度现象。过度的超声波焊接会出现溢料、披锋
。能够通过以下方法来处理这一问题：削减焊接时间或下降气压、减小振幅、运用低振幅
变比的变幅杆、运用较小功率的超声波焊接机5、超声波振断或振裂产品出现这种情况的
原因：塑料件自身较脆、超声波的振幅过大。处理的方法为：将塑料件加厚、减小超声波
振幅、运用低倍超声波变幅杆。6、超声波焊穿产品（超声穿孔/产品表面）构成这种现象
的原因有：焊接时间过长、超声波振幅太小、超声波会合危害。处理这种问题的方法为：
减短焊接时间、增加振幅、运用大功率焊机、塑料件加厚。出现熔接问题时首先要弄清楚
什么问题，在找到问题的原因，进而进行针对性的处理方法，能够事半功倍。
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