
专业钣金加工

产品名称 专业钣金加工

公司名称 诸暨信顺机电科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省绍兴市诸暨市璜山镇五灶村

联系电话  18657108085

产品详情

诸暨信顺机电科技有限公司从事钣金加工，精密钣金加工。

钣金加工过程中，改变原材料一定形状、尺寸和性能，使其变为成品的过程，称为工艺过程。它是生产
过程的主要部分，工艺过程是由一个或若干个顺序排列的工序组成的。从毛坯上切去的那层金属的厚度
，称为加工余量。在工件上留加工余量的目的是为了切除上一道工序所留下来的加工误差和表面缺陷，
再次作切削加工或冲裁加工，精磨工件表面粗糙度等。从而提高工件的精度和降低工件表面粗糙度。

诸暨信顺机电科技有限公司从事钣金加工，精密钣金加工。

所谓钣金件是指将金属薄板通过手工或者模具冲压从而产生变形得到希望的形状及尺寸，再通过进一步
的机械加工及焊接加工等形成复杂的零件，如汽车外壳。钣金加工就是金属板材加工。

然而铁桶，以及油箱油壶，某些通风管道，好多弯头大小头，然而天圆地方，以及漏斗形等，它主要的
工序有剪切，不过钣金折弯扣边，或者弯曲成型，某些焊接，以及铆接等，需要一定几何知识。这个钣
金件则成为是薄板五金件，那便是可以通过冲压，但凡弯曲，以及拉伸等手段来加工的零件，它的同一
个大概的定义则变成是在加工过程中厚度不变的零件。我们相对应的是铸造件，锻压件，机械加工零件
等。此种金属板材加工就叫钣金加工。

诸暨信顺机电科技有限公司从事钣金加工，精密钣金加工。



钣金加工折弯有哪些工艺和解决方案？

问题一：弯曲后不能保证孔位置尺寸精度

原因：1、制件展开尺寸不对?2、材料回弹引起?3、定位不稳定

解决办法：? 1、准确计算毛坯尺寸?
2、增加校正工序或改进弯曲模成型结构?3、改变工艺加工方法或增加工艺定位

问题二：弯曲线与两孔中心联机不平行

原因：弯曲高度小于弯曲极限高度时弯曲部位出现外胀现象

解决办法：? 1、增加折弯件高度尺寸?2、改进折弯件工艺方法
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