
高速液压龙门冲床 昊逸数控 液压龙门冲床

产品名称 高速液压龙门冲床 昊逸数控 液压龙门冲床

公司名称 河北昊逸数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市西环工业区

联系电话  17778856661

产品详情

龙门冲床保养方式与架模操作，

 

1、模具运送过程中要轻拿轻放，决不允许乱扔乱碰，以免损坏模具的刃口和导向。

2、正如防盗网冲孔机一样，龙门冲床模具使用后应及时放回位置，并作涂油防锈处理。

3、保证模具的使用寿命，还应定期对模具的弹簧进行更换，防止弹簧疲劳损坏影响模具使用。

4、与石膏板冲孔机类似，龙门冲床模具安装使用前应严格检查，清除脏物，检查模具的导向套和模具是
否润滑良好。

5、定期对冲床的转盘及模具安装底座进行检查，确保上下转盘的同轴精度。

6、按照模具的安装程序将凸凹模在转盘上安装好，高速液压龙门冲床，保证凸凹模具的方向一致，特别
是具有方向要求的（非圆形和正方形）模具更要用心，防止装错、装反。

7、模具安装完后，应检查模具安装底座各紧固螺钉是否锁紧无误。

8、龙门冲床模具的凸模和凹模刃口磨损时应停止使用，及时刃磨，否则会迅速扩大模具刃口的磨损程度
，加速模具磨损，降低冲件质量和模具寿命。

9、对于批量生产所使用的通用模具，液压龙门冲床操作说明，应有备份，以便轮换生产，保证生产所需
。

10、冲压人员安装模具应使用较软的金属（如铜、铝等）制成操作工具，防止安装过程中敲、砸时损坏
模具。



冲孔网机械，冲孔网设备，筛网冲孔机，冲孔网是指在同材料上打上不同形状的孔。以适应不同的需求
。

冲孔网原材料：不锈钢板、铝板、低碳钢板、铝镁合金板、铜板、镍板、镀锌板、卷板等。

可定制的冲孔网孔型：长方孔、方孔、菱形孔、圆孔、六角形孔、十字孔、三角孔、长圆孔、长腰孔、
梅花孔、鱼鳞孔、图案孔、五角星形孔、起鼓孔等。

一般冲孔网规格：
1.卷板厚度0.2mm-1mm，长度20m，孔径0.6mm-1mm;2.张板厚度0.3mm-18mm；长度≤3m，宽度≤2m;

产品用途：冲孔网广泛应用于化工机械、制药设备、食品饮料机械、烟卷机械、收割机、干洗机、烫台
、消音设备、制冷设备（中央空调）音箱、工艺品制作、造纸、液压配件、滤清设备等各行各业。

筛网冲孔机，筛网冲孔设备，筛网冲孔模具，挺方便冲孔机，冲孔网产品应用及其广泛，其原材料通常
有不锈钢板 低碳钢板 镀锌板 PVC板 冷轧卷 热轧板 铝板 铜板等，网孔有 长方孔、方孔、菱形孔、圆孔
、长圆孔、六角形孔、十字孔、三角孔、长腰孔、梅花孔、鱼鳞孔、图案孔、八字网、人字孔、五角星
形孔、不规则孔、起鼓孔、异型孔、百叶孔等。单独特殊形状可以单独定做。

龙门冲床是冲床中的一种，它比冲床更具智能化，而且它给企业带来的经济效益也是比一般的冲床要高
的，因此很受企业的喜爱，液压龙门冲床，它的特点主要是高速以及高度。

在选择龙门冲床的时候要仔细选择，一般要注意的是一下几点。

在选择龙门冲床时一定要看看时候安装装置，这样是为了保障员工的人身及产品。再是龙门冲床的能耗
，一定要选择节能的龙门冲床，这样产品的成本就会降低很多。龙门冲床的精度，主要体现在它的垂直
度、平行度以及总间隙上，这个精度跟上面的位以及冲床的加工精度都有关系，跟冲床的速度也相关。

上面是选择龙门冲床时要注意的，下面分析一下龙门冲床的负载噪音问题。

龙门冲床在工艺加工过程中会有噪音出现，这个噪音主要可以分为空载噪音与负载噪音。下面是负载噪
音的分析。

在同一个机床上对同一种材料进行不同的冲压工艺时它产生的噪音也是不同的。主要有扭击噪声和冲剪
噪声。扭击噪音是同一个机床与不同冲压部件产生的噪音，跟冲压部件的性能有关，它的厚度、硬度、
形状以及锤击速度和冲模间隙的不同都会与冲床产生不同的扭击噪音；冲剪噪音是同一种材料与不同种
冲压产生的不同噪音。

高速液压龙门冲床-昊逸数控-液压龙门冲床由河北昊逸数控机械设备有限公司提供。河北昊逸数控机械
设备有限公司（www.hysk888tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍
，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。昊
逸数控——您可信赖的朋友，公司地址：河北省沧州市泊头市西环工业区，联系人：于经理。
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