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产品名称 天津自动数控机床 诚耀科技天津 天津数控机床

公司名称 天津市诚耀科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区北辰经济技术开发区华丰道38号

联系电话 18522202031 18522202031

产品详情

数控机床的进给传动系统常用

数控机床的进给传动系统常用伺服进给系统来工作。伺服进给系统的作用是根据数控系统
传来的指令消息，进行放大以后控制执行部件的运动，不仅控制进给运动的速度，而且还
要控制刀具相对于工件的移动位置和轨迹。一个典型的数控机床闭环控制的进给系统，通
常由位置比较，放大部件，驱动单元，机械进给传动机构和检测反馈元件等几部分组成。
其中，数控机床的机械进给传动机构是指将伺服电动机的旋转运动变为工作台或刀架直线
进给运动的整个机械传动链，主要包括减速装置，丝杆螺母副，导向部件及其支承件等。
数控机床进给机构是伺服系统中的一个重要环节，除了具有较高的定位精度之外，还应具
有良好的动态响应特性，系统跟踪指令信号的响应要快，稳定性要好

闭环控制机床这类数控机床的进给伺服驱动

闭环控制机床

这类数控机床的进给伺服驱动是按闭环反馈控制方式工作的，其驱动电动机可采用直流或
交流两种伺服电机，并需要配置位置反馈和速度反馈，在加工中随时检测移动部件的实际
位移量，并及时反馈给数控系统中的比较器，它与插补运算所得到的指令信号进行比较，
其差值又作为伺服驱动的控制信号，进而带动位移部件以消除位移误差。



按位置反馈检测元件的安装部位和所使用的反馈装置的不同，它又分为全闭环和半闭环两
种控制方式。

常见故障以及排除方法：1、轴承或齿轮损坏，天津五轴数控机床，3.1、故障原因，变挡
的压力过大，使齿轮受到冲击而造成破损。解决方法，适当的调整压力和流量；3.2、故
障原因，固定销脱漏或变挡机构受到损坏。解决方法，天津数控机床生产厂，修复机械零
件或直接更换零件；3.3、故障原因，轴承的预紧力过大或者无润滑。解决方法，天津数
控机床，加上润滑使之充足，并重新调整好预紧力。

2、主轴无变速，4.1、故障原因，液压的压力不够。解决方法，对压力进行检测和调整的
工作；4.2、故障原因，变挡液压缸有研损或卡死的现象。解决方法，对毛刺和研伤进行
修补，并清洗后重新安装；4.3、故障原因，变挡电磁阀被卡死。解决方法：清洗和检修
电磁阀；4.4、故障原因，天津自动数控机床，变挡液压缸内窜或油泄。解决方法，更换
密封圈；4.5、故障原因，变挡复合的开关失灵。排除方法，更换开关。

天津自动数控机床-诚耀科技天津-天津数控机床由天津市诚耀科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。天津市诚耀科技有限公司（tjcykj.tz1288.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您
一起飞跃，共同成功!
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