
亚赫磨床 450精密磨床批发 磨床

产品名称 亚赫磨床 450精密磨床批发 磨床

公司名称 东莞市亚赫数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江街道拔蛟窝社区107国道旁3号

联系电话  13826595578

产品详情

寮步618精密磨床，大朗618精密磨床，黄江618精密磨床，清溪618精密磨床

磨床精度对工件的加工精度的影响

4. 磨床运动部件爬行

磨床工作台砂轮架等运动部件在作微量周期进给或低速连续移动时，出现运动不均匀的现象，通称为爬
行。当磨床有这种现象发生时，使磨削过程中的进给不均匀，而影响工件磨削表面粗糙度。

5. 磨床的振动

磨床在磨削过程中产生振动，使砂轮和工件问相对位置发生周期性的变动，使工件表面产生振纹，严重
影响加工质量和精度。

要提高磨削后的工件精度，除努力消除上述因素的影响外，还必须注意工件加工过程中定位基准的合理
选择、装夹方法、砂轮的选择与正确修理、合理选择磨削用量和工艺方法。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，45
0精密磨床批发，我们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，
配备高精密先进的生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。

道滘4080大水磨，洪梅4080大水磨，麻涌4080大水磨，中堂4080大水磨



数控外圆磨床的应用是非常广泛的，它在汽车、摩托车、空压机、轴承、军1工、航空、航天等这些行业
中，都能够使用到，主要是用来进行零件的批量加工。其主要特点为通用性好、模块程度化高、1精度和
刚性高，以及工作效1率高。

数控外圆磨床，它主要是由床身、工作台、砂轮架、头架以及尾架等部分组成的。

床身：采用了大圆孔筋板，因此磨床刚性好，能够长时间使用。

工作台：分为上、下台面，由伺服电机直接带动滚珠丝杠进行移动，磨床， 运动平稳可靠。

砂轮架：其线速度一般是小于35m/s，且磨削效率比较高。

头架：通过电机变频调速、皮带轮来让拨盘进行转动，速度为40—500r/min，能够实现分段无极变速，以
便能够适应不同直径、材料的工件进行磨削，以便满足不同的要求。

端面量仪与径向量仪：外圆磨床的主要作用是让磨削工件能够稳定到达所要求的位置上，其尺寸分散度
可达0.003mm以下。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的
生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。我们生产的产品（亚赫数控）
（YAHECNC）平面磨床，数控磨床，数控车床产品系列齐全，质量可靠，性能稳定，价格合理赢得客
户青睐。公司在全国主要工业城市设立了机床展示及售后服务部，并及时为客户提供一站式专业服务。
不断创新、精益求精、客户满意是我们的服务宗旨。

数控外圆磨床在进行制作的过程中主要是由砂轮架、头架、床身、工作台、尾架等部件组成，数控外圆
磨床的床身采用大圆孔、鱼1翅形筋板，经长期使用，机床动刚度、静刚度均好。

数控外圆磨床的工作台分上、下台面可以磨削圆锥面，其设备的床身和工作台的导轨时采用贴塑导轨，
摩擦系数小。工作台由伺服电机直接带动滚珠丝杠移动，运动平稳可靠。

数控外圆磨床的砂轮线速度为小于35m/s，在使用时其整个磨削的效率是比较高的，其磨头轴承为大包角
三块瓦动压1轴承，回转精度高。砂轮架运动（X向）由伺服电机、滚珠丝杠直接拖动，zui小分辨率为0.0
005mm。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，450精密磨床价格，数控磨床.数控车床
的工厂直营公司，我们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，450精密磨床厂家，数控车床的人才，
借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技
术团队。

亚赫磨床(图)-450精密磨床批发-磨床由东莞市亚赫数控机械设备有限公司提供。东莞市亚赫数控机械设
备有限公司（www.gdtengyi.com）是广东 东莞 ,日用五金的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在亚赫机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
亚赫机械更加美好的未来。
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