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产品详情

1、超程

当进给运动超过由软件设定的软限位或由限位开关设定的硬限位时，就会发生超程报警，一般会在CRT
上显示报警内容，根据数控系统说明书，即可排除故障，解除报警。

2、过载

当进给运动的负载过大，频繁正、反向运动以及传动链润滑状态不良时，均会引起过载报警。一般会在
CRT上显示伺服电动机过载、过热或过流等报警信息。同时，在强电柜中的进给驱动单元上、指示灯或
数码管会提示驱动单元过载、过电流等信息。

液压体系结构的改善

在数控机床液压体系操控的过程中，应注重低噪声液压元件的运用，经过研讨发现，老式液压泵多以柱
塞泵或齿轮泵为主，它们噪声的振荡与噪声相关于叶片泵要大许多，额外压力也很高，所以，许多数控
机床液压体系中仍然采用柱塞泵或齿轮泵，针对这种状况就需求改善叶片泵额外压力，至少应确保其额
外压力在20MPa左右，以此削减振荡与噪声。其次，操控好液压泵数量。经过研讨发现，在液压泵数量
削减的状况下，振荡与噪声也会削减，所以，自动数控车床，这就需求操控好液压泵的数量，在传统液
压体系需求凭借多个液压泵调节流量与压力，为确保液压泵流量与压力，能够依照比例调整压力与流量
，以此削减液压泵数量。再者，将蓄能器使用其间，数控车床加工，在压力脉动的效果下很容易呈现噪
声，为消除噪声能够将蓄能器使用进来，虽然蓄能器的容量小，但其惯性相对较小，反响也很好，在使
用蓄能器的过程中，应将蓄能器频率操控在几十赫兹左右，以便削减压力脉动。终，做好消振器与滤波
器设置，一般来讲，消振器有许多方法，能够使用的消振器有高频压力消振器、微穿孔液消振器。在实
践使用中常见的滤波器有液压滤波器，这些设备的使用都能够较大程度地削减振荡与噪声。

与轴向剃齿相比，径向剃齿具有如下优点：



1、加工径向剃齿由于没有轴向走刀运动，只有径向进退运动，所以加工效率比轴向剃齿高1-3倍。

2、加工质量高

●可以有效减轻甚至消除齿形中凹现象

轴向剃齿齿面啮合属点啮合，而且节圆附近处单对齿啮合机会大，这样单对齿啮合时齿面压强增大，该
处切除的余量也比其他部位切除的多，从而造成节圆附近齿形中凹。而径向剃齿齿面啮合为线接触，所
以与普通剃齿相比增大了齿面啮合进给压力的承载面积，因而可以使剃齿剃除余量大小对啮合时啮合齿
接触点数目的变化的敏感度下降，这样就可以减缓齿形中凹的形成。

●有利于提高齿面粗糙度

径向剃齿为多刃同时切削，剃齿切削过程比轴向剃齿稳定，刀痕相对较浅，加之切削刃错移量选择合适
，可以达到较高的粗糙度水平。

●剃后齿轮的齿形齿向精度稳定性好

由于轴向剃齿较径向剃齿多出一个轴向走刀运动，因而影响剃齿精度的环节和因素增多。首先，数控车
床型号，在同等条件下机床刚性不如径向剃齿;其次，剃齿机轴向运动精度和运动稳定性、可靠性成为影
响剃齿精度的一个因素，所以轴向剃齿过程不易稳定，剃后齿轮齿形齿向精度稳定性也比较差。而径向
剃齿剃削时由于是线接触，啮合平稳，而且不需轴向走刀，江苏数控车床，只需径向进给，没有轴向运
动的影响，所以剃削过程稳定，剃后齿轮齿形齿向精度比较稳定。

自动数控车床-江苏数控车床-立冈机床由浙江立冈机床有限公司提供。行路致远，砥砺前行。浙江立冈
机床有限公司（www.lgncl.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同
成功!同时本公司（www.lgncl88.com）还是从事浙江数控机床，精密机床，数控车床的厂家，欢迎来电咨
询。
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