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本厂从事电铸模具十余年，在电铸工业领域特别是在塑胶模具行业的应用方面，具备了完善的工艺技术
和丰富的制作经验，可以根据客户的不同要求，生产各种不同类型的电铸产品能。电铸件的纯度高、应
力小、耐磨、耐腐蚀、按键问题解决专家。

在正式开始用折弯机模具进行折弯工作时需要试车。折弯机上模下行至底部时必须保证有一个板厚的间
隙。否则会对模具和机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调整和手动微调。

 

本厂从事电铸模具十余年，在电铸工业领域特别是在塑胶模具行业的应用方面，具备了完善的工艺技术
和丰富的制作经验，可以根据客户的不同要求，生产各种不同类型的电铸产品能。电铸件的纯度高、应
力小、耐磨、耐腐蚀、按键问题解决专家。

注塑模具的电铸成型是将与注塑模型腔相吻合的母模，这个母模要求有较好的尺寸和精度，电铸模具成
本，然后将母模作为阴极置于镀槽中，再把想要电铸的金属作为金属作为阳离子置于镀槽中，广州电铸
，然后通入直流电，此时阳极的金属板即会逐渐变为金属离子进入电解液中，电铸加工的原理，并向作
为阴极的母模上沉积，通过一段时间的通电后，在母模上会沉积有适当厚度的金属层，就是所谓的电铸
层。



本厂从事电铸模具十余年，电铸模价格，在电铸工业领域特别是在塑胶模具行业的应用方面，具备了完
善的工艺技术和丰富的制作经验，可以根据客户的不同要求，生产各种不同类型的电铸产品能。电铸件
的纯度高、应力小、耐磨、耐腐蚀、按键问题解决专家。

热流道模具：此类模具结构与细水口大体相同，其大区别是流道处于一个或多个有恒温的热流道板及热
唧嘴里，无冷料脱模，流道及浇口直接在产品上，所以流道不需要脱模，此系统又称为无水口系统，可
节省原材料，适用于原材料较贵、制品要求较高的情况，设计及加工困难，模具成本较高。

电铸模具成本-和亚模具(在线咨询)-广州电铸由东莞市和亚精密模具有限公司提供。东莞市和亚精密模具
有限公司（www.dgheya.com）为客户提供“根据客户的不同要求,生产各种不同类型的电铸产品”等业务
，公司拥有“和亚”等品牌，专注于其它等行业。欢迎来电垂询，联系人：罗元和。
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