
塑胶齿轮 东莞金盛泰齿轮 塑胶齿轮定制

产品名称 塑胶齿轮 东莞金盛泰齿轮 塑胶齿轮定制

公司名称 东莞市大朗金盛泰齿轮厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗仙村工业区深龙路29号

联系电话 13600259727 13600259727

产品详情

东莞市大朗金盛泰齿轮厂具备全新数控磨齿机，滚齿机，CNC数控加工，是一家专业生产各类高精密磨
齿齿轮，直齿轮、斜齿轮，蜗轮蜗杆，同步带轮，链轮，齿条，以及其他各种精密机械传动零部件。我
们公司以“价格合理，高质量，生产时间和良好的售后服务”为宗旨。我们希望与更多的客户，谋求共
同发展和利益。欢迎新老客户与我们联系！

齿轮磨损分析

钢丝绳电动葫芦的齿轮会出现磨损，那么到底原因是怎样的呢，小塑胶齿轮加工，下面我们就来详细的
分析一下： 

对于起升机构减速器齿轮磨损后，齿厚不应小于原齿厚的60%，对于运行机构齿轮磨损后齿厚不应小于
原齿厚的80%，超过标准则应更换新齿轮。齿厚的磨损可以用测齿卡尺测量分度圆齿厚来检验。测量方
法如图所示。测齿卡尺是游标卡尺和深度尺的综合卡尺，用来测量齿厚。测量时，先从图纸上查出齿高
（即从分度圆至齿顶的高度），将测齿卡尺的垂直刻度尺调至这一高度。然后，将卡脚卡住轮齿，用水
平刻度尺测量齿厚。测量精度可达0.02mm。

东莞市大朗金盛泰齿轮厂具备全新数控磨齿机，滚齿机，CNC数控加工，是一家专业生产各类高精密磨
齿齿轮（模数由M0.2-M16，加工精度可达国标5级）直齿轮、斜齿轮，蜗轮蜗杆，同步带轮，链轮，齿
条，以及其他各种精密机械传动零部件。我们公司以“价格合理，高质量，生产时间和良好的售后服务
”为宗旨。我们希望与更多的客户，谋求共同发展和利益。欢迎新老客户与我们联系！

齿轮材料及加工技术过程及其变形的探讨



先推导轮齿转角与啮合的位置的关系式。设定滚模与工件齿轮为标准安装，轮齿在滚模轮齿的驱动下做
逆时针转动。并将图中轮齿的虚线位置设定为中性位置，轮齿偏离此位置时产生一偏角j1。在中性位置j1
=0，轮齿相对于中性位置逆时针偏转时j1为正值，而顺时针偏转时为负值。

左齿面上啮合点的情况与此类似。可写出各位置参数之间的关系式右齿面：j1=j1/2 0-j1（1）左齿面：j1=i
1-0-j1/2（2）其中j1=arccos（rb1/rj1）（3）j1=s1/r1-2（invj1-inv0）（4）进一步推导jj1=j1-j1/2（5）xj1=rj1
cos（j1/2）-r2F-（tf/2）2（6）根据轮齿转角的取值范围，由上式可知，j1与jj1、rj1的关系唯1确定。

东莞市大朗金盛泰齿轮厂具备全新数控磨齿机，滚齿机，塑胶齿轮厂家，CNC数控加工，是一家专业生
产各类高精密磨齿齿轮，直齿轮、斜齿轮，塑胶齿轮定制，蜗轮蜗杆，同步带轮，链轮，齿条，以及其
他各种精密机械传动零部件。我们公司以“价格合理，塑胶齿轮，高质量，生产时间和良好的售后服务
”为宗旨。欢迎新老客户与我们联系！

公法线长度误差（即运动偏心）

滚齿是用展成法原理加工齿轮的，从刀具到齿坯间的分齿传动链要按一定的传动比关系保持运动的精l确
性。但是这些传动链是由一系列传动元件组成的。

它们的制造和装配误差在传递运动过程中必然要集中反映到传动链的末端零件上，产生相对运动的不均
匀性，影响轮齿的加工精度。公法线长度变动是反映齿轮牙齿分布不均匀的大误差，这个误差主要是滚
齿机工作台蜗轮副回转精度不均匀造成的，还有滚齿机工作台圆形导轨磨损、分度蜗轮与工作台圆形导
轨不同轴造成，再者分齿挂轮齿面有严重磕碰或挂轮时咬合太松或太紧也会影响公法线变动超差。

塑胶齿轮-东莞金盛泰齿轮-
塑胶齿轮定制由东莞市大朗金盛泰齿轮厂提供。东莞市大朗金盛泰齿轮厂（www.dgjst.cn）是广东 东莞 ,
齿轮的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在东莞市
大朗金盛泰齿轮厂领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创东莞市大朗金盛泰齿轮厂更加美好
的未来。
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