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产品详情

冷拔异型钢管厂分析冷拔异型钢管是通过的冷拔机加工而成的，生产成型的产品不管是质量还是性能都
是过硬的，而且已经得到了广泛的使用并发挥出应有的经济效益。

但是在实际生产中，由于某些因素的影响导致冷拔异型钢管会发生断裂现象，从而造成一定的损失。为
此我们要尽快找到原因，并加以弥补。

经过分析发现，冷拔异型钢管的质量受影响，是由于一部分生产企业不注重产品质量，并一味的降低生
产成本。比如减少冷拔道次或退火次数，从而引发产品的断裂，这也是危害性巨大的一种失效形式，要
尽量避免。

因此，要对冷拔异型钢管的生产工艺做出严格规定，并加强对实际过程的检查和监督，从而有效避免和
消除冷拔异型钢管断裂电箱的发展，保证其运用的安全稳定性。

而且由于刮削滚光技术速度非常快，因此冷拔异型钢管的加工效率要比冷拔异型钢管高很多倍，可以提
高加工的效率。如果管材后期还要加工的话，优先选择刮削滚光工艺加工，因为它得到的成品表面光洁
度是非常稳定的，不管是在进行焊接还是其他处理，都能更好的完成。

如果是冷拔异型钢管的话，要是焊接完成后还需要重新进行加工，才能达到高品质的各项标准。由此可
见，刮削滚光技术肯定会在今后的工业生产中得到更多的应用，冷拔异型钢管也会有很好的市场前景。

 



在冷拔异型钢管生产中，钢坯的加热过程实际上就是热源的传热过程，温度差是传热的基本条件，有温
度差才会发生热的传播，根据传热过程中物体温度有无变化，传热可分为稳定态传热和不稳定态传热两
种状态。稳定态传热是指在传热过程中，物体各处的温度不随时间变化的传热现象。不稳定态传热是指
物体在加热过程中，温度在不断升高，热量不断地由物体表面传向内部，即温度随时间变化的传热现象
。

冷拔异型钢管钢坯加热，其热源的传播有辐射、传导、对流三种方式：

（一）辐射

对流与传导两种传热方式必须是物体接触才能传递热能，而辐射则是物体间不必接触就可以将热能由一
物体传导到另一物体的传热方式；

（二）传导

传导传热一般由同一物体的高温部分传至低温部分，也可由高温物体传至与其紧密接触的低温物体。冷
拔异型钢管钢坯传导传热具有以下特点：

一是传导传热只有粒子的微观热运动，冷拔异型钢管，没有宏观的运动或位移。因此传导传热主要发生
在金属、耐火材料等固体中；

二是微粒之间必须碰撞接触，才能进行传导传热。因此当固体内存在大量孔隙时，传导传热便大大削弱
，加热炉常用的隔热材料就是根据这一原理制成的；

（三）对流

对流热交换是由于流体作宏观运动时，在接触过程中实现热能从高温到低温的转移。故这种传热方式的
媒介只能是液体（包括流动的冷拔异型钢管钢坯金属熔体）和气体。对流热交换可以发生在流体与固体
表面之间，也可以发生在流体内部。

冷拔异型钢管的各种焊接方法均有各自的优点和不足。如何扬长避短，将几种焊接方法加以组合形成新
的焊接工艺，满足人们对不锈钢管质量和生产效率的要求，是当前不锈钢焊接技术发展的新趋势。

经过近几年的探索研究，组合焊接工艺已取得了进展，常见的组合方法有：弧焊加等离子焊、高频焊加
等离子焊、高频预热加三焊炬弧焊、高频预热加等离子加弧焊。组合焊接提高焊速十分显着。对于采用
高频预热的组合焊接冷拔异型钢管焊缝质量与常规的弧焊、等离子焊相当，焊接操作简单，整个焊接系
统易实现自动化，这种组合易于与现有的高频焊接设备衔接，投资成本低，效益好。



湖北冷拔异型钢管-庆洋异型管厂(图)由山东庆洋钢材有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山东庆洋
钢材有限公司（www.sdqygc.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同
成功!同时本公司（www.8880811.com）还是从事山东耐磨钢板，山东nm360耐磨钢板，山东nm600耐磨板
的厂家，欢迎来电咨询。
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