
肇庆U盘压铸加工 U盘压铸加工工厂 星鑫海科技

产品名称 肇庆U盘压铸加工 U盘压铸加工工厂 星鑫海科技

公司名称 深圳市星鑫海科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇锦厦河南工业区水河路2号

联系电话 13823191731 13823191731

产品详情

采购回来合金锭要保证有清洁、干燥的堆放区，以避免长时间暴露在潮湿中而出现白锈，或被工厂脏物
污染而增加渣的产生，肇庆U盘压铸加工，也增加金属损耗。清洁的工厂环境对合金成分的有效控制是
很有作用的。

新料与水口等回炉料配比，回炉料不要超过50%，一般新料：旧料 =
70：30。连续的重熔合金中铝和镁逐渐减少。

水口料重熔时，一定要严格控制重熔温度不要超过430℃，以避免铝和镁的损耗。

①金属液是在压力下填充型腔的，并在更高的压力下结晶凝固，U盘压铸加工哪家好，常见的压力为15
—100MPa。

②金属液以高速充填型腔，通常在10—50米/秒，有的还可超过80米/秒，（通过内浇口导入型腔的线速度
—内浇口速度），因此金属液的充型时间极短，约0.01—0.2秒（须视铸件的大小而不同）内即可填满型
腔。

压铸机、压铸合金与压铸模具是压铸生产的三大要素，缺一不可。所谓压铸工艺就是将这三大要素有机
地加以综合运用，使能稳定地有节奏地和生产出外观、内在质量好的、尺寸符合图样或协议规定要求的
合格铸件，甚至好的铸件。

铝压铸件是一种压力铸造的零件，是使用装好铸件模具的压力铸造机械压铸机，将加热为液态的铝或铝
合金浇入压铸机的入料口，U盘压铸加工工厂，经压铸机压铸，铸造出模具限制的形状和尺寸的铝零件
或铝合金零件，这样的零件通常就被叫做铝压铸件。铝压铸件在不同的地方有不同的叫法，如铝压铸零
件、压铸铝、压铸铝件、压铸铝零件、铝压铸件、铝合金压铸零件等。铝压铸件广泛应用于内燃机生产
、汽车制造、摩托车制造、电动机制造、传动机械制造、油泵制造、园林美化、电力建设、精密仪器、



建筑装饰等各个行业。 肇庆U盘压铸加工-U盘压铸加工工厂-星鑫海科技(推荐商家)由深圳市星鑫海科技
有限公司提供。深圳市星鑫海科技有限公司（www.xingxinhai.net）在日用五金这一领域倾注了诸多的热
忱和热情，星鑫海科技一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希
望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：赖小姐。
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