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产品名称 化工泵 新乡泵 济南华泰精工机械设备

公司名称 济南华泰精工机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市天桥区鑫茂齐鲁科技城

联系电话  13964021046

产品详情

华泰精工齿轮计量泵试验试验方案

可靠性试验包括试验室和现场两种方式，可根据具体条件自行选一种方式进行试验。

完全样本试验---试验进行到每台投试泵都到了检修寿命期为止。

不完全样本试验:

(1)定时截尾试验----试验进行到试前规定的试验时间T*时就停止试验。

当样本量较大，尤其是实验室试验可选用定时截尾试验方案。

(2)定数截尾试验----试验 进行到试前规定的失效数r就停止的试验当

用户限制泵的故障发生次数时，可选用定数截尾试验方案。

 

济南华泰精工机械齿轮计量泵选型 

一、确定压力:所选取计量泵的额定压力要略高于所需要的实际高压力，一般高出10~20%。不要选择过高
，压力过高会浪费能源，增加设备的投资和运行费用。 



二、确定流量:所选取的计量泵流量应等于或略大于工艺所需流量。计量泵流量的使用范围在计量泵额定
流量范围的30~100%较好，新乡泵，此时计量泵的重复再现精度高。

三、确定泵头(液力端)材质:计量泵的具体型号规格确定后，再根据过流介质的属性选择过流部分的材质
，这一步非常重要，若选择不当，真空出料泵，将会造成介质腐蚀损坏过流部件或介质泄露污染系统等
。严重时还可能造成重大事故。 

其他方面:在选择计量泵时，还需要考虑所需计量泵的精度级别，精度级别越高投入越大。计量泵一般工
作温度在-30~100℃，特殊计量泵其工作温度范围更宽(如带保温夹套的高温液体计量泵，其输送温度可
达500℃)。对于介质的粒度，真空抽出提炼泵，要求应小于0.1mm，对于大于0.1mm的介质，可针对性地
对泵的过流结构进行改变，以满足需要。对于介质的粘度，一般应在0~1000mm/s，特殊的计量泵可达600
0 mm2/s， 机械隔膜式计量泵的流量是在标定的额定压力之下测得的极大流量(室温下清水输送时)，若压
力下降，则输出的流量会比标定的高。 

对计量泵选型时请直接与济南华泰精工机械有限公司技术人员联系选型 

济南华泰精工各部件维修方法

齿轮泵轴磨损后的维修

齿轮泵中轴的磨损主要是因为轴两端与支撑滚针间的摩擦磨损，使轴径变小。如果是轻微磨损，可通过
镀一层硬铬来加大此部位轴的直径尺寸，使轴得到修复。如果轴磨损严重，则应45钢或40cr钢重新制造
，轴毛坯经粗、精车后，轴承部位要热处理，
硬度为hrc60-65，化工泵，然后再经磨削，使轴承配合部位表面粗糙度 ra不大于0.32μm;轴的圆度和圆柱
度允差为0.005mm;与齿轮配合部位按h7/h6、表面粗糙度ra应不大于0.63μm。

齿轮泵泵体磨损后的维修

泵体内表面磨损主要是吸油区段圆弧形工作面.如果出现轻微磨损，可用油石修磨去毛刺后使用。泵体是
由铸铁铸造毛坯成型， 出现严重磨损时应更换新件。如果泵内齿轮两端面是用磨削修复， 则泵体宽度尺
寸也要改变，与齿轮两端修磨去掉的尺寸相等，重新加工后的泵体两端面应达到图3所示的技术要求。

齿轮泵两端盖磨损之后的维修

齿轮泵的端盖用铸铁制造，出现磨损现象后，轻微的可在平板上研磨修平，磨损比较严重时应在平面磨
床上磨削修平。修磨后的端盖与泵体配合连接的平面接触应不低于85%.平面度允差、端面对孔中心线的
垂直度允差、两端面的平行度允差和两轴孔中心线的平行度允差均为o.olmm。磨削后的表面粗糙度ra应
不大于1. 5μm。

齿轮泵用滚针轴承的维修

更换泵中零件维修后，轴承滚针应更换。对滚针要求是:全部滚针直径的尺寸误差不应超过0.003mm，长
度允差为0.1mm，与轴配合间隙应在o.olmm左右;滚针装配时要按数量要求充满轴承壳内，滚针间要相互
平行布置。

化工泵-新乡泵-济南华泰精工机械设备(查看)由济南华泰精工机械设备有限公司提供。济南华泰精工机械
设备有限公司（www.sdhtjg.com）是一家从事“同步马达,同步分流马达,液压同步马达,齿轮计量泵”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“HT 华
泰”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使华泰精工在液压机械及部件中赢



得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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