
上海大型外圆磨床加工 大型外圆磨床加工品牌 新程轴业

产品名称 上海大型外圆磨床加工 大型外圆磨床加工品牌
新程轴业

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

采用电镀当轴承的轴颈部位磨损或加工超差时，可以用镀铬、镀铁等方法修复。镀铬或镀铁后要在磨床
上再磨削到符合图纸的尺寸要求。

金属喷涂当轴承的轴颈部位磨损或加工超差时，可以采用金属喷涂的方法修复轴颈，喷涂以前把轴颈部
位车到一定尺寸，再喷涂金属，喷涂后可用车床或者磨床加工到符合图纸的尺寸要求。

电焊修补将磨损的轴须部位，先在车床上粗车一刀，上海大型外圆磨床加工，然后采用手工电焊，大型
外圆磨床加工设计，把轴焊到一定尺寸，在机床上直接加工到图纸要求的尺寸。为了预防由于焊补时轴
产生弯曲变形，应采用反向变形的对称平衡式复焊法。

      对电主轴进行十分严格的校动平衡，使得动平衡精度达到ISO标准G0.4级，即在高转速时，
由于残余动不平衡引起振动的速度大允许值为0.4mm/s。为此，在电主轴结构设计时，必须严格遵守结构
对称的原则。电动机转子与主轴之间通过过盈套筒产生的过盈配合来传递扭矩，尽量避免采用键、螺纹
和其他零件连接；在拆卸主轴时，大型外圆磨床加工品牌，用高压泵将高压油从转子内套左端小孔a压入
环形内孔e，过盈套筒1的内径在高压油的压力作用下要胀大，大型外圆磨床加工厂家，这样就可以方便
地将转子拆下。

 

      将轴承用洁净的清洗煤油进行彻底清洗，对于脂润滑，先将含有3％～5％润滑脂注入轴承作
脱脂清洗后，再用油枪将定量的润滑脂填入轴承内(占轴承空间容积的10％～15％)；加热轴承使升温20～
30℃，用油压机将轴承装入轴端；将紧定套压在轴上并以合适的压力抵住轴承端面使其轴向定位；将弹
簧秤的带子卷在轴承外圈上，用测量启动力矩的方法校验所规定的预负荷是否有大幅度的变动(即使轴承
很正确，但由于配合或保持架的变形，预负荷也有变化的可能)。



 

上海大型外圆磨床加工-大型外圆磨床加工品牌-新程轴业由安阳市新程轴业机械有限公司提供。上海大
型外圆磨床加工-大型外圆磨床加工品牌-新程轴业是安阳市新程轴业机械有限公司（www.ayxczy.com）升
级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：
李经理。
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