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产品详情

数控冲床中数控系统的工作流程

工作流程：

输入：零件程序及控制参数、补偿量等数据的输入，可采用光电阅读机、键盘、磁盘、连接上级计算机
的DNC 接口、网络等多种形式。CNC装置在输入过程中通常还要完成无效码删除、代码校验和代码转换
等工作。

译码：不论系统工作在MDI方式还是存储器方式，都是将零件程序以一个程序段为单位进行处理，把其
中的各种零件轮廓信息(如起点、终点、直线或圆弧等)、加工速度信息(F代码)和其他辅助信息(M、S、T
代码等)按照一定的语法规则解释成计算机能够识别的数据形式，并以一定的数据格式存放在指Ding的内
存专用单元。在译码过程中，还要完成对程序段的语法检查，若发现语法错误便立即报警。

刀具补偿：刀具补偿包括刀具长度补偿和刀具半径补偿。通常CNC装置的零件程序以零件轮廓轨迹编程
，刀具补偿作用是把零件轮廓轨迹转换成刀具中心轨迹。目前在比较好的CNC装置中，刀具补偿的工件
还包括程序段之间的自动转接和过切削判别，这就是所谓的C刀具补偿。

进给速度处理： 编程所给的刀具移动速度，是在各坐标的合成方向上的速度。速度处理首先要做的工
作是根据合成速度来计算各运动坐标的分速度。在有些CNC装置中，对于机床允许的Di
速度和Gao速度的限制、软件的自动加减速等也在这里处理。

插补：插补的任务是在一条给定起点和终点的曲线上进行“数据点的密化”。插补程序在每个插补周期



运行一次，在每个插补周期内，根据指令进给速度计算出一个微小的直线数据段。通常，经过若干次插
补周期后 ，插补加工完一个程序段轨迹，即完成从程序段起点到终点的“数据点密化”工作。

位置控制：位置控制处在伺服回路的位置环上， 这部分工作可以由软件实现，
也可以由硬件完成。它的主要任务是在每个采样周期内，将理论位置与实际反馈位置相比较， 用其差值
去控制伺服电动机。在位置控制中通常还要完成位置回路的增益调整、各坐标方向的螺距误差补偿和反
向间隙补偿，以提高机床的定位精度。

I/0处理：I/O处理主要处理CNC装置面板开关信号，机床电气信号的输入、输出和控制(如换刀、换挡、
冷却等)。

显示：CNC装置的显示主要为操作者提供方便，通常用于零件程序的显示、参数显示、刀具位置显示、
机床状态显示、报警显示等。有些CNC装置中还有刀具加工轨迹的静态和动态图形显示。

诊断： 对系统中出现的不正常情况进行检查、定位，包括联机诊断和脱机诊断。

关于我们：

福建基业智能科技有限公司是一家集研发，制造，销售，服务为一体的综合性锻压机床，钣金设备，通
风管道设备，金属切割及焊接设备的制造商。公司位于美丽的海上丝绸之路起点福建泉州晋江。产品主
要服务于，电梯行业，家电行业，厚板数控冲床价格，铝幕墙行业，不锈钢装饰厨具，高低压配电柜，
工程机械，机床制造，精密钣金加工，等行业！

有需要了解或咨询的朋友，可拨打图片上的联系当时与我联系。欢迎大家来电咨询！

数控转塔冲床模具刃口刃磨的判断和方法

数控冲孔模具使用过程中，需要根据模具使用情况及时进行刃磨，提高模具的使用寿命。判断模具是否
需要刃磨可根据以下条件：

(1)冲头或下模被磨损，刃口产生半径为0.25mm的圆弧时；

(2)检查冲孔质量，冲出的孔有较大毛刺产生时；

(3)听声音，冲孔产生异常噪声时；

(4)根据模具冲切次数，如每10万次对模具刃磨一次。



数控冲孔模具使用中是否需要进行刃磨，这需要机床操作人员有较强的责任心，如果刃口达到0.50mm时
还没进行刃磨，从那时起模具会急剧磨损。如果在模具间隙选择合理的情况下，只要加工的板料出现较
大毛刺，就说明模具需要刃磨。Jia方法是：每半月或每固定周期，根据机床模具Jia间隙选用标准的板材
，将机床所有模具安装在标准板材上冲孔，观察冲孔毛刺情况并与标准样板比较，判断是否需要刃磨。

数控冲孔模具刃磨的正确方法：

(1)定期刃磨，保证质量；

(2)充足的切削液；

(3)采用烧结粘合氧化铝砂轮；

(4)粗砂轮：磨粒尺寸46—60，软砂轮：硬度D—J；

(5)刃磨下进给量：0.03—0.08mm；

(6)横向进给量：0.13—0.25mm；

(7)纵向进给量：2.5—3.8m/min。

关于我们：

福建基业智能科技有限公司是一家集研发，制造，销售，服务为一体的综合性锻压机床，钣金设备，通
风管道设备，金属切割及焊接设备的制造商。公司位于美丽的海上丝绸之路起点福建泉州晋江。产品主
要服务于，电梯行业，家电行业，铝幕墙行业，不锈钢装饰厨具，高低压配电柜，工程机械，机床制造
，精密钣金加工，等行业！

有需要了解或咨询的朋友，可拨打图片上的联系当时与我联系。欢迎大家来电咨询！

数控转塔冲床是压力加工设备中具有生命力的集机、电、液一体化的产品，用于各类金属薄板零件加工
，厚板数控冲床设备，可以一次性自动完成多种复杂孔型和浅拉深成型加工。通过自动编程，可对板材
进行X、Y方向和精Que定Wei，自动选择转盘模具库中的模具，按要求自动加工不同尺寸和孔距的不同
形状的孔，也可用小冲模以步冲方式冲大的圆孔、方形孔、腰形孔及各种形状的曲线轮廓，也可进行特
殊工艺加工，如百叶窗、浅拉伸、沉孔、翻边孔、加强筋、压印等。 数控转塔冲床广泛用于多品种的板
材加工行业，如高低压电力开关成套设备、通讯电子、计算机、电梯、空调、厨具、建筑幕墙装饰、五
金家具、电气控制箱、机械外罩加工等行业。



厚板数控冲床特性简介：

(1)床身采用开式整体焊接结构，热处理去内应力，厚板数控冲床生产厂家，刚性好，保证机床精度长期
稳定，延长了机床和模具寿命；

(2)转塔采用高强度耐磨球墨铸铁的厚转塔，具有自润滑功能、磨损；并经热处理去内应力，刚性好、精
度稳定、抗冲击能力强；厚转塔使模具的对中性好、导向精度高、抗偏载能力强，大大提高模具使用寿
命；转盘锥销定位，精度高、选模快，保证机床精度及提高使用效率，侧向定位可有效地避免因端面定
位而造成的转塔端面受力而变形。配装模具采用A、B、C、D四级分类标准，不同尺寸规格的模位数量
分配合理，节约模具，降低使用成本；

(3)旋转模系统采用独特的蜗杆蜗轮传动方式，稳定性好，精度高：分度模采用剖分式蜗杆蜗轮传动，传
动比大，自锁性好，消除了侧向间隙，分度精度高，厚板数控冲床，调整方便，并具有误操作保护功能
，可避免蜗杆蜗轮和模具的损坏；

(4)传动系统采用Rexroth和HIWIN名Pai直线导轨副、大直径大导程的滚珠丝杆副，保证传动速度和运动
精度；

(5)夹钳采用气动全浮动式夹钳，上、下浮动可减少板材的变形，整体式燕尾溜板联接，刚性好、夹钳移
动方便；

(6)工作台采用硬质毛刷台面，可降噪、减振，保护板材表面，进口铝型材工作台支架，外形美观，侧面
配有活动工作台，可安全、方便、快速地更换或检修模具；

关于我们：

福建基业智能科技有限公司是一家集研发，制造，销售，服务为一体的综合性锻压机床，钣金设备，通
风管道设备，金属切割及焊接设备的制造商。公司位于美丽的海上丝绸之路起点福建泉州晋江。产品主
要服务于，电梯行业，家电行业，铝幕墙行业，不锈钢装饰厨具，高低压配电柜，工程机械，机床制造
，精密钣金加工，等行业！
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厚板数控冲床生产厂家-厚板数控冲床-基业智能专业制造生产由福建基业智能科技有限公司提供。福建
基业智能科技有限公司（www.fjjyzn.cn）位于福建省泉州市晋江市金井镇钞岱村溪东区55号。在市场经济
的浪潮中拼博和发展，目前基业智能在机械及工业制品项目合作中享有良好的声誉。基业智能取得商盟
认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。基业智能全体员工愿与各界有识之士共同发展，
共创美好未来。
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