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产品详情

日常激光切割机该如何维护

激光切割机属于精密设备，为了更好的应用该产品，我们要注意日常维护，不然设备的寿
命就会受到影响。下面给大家介绍一下日常激光切割机该如何维护。
一、更换水和清洗水箱 (建议：清洁水箱和每周更换一次循环水)
注：确保激光管在机器工作前充满循环水。 循环水的水质和水温直接影响激光管的使用
寿命。建议使用纯净水，水温控制在35℃以下。如果循环水需要更换35℃以上，或在水中
加入冰以降低水温，建议用户选择冷却器或使用两个水箱。 清洁水箱：首先关闭电源，
拔掉进口水管，让激光管中的水自动流入水箱，打开水箱，取出泵，并清除泵上的污垢。
清洗水箱，更换循环水，将水泵恢复到水箱，将连接到水泵的水管插入进水口，并清理接
头。分别打开泵，运行2-3分钟(用循环水灌入激光管)。 二、风扇清洁 长时间使用风扇会
使风扇积存大量固体粉尘，使风扇产生大量噪音，也不利于排烟和除臭。当风扇吸力不足
以排烟时，先关闭电源，除去风扇上的进、出口管道，然后倒置风扇，再将叶片拔出，直
至其清洁，再安装风扇。 三、镜片清洗 (建议每天上班前清洁，设备应关闭) 激光切割机
上有3块反射镜与1块聚焦镜(1号反射镜位于激光管的发射出口处，也就是机器的左上角，
2号反射镜位于横梁的左端，3号反射镜位于激光头固定部分的顶部，聚焦镜位于激光头下
部可调节的镜筒中)，激光是通过这些镜片反射、聚焦后从激光头发射出来。镜片很容易
沾上灰尘或其它的污染物，石家庄金属激光切割机，造成激光的损耗或镜片损坏，1号与2
号镜片清洗时勿须取下，只需将蘸有清洗液的擦镜纸小心地沿镜片中央向边缘旋转式擦拭
。3号镜片与聚焦镜需要从镜架中取出，金属激光切割机定制，用同样的方法擦拭，擦拭
完毕后原样装回即可。 



金属薄板是传统产业中常常会用到的一种板材，这种材质在良多领域得到了广泛的应用。薄板激光切割
机主要适合于用来切割各种金属材质的薄板，现在一些这种材料的管材也可以使用这种机器来进行切割
。如钟表机械、机械、仪表仪器等，金属零部件的加工厚度较低，通常在3mm及以内，一般会用到中低
功率的薄板光纤激光切割机。农林机械类金属零部件的切割，通常厚度在6-8mm，中厚板的加工需求偏
多，切割此类金属，一般需要用到中功率激光切割机。薄板激光切割机在市场上也是非常受欢迎，近些
年薄板激光切割机的需求量非常大。 

超快激光是一家吸收国内外先进激光应用技术的高科技企业，是致力于为用户提供激光切割和激光焊接
加工方案专业的研发制造服务商。公司自成立以来，始终专注于激光在工业切割领域的应用，超快激光
发生器就是未来工业领域的利器，是一种超短波长，高能量聚焦，无熔渣的气化切割。

光纤激光切割机排版应该注意些什么？

在使用激光切割机前，我们都会将制作好的图纸导入到程序，然后再利用排版软件将图形排列在一张板
上，这样激光切割机就能够对产品进行批量加工了。其中，排版过程虽然很短，但是，在这里面却隐藏
着很大的学问，排版稍有不对，就会对整张板的切割效果造成很大的影响。那么，下面就来给大家列举
排版中六大注意事项。

1、拐角熔化

当减速切割薄钢板的拐角时，激光会因产生过热而熔化拐角。在拐角处生成小半径，以保持激光的高速
切割，避免在切割拐角时出现钢板过热熔化现象，从而获得良好的切割品质，金属激光切割机供应，并
减少切割时间，提高生产力。

2、共边切割

将两种或以上的零件共边成一个组合，大批量的规则图形尽量共边，共边切割可以大大缩短切割时间，
还能节省原材料。

3、余料处理

切割完零件后，激光切割设备工作台上的骨架状余料需要尽快的撤下，以方便后续的切割作业。对于不
具有自动卸料装置的激光切割设备，可以将骨架状余料切割成小块，以方便快速移走。从而避免了操作
者因搬动沉重且边缘锋利的余料所造成的人身伤害。
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石家庄金属激光切割机-天津超快激光机械设备由超快激光（天津）机械设备有限公司提供。石家庄金
属激光切割机-天津超快激光机械设备是超快激光（天津）机械设备有限公司（www.uflaser.cn）升级推出
的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：单先生
。
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