
苏州科裕精密 模架生产 湖州模架

产品名称 苏州科裕精密 模架生产 湖州模架

公司名称 苏州科裕精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区甪直镇柯福路8号

联系电话  13862086529

产品详情

广泛用于冲裁、模锻、冷镦、挤压、粉末冶金件压制、压力铸造，以及工程塑料、橡胶、陶瓷等制品的
压塑或注塑的成形加工中。模具具有特定的轮廓或内腔形状，应用具有刃口的轮廓形状可以使坯料按轮
廓线形状发生分离(冲裁)。应用内腔形状可使坯料获得相应的立体形状。

苏州科裕精密机械有限公司专业生产加工模架，欢迎来电咨询

模具

潜伏式浇口

优点：潜伏式浇口位置比较灵活，可在塑料制品内外表面进胶。流道开设在分型面上，mouldbase，浇口
潜入分型面下，熔料斜向进入型腔。由于在塑料制品和流道分别设置推出机构，开模时浇口自动被切断
，流道凝料自动脱落。同时，其模具结构较三板模结构简单，大大提高了生产效率，并可降低成本。

缺点：对过韧(如PA类)或过脆(如PS类)的塑料并不适用，湖州模架，前者不易切断，后者易于断裂，容
易堵塞浇口。

挤塑成型：是使处于粘流状态的塑料，在高温和一定的压力下，模架价格，通过具有特定断面形状的口
模，然后在较低的温度下，定型成为所需截面形状的连续型材的一种成型方法。挤塑成型的生产过程，
是准备成型物料、挤出造型、冷却定型、牵引与切断、挤出品后处理（调质或热处理）。在挤塑成型过
程中，注意调整好挤出机料筒各加热段和机头口模的温度、螺杆转数、牵引速度等工艺参数以便得到合
格的挤塑型材。特别要注意调整好聚合物熔体由 机头口模中挤出的速率。因为当熔融料挤出的速率较低
时，模架生产，挤出物具有光滑的表面、均匀的断面形状；但是当熔融物料挤出速率达到某一限度时，
挤出物表面就会变 得粗糙、失去光泽，出现鲨鱼皮、桔皮纹、形状扭曲等现象。当挤出速率进一步增大



时，挤出物表面出现畸变，甚至支离和断裂成熔体碎片或圆柱。因此挤出速率的控制至关重要

苏州科裕精密(图)-模架生产-
湖州模架由苏州科裕精密机械有限公司提供。苏州科裕精密机械有限公司（www.keyumold.com）是江苏
苏州 ,模具标准件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在科裕精密领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创科裕精密更加美好的未来。
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