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产品详情

皮带机的跑偏现象的说明       基于对皮带机运行过程中皮带跑偏现象的研究，产生皮带跑偏现
象的主要原因在于不平衡的横向受力。为了能够有效防范小型皮带机的跑偏状况，可通过加装倾斜挡板
或是鼓形滚筒，也可以确保张紧两滚筒轴线间平行度和驱动。对于大型皮带机而言，除上述措施外，还
能利用变频电机进行自我纠偏解决这一问题。       在生产运输当中，皮带机是应用广泛的连续
运输设备，其工作原理主要源自皮带与滚筒间所产生的摩擦力。在煤矿生产过程中，其优势主要表现在
：运输有效且平稳、运输量大、距离长以及安装和维修较为方便等。       特别是近几年，随着
大倾角皮带机的广泛应用，皮带机已然能够满足不同起伏倾角巷道所需，不仅如此，其更成为了时下煤
矿运输系统当中的主要力量。对于矿井运输系统而言，其犹如咽喉一般，皮带机价格，只有在确保皮带
稳定运行的基础上，才能够保证矿井的生产效率。在皮带机的众多故障当中，发生的故障当属皮带跑偏
，其原因主要在于不平衡的横向受力。一旦出现皮带跑偏现象，那么不仅会致使物料散落于巷道，还会
抑制设备的运输效率，从而致使托辊与皮带摩擦增大，严重时还会出现火灾或是断带等状况，终影响到
这个工程的运行。

皮带机的输送带速度匹配

皮带机作为煤矿生产和运输的主要设备，正朝着大容量、长距离、高带速、节能的方向发展。通常长距
离带式输送机需要多台大功率电机同时驱动，但在选择电机时，应考虑25%-40%的富裕系数。

由于工作面开挖不均匀，皮带机选型，皮带机的载荷不均匀，因此在实际运行过程中处于满载、轻载和
空载三种不同的状态。培养基。如果输送带的速度与运量不匹配，就会造成能源浪费。如何降低运输机
运行中的能耗和运输成本，对提高煤炭企业的经济效益具有重要的作用。

皮带机的输送带速度匹配

长距离带式输送机由多台交流变频电机驱动。在各种因素的影响下，电机会出现功率不平衡，导致电机
负荷分布不均，严重时可能烧坏电机。因此，应采取一些措施来控制输送机的功率平衡。运动平衡受静
态和动态因素的影响。静态因素取决于输送机的原始设计参数。良好的设计可以使静态功率平衡达到良
好的效果。动态因素，即输送机运行过程中的瞬时不平衡状态，能及时对动态功率不平衡现象作出响应



。取得了良好的效果。

皮带机的输电机的功率平衡

在实际生产中，在确定了输送机的静态参数后，可以根据供电频率来调整电机的功率平衡。传统的电机
功率平衡控制有两种策略：并联控制和主从控制。并联控制是为多台电动机设置统一的参数。所有电机
均按设定参数运行。主从控制是设置主机的参数，从机可以跟踪主机的输出，实现同步运行。并行控制
具有抗干扰能力差的缺点，而主从控制具有同步性差的缺点。基于耦合补偿的功率平衡法，通过采集各
电机运行参数的变化值，分析其运行参数的差异，并进行相应的补偿。该方法还考虑了单电机驱动系统
给定转速与实际转速之间的误差以及不同电机之间的同步误差。只要操作系统中的任何电机发生变化，
都会反馈给整个系统。

    皮带机的撒料是一个共性的问题，原因也是多方面的。但重点还是要加强日常的维护与保养。下
面是小编总结的关于皮带机的保养的相关知识。    1、转载点处的撒料，转载点处撒料主要是在落
料斗，导料槽等处。如皮带运输机严重过载，皮带机的导料槽挡料橡胶裙板损坏，皮带机厂家，导料槽
处钢板设计时距皮带较远橡胶裙板比较长使物料冲出导料槽。上述情况可以在控制运送能力上，加强维
护保养上得到解决。    2、 凹段皮带悬空时的撒料，凹段皮带区间当凹段曲率半径较小时会使皮带
产生悬空，此时皮带成槽情况发生变化，因为皮带已经离开了槽形托辊组，一般槽角变小，使部分物料
撒出来。因此，在设计阶段应尽可能地采用较大的凹段曲率半径来避免此类情况的发生。如在移动式机
械装船机、堆取料机设备上为了缩短尾车而将此处凹段设计成无圆弧过渡区间，当皮带宽度选用余度较
小时就比较容易撒料。    3、 跑偏时的撒料，皮带机，皮带跑偏时的撒料是因为皮带在运行时两个
边缘高度发生了变化，一边高，而另一边低，物料从低的一边撒出，处理的方法是调整皮带的跑偏。胶
带输送机在搅拌、破碎及筛分设备中得到了广泛的应用，输送机在运行过程中，由于各种原因经常会出
现胶带跑偏现象，这不仅会引起漏料、设备的非正常磨损与损坏、降低生产率，而且会影响整套设备的
正常工作。因此，正确判断出胶带跑偏的原因并及时予以排除，是一项非常重要的工作。    造成输
送机胶带跑偏的根本原因是：胶带所受的外力在胶带宽度方向上的合力不为零或垂直于胶带宽度方向上
的拉应力不均匀而引起的。由于导致胶带跑偏的因素非常多，故应从输送机的设计、制造、安装调试、
使用及维护等方面来着手解决胶带的跑偏。即如果胶带两侧的松紧度不一样。则胶带向紧的一侧移动；
如果胶带两侧的高低不一样，则胶带向高的一侧移动；如果托辊支架等装置没有安装与胶带运行方向的
垂直截面上，而是一端在前，一端在后，则胶带会向后端移动。 皮带机-泰安坤华煤矿机械-皮带机厂家
由泰安坤华煤矿机械有限公司提供。泰安坤华煤矿机械有限公司（www.kunhuameiji.com）有实力，信誉
好，在山东 泰安 的输送设备等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新
理念将促进泰安坤华煤矿机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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