
江门铝铸件 重力五金 铝铸件

产品名称 江门铝铸件 重力五金 铝铸件

公司名称 东莞市重力五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇塘唇第二工业区

联系电话  13723570230

产品详情

压铸件在实际生产的过程中，一般情况下会在合金已经确定的情况下，在相应程度上除了强化熔炼工艺
外，在相应程度上还需要要改。压铸件的造型材料准备的任务，在相应程度上是按照其铸件的要求以及
金属的性质，来进行选择其适当的原砂、粘结剂和辅料，然后按相应的比例把它们混合成具有相应性能
的型砂和芯砂。

压铸件在当前的工业出产中很主要的，在许多行业有着很普遍的应用。随着社会的不断发展，人们的生
活需求也在不断提高。在出产进程中，对铝合金压铸工艺的需求也在不断增加。压铸的质量包括外观质
量，内部质量和服务质量。外部质量是指粗度，外观质量，尺寸公差，形状和位置公差和铸件的外观质
量差的质量偏差；内部质量指的是化学特性，物理和机械性能，铸件的金相结构，铝铸件，以及在空穴
清洗，夹杂物和存在于铸造裂纹；服务质量指的是在铸造能达到各种服务要求和性能，如抗磨损性，耐
蚀性，耐切割性，可焊性，等等。

解决铝压铸件硬质点问题的途径

压铸件中的硬质点类型根据其来源无非是原材料带进的夹杂物，江门铝铸件，熔炼不当产生的氧化物、
混入的夹杂物，广州铝铸件，熔体净化处理不完善下来的夹杂物及生产掌控不当造成的炉底沉积物等。
因此，控制原材料进厂、完善熔炼工艺及强化现场管理等手段可解决硬质点问题。

生产压铸件，必须要有含夹杂物及氧化物少的铝液。过去铝合金熔炼炉常用的是熔化兼保温的燃油柑锅
炉，因炉型简陋陈旧，不能满足要求。主要存在如下问题：①因为是燃油型柑锅炉，结构简单，熔化时
将炉料直接投入到铝液中，在添料的同时也会带有很多油污及水分进入铝液，增加了炉料的杂质及氢气
的含量。②由于炉料在熔化前不能进行预热及装料时大量的固体炉料浸没于铝熔体中，导致传热效率低
，熔化速度慢，从而加大了炉料的氧化烧损，增加了熔体中氧化夹杂物的含量。③由于熔化效率低叫导
致出铝温度也较低，不利于后续铝熔体的净化处理，使得铝液中会下大量的氧化夹杂物。

采用快速集中熔解炉具有如下优点：①氧化烧损小，显著降低了铝熔体中非金属夹杂物的含量。②较大



限度地减少氢含量，铝合金熔体质量高。③出炉温度高，保证了后续铝原来的铝熔体精炼采用手工的方
式。由于手工作业受人为因素影响很大，质量得不到保证，因此将手工作业改为旋转吹氮精炼方式。

此种精炼装置的优点在于：随着喷头的旋转，深圳铝铸件，氮气泡在喷头旋转的离心力及上浮力的作用
下在铝液中呈螺旋曲线上升，气泡上升路径的延长便增加了氮气泡与氢气及氧化物的接触时间，除气除
渣效果明显。

铸件结构设计不合理，有尖角，壁的厚薄变化过于悬殊。如在这种情况下产生裂痕的应改进铸件结构设
计，避免尖角，壁厚力求均匀，圆滑过渡。耐蚀性好铝的表面易自然生产一层致密牢固的AL2O3保护膜
，能很好的保护基体不受腐蚀。通过人工阳极氧化和着色，可获得良好铸造性能的铸造铝合金或加工塑
性好的变形铝合金。

合金铸铝件铝合金导电导热性好，铝的导电导热性能仅次于银、铜和金。经过相应程度的冷加工可强化
基体强度，部分牌号的铝合金还可以通过热处理进行强化处理。

江门铝铸件-重力五金(在线咨询)-铝铸件由东莞市重力五金科技有限公司提供。东莞市重力五金科技有限
公司（www.dgzlwj.com）在五金模具这一领域倾注了诸多的热忱和热情，重力五金一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：王生。
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