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产品详情

供应双色家装PPR管 价格量好全国发货

铝塑管和ppr管有什么区别

   第壹，从应用范围而言。ppr管被人们运用的更为广泛一些，很多的生产厂家也以生产ppr管道为主
，它占据了管道产业的大半江山，成为人们至受欢迎的管道产品之一。

   第二，从连接方式而言。铝塑管和ppr管相比前者更为简单方便一些，而后者较为复杂。因为前者
采用的是物理连接方式，就安全性和可靠程度而言都是非常高的;而后者采用的是比较难的工艺，如处理
不当，可能影响管道的性能。

   第三，从耐高温性来看。铝塑管和ppr管相比可能差距不大，但是前者更为好一些。虽然ppr管的耐
高温性也是不错的，但是它的温度设定比铝塑管低一些，至高温度只有95度，如果长期当作热水管使用
的话，可能还是铝塑管比较合适一些。

   第四，从造价来看。铝塑管和PPR管相比后者就有大优势了，它一直以价格适中获得人们的关注，
并且材料环保使用效果也不错。而铝塑管的造价就比较高了，可能一般人不大会去选择它。现代人是注
重实惠的，可能就实惠这点而言，ppr管略胜一筹。

   第五，从密封性来看。铝塑管和ppr管相比后者采用的是热熔技术，不会渗透，而铝塑管采用的是
接头连接，时间长了可能会有渗漏的风险。就这点而言，ppr管也是比较占优势的。

   第六，从卫生方面来看。铝塑管和ppr管相比前者更不容易导致微生物滋生，对水质的污染较小;而
后者则容易导致微生物的滋生，白色PPR管件，造成水质的污染。所以如果是饮用水的话，可能选择铝
塑管更好一些，污染小。 

广东烁云新型材料股份有限公司专业生产家装PPR管、MPP管、PE管、铜芯管、家装冷热水管材及配件



等产品的专业化厂家，是一家集设计、制造、销售、服务为一体的规模化企业。公司座落在风景秀丽的
岭南，珠三角经济区的明珠佛山顺德区（中国塑料建材之都），交通方便，物流畅通。     公司引进
目前先进的管材自动生产线和注塑成型机，并配备有先进的整套管材管件检测设备，使公司产品得到了
完善的保障。

如有需要图片上有我司联系，欢迎各位前来咨询。

烁云紫铜管焊接后性能如何？

厂价批发环保卫生不易坡裂使用寿命长家装热水管

一、紫铜管焊接后接头的机械性能往往低于基本金属，尤其是接头部分的塑性和韧性降低更明显。

二、紫铜管焊接方法：

1、紫铜管手工电弧焊

在手工电弧焊时采用紫铜焊条铜107，焊芯为紫铜（T2、T3）。焊前应清理焊接处边缘。焊件厚度大于4
毫米时，焊前必须预热，预热温度一般在400~500℃左右。用铜107焊条焊接，电源应采用直流反接。

焊接时应当用短弧，焊条不宜作横向摆动。焊条作往复的直线运动，可以改善焊缝的成形。长焊缝应采
用逐步退焊法。焊接速度应尽量快些。多层焊时，必须彻底清除层间的熔渣。

焊接应在通风良好的场所进行，以防止铜中独现象。焊后应用平头锤敲击焊缝，消除应力和改善焊缝质
量。

2、紫铜管气焊

焊接紫铜管醉常用的是对接接头，搭接接头和丁字接头尽量少采用。气焊可采用两种焊丝，一种是含有
脱氧元素的焊丝， 常规现货白色PPR管件当天发，如丝201、202；另一种是一般的紫铜丝和母材的切条
，采用气剂301作助熔剂。气焊紫铜管时应采用中性焰。 

3、紫铜管手工亚弧焊

在紫铜管手工亚弧焊时，采用的焊丝有丝201(特别制做的紫铜焊丝)和丝202，也采用紫铜丝，如T2。

焊前应对工件焊接边缘和焊丝表面的氧化膜、油等脏物都必须清理干净，避免产生气孔、夹渣等缺陷。
清理的方法有机械清理法和化学清理法。

对接接头板厚小于3毫米时，不开坡口；板厚为3～10毫米时， 开V型坡口，坡口角度为60~70o； 板厚大
于10毫米时，开X型坡口，坡口角度为60~70o；为避免未焊透，一般不留钝边。根据板厚和坡口尺寸，对
接接头的装配间隙在0.5～1.5毫米范围内选取。

紫铜管手工亚弧焊，通常是采用直流正接，即钨极接负极。为了消除气孔，白色PPR管件择优推荐，保
证焊缝根部可靠的熔合和焊透，必须提高焊接速度，减少亚气消耗量，并预热焊件。板厚小于3毫米时，
预热温度为150~300℃；板厚大于3毫米时，预热温度为350~500℃。预热温度不宜过高，否则使焊接接头
的机械性能降低。
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PPR管系统的打压步骤?

PPR管具有节能节材、环保、耐腐蚀、不结垢、施工维修方便、使用寿命长等优点，现在广泛的应用于
城乡给排水、建筑给排水、城市燃气、工业流体运输、农业灌溉等建筑业、工业、农业等领域。

下边我们来了解一下PPR管的打压步骤：

1、试验压力为管道系统工作压力的1.5倍，但不得小于0.6Mpa.

2、对于PPR管系统，水管试验一般要求在管道连接安装24小时后进行

3、水管试压之前，对管道应采取安全有效的固定和保护措施，但接头明露。

   水压试验步骤：

   （1）将试压管道末端封堵，缓慢注水，同时将管道内气体排除。

   （2）充满水后，进行水密性检查。

   （3）加压宜用手动泵缓慢加压，升压时间不得小于10分钟。

   （4）升至试验压力，现货供应白色PPR管件直销全国，停止加压，稳压1小时，观察接头部位是否
有漏水现象。 

如有需要图片上有我方联系，欢迎各位前来咨询。

白色PPR管件择优推荐-白色PPR管件-烁云由广东烁云新型材料股份有限公司提供。广东烁云新型材料股
份有限公司（www.gdshuoyun.com）是广东 佛山 ,冷热水系统的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、
创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在烁云领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
烁云更加美好的未来。
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