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产品详情

低压铸造工艺规范

（1）充型和增压：升液压力是指当金属液面上升到浇口，附所需要的压力。金属液在升液管内的上升速
度应尽可能缓慢，以便有利于型腔内气体的排出，同时也可使金属液在进入浇口时不致产生喷溅。（2）
充型压力和充型速度：充型压力Pa是指使金属液充型上升到铸型顶部所需的压力。在充型阶段，金属液
面上的升压速度就是充型速度。（3）增压和增压速度：金属液充满型腔后，再继续增压，使铸件的结晶
凝固在一定大小的压力作用下进行，这时的压力叫结晶压力。结晶压力越大，补缩效果越好，后获得的
铸件组织也愈致密。但通过结晶增大压力来提高铸件质量，不是任何情况下都能采用的。

  以上由北京亦兴宏业科技有限公司为您提供，我们的产品已经在全国范围推广使用十年以上，得到
广大用户的一致认可。同时我们的产品已经出口到世界各地，得到广大国外客户朋友的赞美。想要了解
更多低压铸造服务的相关资讯，欢迎拨打图片上的热线电话！

低压铸造机构造

低压铸造是金属液体在压力作用下由下而上地充填型腔并在压力下凝固成形的一种方法。由于所用的压
力较低（通常0.02～0.05MPa），故称之为低压铸造。低压铸造装备一般由保温炉及其附属装置、模具开
合机构、气压系统和控制系统组成。按模具与保温炉的连接方式，可分为顶置式低压铸造机和侧置式低
压铸造机。下图为顶置式低压铸造机结构示意图，是目前用得广的低压铸造机型。其特点是结构简单，
制造容易，操作方便；但生产效率较低，因保温炉上只能放置一副模具，在铸件的一个生产周期内所有
操作均在炉上进行，铝合金低压铸造费用，所以一个周期内保温炉有近一半时间是空闲的。其次，下模
受保温炉炉盖的热辐射影响，铝合金低压铸造费用，冷却缓慢，使铸件凝固时间延长；而且，下模不能



设置顶杆装置，给模具设计增加不便。此外，保温炉的密封、保养和合金处理均不方便。

 想要了解更多北京亦兴宏业科技有限公司的相关信息，轮毂低压铸造费用，欢迎拨打图片上的热线电
话！

低压铸造厂家——低压铸造机

现代的低压铸造机结合了计算机信息技术和自动控制技术，已能精准地模拟铸造的加压过程和重复再现
加压曲线，一些低压铸造机还带有故障自诊断功能。低压铸造设备的进步也促进了低压铸造的更广泛应
用。低压铸造机主要由机架、保温炉、开合型机构、液压系统、加压系统、电气控制系统等部分组成。
低压铸造机的保温炉主要有两种：一种是石墨坩埚的保温炉，常用的有300kg和450kg两种规格；另一种
是耐火炉衬的保温炉，从300kg至1000kg的容量。石墨坩埚的优点是不吸潮，低压铸造费用，缺点是寿命
短，一般使用时间不超过6个月。耐火炉衬的保温炉容量大，炉衬寿命长，一般能使用5年以上，缺点是
易吸潮，铸造停机时也要加热保温。铝合金车轮的规格越来越大，目前国内已生产24.5in的车轮，因此选
择低压机时，其开合型机构应足够大。现在的低压机已普遍采用液压油缸作为开合型机构，油缸运行平
稳，压力值可调节，允许的开型范围宽。

 以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多低压铸造的知识，欢迎
拨打图片上的热线联系我们。

铝合金低压铸造费用-低压铸造费用-亦兴宏业公司由北京亦兴宏业科技有限公司提供。北京亦兴宏业科
技有限公司（www.bellhousing.cn）在液压机械及部件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，亦兴宏业一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：牛经理。
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