
武城压力弹簧生产 武城压力弹簧 通涵机械

产品名称 武城压力弹簧生产 武城压力弹簧 通涵机械

公司名称 山东通涵机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市宁津县经济开发区

联系电话  15165978739

产品详情

模具弹簧制作工序检验要点

1、卷制（密绕）：主要检验项目为弹簧钢丝截面尺寸、外径和外观。截面尺寸和外径应符合相应的工艺
参数。外观表面不能有划伤，弹簧圈不允许出现倒伏，弹簧两圈间不能有可见间隙；

2、去应力退火：本道工序是为了消除弹簧在卷制过程中产生的内应力，保证截簧时外径和圈数的稳定，
减轻淬火加热变形程度。以ＴM50系列弹簧使用RＪC一520CM连续式回火炉为例，检验人员应检查它的
去应力退火温度是否设定在360℃，履带变频电机频率是否设定在5Ｈｚ，并做好记录；

3、截簧：重点检查总圈数和断口质量。总圈数的偏差不允许超过±1/4圈。断口处不允许出现勾头和。 

4、开螺距：重点检查两点（1）螺距ｔ应略小于工艺参数的规定值，以方便校正。（2）弹簧两端头应并
紧，不能有可见间隙。

 

不锈簧的抛光技术

    我们在生产不锈簧的过程中，武城压力弹簧加工，实际上这个工艺是非常复杂的，但是我们要注意
的是，为了保障它在性能上以及美观上的要求，所以这个抛光是不能缺少的，这个是非常关键的步骤，
今天小编就来和大家说说在给不锈簧抛光的时候。

   一般需要注意的问题，武城压力弹簧，首先我们知道的是，一般在生产出来的不锈簧中，它的表面
可能有很多瑕疵或者是毛刺的存在，而且在性能上是非常稳定的，像是这个防腐性，所以我们需要这个
抛光可以达到改善的效果，其次就是在操作的过程中，一般是需要清洗的，但是这个方式和液体都是我
们平时的清洗工作不一样的，一般都是酸洗的方式，所以在危险度上面是非常大的，我们对于防护措施



上面肯定要注意的，而且对于这个清洗的彻底度也是有严格的规范，一般来说，不仅是要清洗的均匀，
而且表面一点油污都不能残留的，后就是在抛光结束以后我们对于效果要检查。

弹簧热处理工艺流程与类型

（1）金属弹簧有许多加工技术。其中，我们都听说过热处理。许多行业都有热处理技术。它的基本原理
是相似的，但它的具体操作过程却大不相同。今天我们需要了解的是弹簧热处理变形过程的类型和过程
。热处理变形有两种类型:一种是尺寸的变化，另一种是零件几何形状的变化。不同的热处理工艺对零件
的尺寸和几何形状有不同的变形和抗变形方法。

（2）在热处理奥氏体化过程中，保温时间越长，温度越高，奥氏体中溶解的碳越多，武城压力弹簧生产
，马氏体相变时的膨胀越大。冷却时，马氏体膨胀，其次是上贝氏体，下贝氏体和屈氏体的体积变化很
小。低温回火时，马氏体收缩，收缩与过饱和碳含量成正比。当在室温-200℃下加热时，武城压力弹簧
订做，一些残余奥氏体将转变成马氏体并膨胀。然而，由于马氏体在200℃附近分解，膨胀几乎没有变化
。

 

武城压力弹簧生产-武城压力弹簧-通涵机械由山东通涵机械有限公司提供。山东通涵机械有限公司（ww
w.tonghanjixie.com）有实力，信誉好，在山东 德州 的弹簧等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念将促进通涵机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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