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产品名称 数控切割机 数控切割机厂家直销 玉兴数控

公司名称 郑州玉兴数控产品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省郑州市高新技术开发区长椿路11号国家大
学科技园C6

联系电话  13393708077

产品详情

你知道数控切割机的特点是什么呢？你对的数控切割机了解是什么呢？有什么样的工作的方法呢？你知
道是什么限制了数控切割机操作水平吗？主要体现在两个方面： 

1、割嘴高度与稳定； 

2、切割速度与工作气压的匹配。 

数控切割机切割的零件不需机械加工就可直接进行焊接和应用。但数控等离子切割机是用等离子弧进行
切割，它与氧气切割相比。仍有一定的缺陷，主要体现在切割面的倾斜度较大，光洁度没有氧气切割得
好。评定数控等离子切割质量好坏的主要判据是切割面的倾斜度、切缝的割纹深度、挂渣多少等等。如
果采取手工调节方式，将割嘴离钢板的高度控制在6~8mm，通过一系列的切割试验，能证明其切割质量
有了显著改善。 

另外为了提高切割质量，我们对其进行了的切割试验，根据试验数据进行分析和整理，得出了数控等离
子切割机的部分工作参数。 

【玉兴数控】我们公司的产品在很多地方有有广泛的应用，如有需要，您可以联系我们的在线客服，我
们也欢迎各界的人士精英前来观察。 

 

 



你知道数控切割机的特点是什么吗？数控切割机传动间隙调整的方式是什么呢？我们应该如何进行数控
切割机的间隙调整呢？现在为大家进行解答：

在设备使用一段时间后，应进行调整。传动箱内小齿轮与步进电机输出轴固联在一起，大齿轮经轴在传
动箱上定位。因此，传动箱内齿轮传动间隙的调整，可松开步进电机对传动箱的固定。

将步进电机与小齿轮一起向大齿轮方向靠紧后再固紧即可，调整时，以消除间隙为目的，但不能使齿轮
与齿轮靠得太紧。传动箱分别与横向滑架和纵向滑架固定。

齿轮与齿条的间隙调整，可松开传动箱在滑架上的固定螺栓，将整个传动箱向齿条靠紧后再固紧即可。
同样，调整时以消除间隙为目的，不能使齿轮与齿条靠得太紧。

【玉兴数控】我们是一家有自己技术团队的公司，我们能够为客户提供各种各样的能让客户满意的问题
，如有需要，可以直接联系我们。

数控切割机会有大厚度的碳钢切割能力与切割成本较低，这是为什么呢？你知道数控切割机的特征是什
么吗？现在为您介绍数控切割机的特点： 

数控切割机会有大厚度的碳钢切割能力与切割成本较低。但具有切割变形大，切割精度低，切割速度低
，切割预热时间长度和穿孔时间长度缺点难以适应全自动操作。 

需要它的应用主要局限于碳钢和大厚度钢板的切割，其中薄碳钢板的切割将逐渐被等离子切割所取代。
一般来说，数控切割机已经非常流行。不同的切削方法将导致不同的切削质量和加工效率。然而，总的
来说，数控切割对下业改善影响很大。 

数控切割机预热要求，用于调节火焰体温度。在实际操作中，数控切割机的预热时间长度需要根据切割
厚度来考虑，数控切割机的氧气切割过程从在工件表面喷射纯氧(至少99.5%)开始。加热火焰通过将待切
割工件的起始点加热到点火温度来启动该过程。 

【玉兴数控】我们公司的产品广泛应用于各大行业的机械制造和有色金属加工，我们也连续八年销量处
于前列。您如有需要，可以直接联系我们。 
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