
蓟县机械密封 SLSD80 200A机械密封 天成金盛

产品名称 蓟县机械密封 SLSD80 200A机械密封 天成金盛

公司名称 天津市天成金盛科技发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市南开区北方城

联系电话  13920021576

产品详情

《天成金盛-机封之家：给您介绍机械密封相关知识》低温机械密封?、普温机械密封?、中温机械密封?1
、按密封腔温度分类：高温机械密封2、按密封腔压力分类：超高压机械密封、高压机械密封、中压机械
密封、低压机械密封、真空机械密封3、按密封端面速度分类：超高速机械密封、高速机械密封、一般速
度机械密封、小轴径机械密封?、一般轴径机械密封?4、按轴径尺寸分类：大轴径机械密封：重型机械密
封、中型机械密封、轻型机械密封?5、按工作参数分类6、按使用介质分类：耐强腐蚀介质机械密封 

 

为了避免司太特合金被氧化，焰芯与被堆焊基体表面之间的距离应保持1.5~3mm。为了尽 

快加热堆焊表面，而又不使其面层过热，焊枪中心线与堆焊表面约成45°~75°倾角。（5）堆焊时，将
合金熔液滴入堆焊基体凹槽中，用焊焰吹动，SLSD80-250机械密封，使合金溶液不致冷凝且畅快地流动
，这样一滴滴地使凹槽逐渐熔满合金，然后用焊焰烫平。此间还应注意调节氧气的工作压力和焊焰的情
况。使用的要适量，否则会增加孔隙和皮层， 

同时还会降低熔化温度，氧气的工作压力为0.3~0.35MPa。（6）在整个堆焊过程中，应注意堆焊温度。
温度过高或过低及堆焊时间过长，都会影响质量，堆焊完成后，要将焊焰作涡旋状离开或使火焰沿熔敷
面平行地慢慢离去。 

机械密封密封性好，性能稳定，泄露量少，摩擦功耗低，使用周期长，对轴磨损很小，能满足多种工况
要求，SLSD80-250B机械密封，在石化等部门广泛应用，但其机构复杂、制造精度高、价格较贵、维修不
方便。



烧结成型脱模后制品放在装有转盘且炉顶有排气装置的烧结炉中烧结。烧结时无需压模，在自由状态下
升温至370~380℃。升温速度为：室温~200℃为5℃/min、200~320℃为1~2℃/min、320~380℃为1~1.5℃/mi
n、380℃保

温20~30min。烧结完毕按升温速率反向降至160℃再自然冷却至室温。烧结炉应能排出有害气体，且各处
温度一致，使V形圈均匀受热.否则会引起制品膨胀不一致和制品内应力太大而翘曲或断裂。6、加温模压
定型经过烧结后修边的中间制品.再次放人炉内加温到150℃。取出后放入定型冷模中加压至2MPa，保压3
mi

n。脱模后即得制品。模压V形圈的尺寸、几何形状完全能达到图纸要求，成品率高达90%。与车加工制
品相比，表面光洁、结晶均匀、耐磨耐压，节约材料。聚四氟乙烯材料常被用来制造机械密封的辅助密
封件.如V形圈、O形圈、撑环、楔形圈、波纹管等。

其中动环和静环的端面组成一对摩擦副，动环靠密封室内液体的压力使其端面压紧在静环端面上，并在
两环端面上产生适当的比压和保持一层极薄的液体膜而达到密封的，因此从结构来看，机械密封主要是
将其极易泄漏的轴向密封，蓟县机械密封，改变为不易泄漏的端面密封，机械密封在实际运行过程中，
不是一个单独的部件，它是与其他的零部件一起组合起来运行的，同时通过其基本原理可以看出，机械
密封的正常运行必须具备以下条件：1、泵轴的窜量不能太大；2、机械密封处的泵轴挠度要小，只有满
足类似这样的外因，再加上良好的机械密封自身性能，才能达到理想的密封效果。

4、检查密封轴套是否存在毛刺、沟痕等缺陷。5、清扫检查所有密封胶圈是否存在裂纹、气孔等缺陷，
测量胶圈直径是否在工差范围内。6、具有泵送机构的机械密封还要检查螺旋

泵的螺旋线是否存在裂纹、断线等缺陷。二．机械密封组装技术尺寸校核机械密封检修工艺较为复杂，
要保证组装后的机械密封无漏泄，机械密封技术尺寸的校核必不可少。1、测量动环、静环密封面的尺寸
。这项数据是用来验证动静环的径向宽度，当选用不同的摩擦材料时，硬材料摩擦面径向宽度应比软的
大1－3mm，否则易造成硬材

料端面的棱角嵌入软材料的端面上去。2、检查动环、静环与轴或轴套的间隙，静环的内径一般比轴径大
1 －2mm，对于动环，SLSD80-200A机械密封，为保证浮动性，内径比轴径大0.5－1mm，用以补偿轴的振
动与偏斜，但间隙不能太大，否则会使动环密封圈卡入而造成机械密封机能的po坏。

蓟县机械密封-SLSD80-200A机械密封-天成金盛由天津市天成金盛科技发展有限公司提供。“机械密封件
”就选天津市天成金盛科技发展有限公司（www.tianchengjinsheng.com），公司位于：天津市南开区北方
城，多年来，天成金盛坚持为客户提供好的服务，联系人：寇经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲
临指导，洽谈业务。天成金盛期待成为您的长期合作伙伴！
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