
方通机架加工厂 威仕加数控设备 东莞方通机架加工

产品名称 方通机架加工厂 威仕加数控设备
东莞方通机架加工

公司名称 东莞市威仕加数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇大罗沙村创业园7路1号

联系电话  13318801266

产品详情

东莞机械加工的加工精度理想几何参数，对尺寸而言，就是平均尺寸；对表面几何形状而言，方通机架
加工厂家，就是的圆、圆柱、平面、锥面和直线等；对表面之间的相互位置而言，就是的平行、垂直、
同轴、对称等。零件实际几何参数与理想几何参数的偏离数值称为加工误差。

东莞机械加工的加工精度是机械加工后工件表面的实际尺寸、形状、位置三种几何参数与客户所供图纸
要求的理想几何参数的符合程度。

 

【 CNC机械加工 】加工材料：铝， 铜，不锈钢，锌合金

加工精度：0.005mm

产品工艺：cnc机加工后，喷砂120#金刚砂，方通机架加工厂，氧化

加工周期： 7-14天

产品优势：CNC加工和氧化的工艺，精密度高，让产品的外观颜色多样化

电脑锣加工精度是什么意思?

CNC机械电脑锣加工精度的是指cnc零件加工后的实际几何参数(尺寸、形状和位置)与理想几何参数相符



合的程度。符合程度越高，则加工精度越高。零件通过CNC加工后的实际几何参数对理想几何参数的偏
离程度称为CNC加工误差。CNC加工精度的高低是用加工误差的大小来衡量，误差大则精度低，反之则
高。

几何图形主要参数偏差，零件加工急必须数控车床的生产加工也必须觉得开展测量，因为测量仪器的系
统偏差、自然环境偏差换句话说人为因素偏差都是造成几何图形偏差可能会导致危害零件加工精密度，
方通机架加工报价，也有小一部分缘故是数控车床的俗话，东莞方通机架加工，但和前边一样适度维修
保养，必需时拆换零部件就可以。方通机架加工支承形变，零件加工全过程之中，机器设备的数控刀片
必须对原料开展钻削，因为外力作用的功效，这就摆脱了零件初始的支承均衡情况，导致零件支承不匀
称产生结构力学形变，减少生产加工精密度。

 

方通机架加工厂-威仕加数控设备(在线咨询)-东莞方通机架加工由东莞市威仕加数控设备有限公司提供。
东莞市威仕加数控设备有限公司（www.dgweishijia.cn）有实力，信誉好，在广东 东莞 的节能设备等行业
积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进威仕加数控设备和您携
手步入辉煌，共创美好未来！
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