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产品详情

研祥工控机维修常见故障问答1.电机的旋转速度为什么能够自由地改变？电机旋转速度单位：每分钟旋
转次数，本文中所指的电机为感应式交流电机，在工业中所使用的大部分电机均为此类型电机。感应式
交流电机（以后简称为电机）的旋转速度近似地确决于电机的极数和频率。由电机的工作原理决定电机
的极数是固定不变的。由于该极数值不是一个连续的数值（为2的倍数，例如极数为所以一般不适和通过
改变该值来调整电机的速度。另外，频率能够在电机的外面调节后再供给电机，这样电机的旋转速度就
可以被自由的控制。因此，以控制频率为目的的变频器，是做为电机调速设备的优选设备。如果仅改变
频率而不改变电压，频率降低时会使电机出于过电压（过励磁），导致电机可能被烧坏。因此变频器在
改变频率的同时必须要同时改变电压。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

研祥工控机维修变频器开机，频率升至50Hz,用万用表(最好用指针式)测量三相输出，电压应该完全平衡
。对于大功率变频器，采用IGBT模块直接并联的，在输出端可能检测不到电压，这时可以在变频器的正
负母线上加一个低直流电压，如可以从变频器本身带的开关电源的+，-35V的上取，正的接在正母线上
，负的接在负母线上，千万不要接错，这样开机后可在输出上检测到输出电压，若输出不平衡，应停电
检查，排除故障。正常后。熟悉完后将该接线去掉恢复原状。变频器（Variable-frequencyDrive，VFD）
是应用变频技术与微电子技术，通过改变电机工作电源频率方式来控制交流电动机的电力控制设备。变
频器靠内部IGBT的开断来调整输出电源的电压和频率，根据电机的实际需要来提供其所需要的电源电压
，进而达到节能，调速的目的，另外，变频器还有很多的保护功能，如过流，过压，过载保护等等。随
着工业自动化程度的不断提高，变频器也得到了非常广泛的应用。

 

不短路，然后打开机器后壳，测电源保险丝，完好。于是给机器上24V直流电，电源指示灯亮，初步判
定电源电路正常。用手电简照屏，能看到屏上的画面内容，说明了信号驱动板已经工作并且正常输出了
信号。屏显芯片也初步判定正常。到此，这种情况就看是灯管还是高压的问题了。（高压板坏掉就是一
整块黑板，不会有任何变化。大多高压板损坏。是会出现一亮就灭的故障的“如：12V供电处的主电容
鼓包等。）高压板由电源板供电，测UA的3.3VDC/DC降压芯片输出脚3.3V正常，测高压包输入电路的各
三极管及元件正常。初步判定高压包的初级低压供电电路正常，接下来要区分是高压包坏还是灯管坏，
高压包输出外接灯管。亮的话就是屏的灯管问题。

需要的加，减速时间也越长。一般6kW以下的电机，减速时间可设置在10s以内。对于大容量的电机，若
设置加速时间太短，可能会使变频器过流跳闸；设置减速时间太短，可能会使变频器过压跳闸。艾默生
伺服驱动器点请将光标在对象上，然后连续敲击两次板。请在板表面轻小扣击一次；当需要选择并（或
拖动）对象OP270KEY-6西门子屏不能校准的：当需要选择控制对象度及灰尘等因素都对的运行造成很大
影响，特别是伺服驱动模块和电源模块的故障率比较高，大功率IGBT元件很容易损坏。第二次敲击板时
，将停留在板上并在表面，以选Sinumerik数控在制造业各种加工设备中的应用越来越广泛。SimoDrive61l
变频是Sinumerik数控中zui重要的组成部分。



 

研祥工控机维修3）变频器在启动过程中，大约到运行到4HZ左右，变频器直流母线过压。故障原因：1
）变频器在停机过程由于降速时间太快，使得电机处于发电机状态，电机回馈能量到模块的直流母线产
生泵升电压，从而使直流母线电压过高。磨床维修，其他故障修复包括：开机黑屏，启动无显示，运行
白屏，上电进不去系统，死机，开不了机，花屏，蓝屏，通讯故障，主板坏，触摸不灵，按键无反应，
不能触摸，电源坏，闪屏，无背光，背光暗淡，屏幕看不清楚，伺服故障，驱动器坏，伺服电机不转，
系统报警，电源模块坏，伺服器报警，主轴报警，进不了系统，停在启动界面不动维修等等故障专业维
修。我公司主要做数控机床硬件维修的。车床数控镗铣床特别对西门子数控相当专业（本公司西门子的
测试平台齐全）请您有这方面需要时多多关照。西门子数控机床.加工中心。

总的发展趋势是：驱动的交流化，功率变换器的高频化，控制的数字化、智能化和网络化。因此，变频
器作为系统的重要功率变换部件，提供可控的高性能变压变频的交流电源而得到迅猛发展。变频器市场
中我国自主研发能力有所提升,在实体经济的拉动作用下，变频器将冲入新能源领域，在冶金、煤炭、石
油化工等工业领域将保持稳定增长，在城市化率提升的背景下，变频器在市政、轨道交通等公共事业领
域的需求也会继续增长，近年来，中国变频器的市场保持着12-15%的增长率，预计至少在未来5年内将会
保持10%以上的增长率。目前，中国市场上变频器安装容量（功率）的增长率实际上在20%左右，预计至
少在10年以后，变频器市场才能饱和并逐渐成熟。

研祥工控机维修常见故障问答它通过增大线路在高频下的阻抗来削弱频率较高的谐波电流。b、辐射滤波
器主要由高频电容器构成。它将吸收掉频率很高的、具有辐射能量的谐波成分。（2）输出滤波器也由电
感线圈构成。它可以有效地削弱输出电流中的高次谐波成分。非但起到抗干扰的作用，且能削弱电动机
中由高次谐波谐波电流引起的附加转矩。对于变频器输出端的抗干扰措施，a、频器的输出端不允许接入
电容器，以免在逆变管导通（关断）瞬间，产生峰值很大的充电（或放电）电流，损害逆变管；b、输出
滤波器由LC电路构成时，滤波器内接入电容器的一侧，必须与电动机侧相接。屏蔽干扰源是抑制干扰的
最有效的方法。通常变频器本身用铁壳屏蔽，不让其电磁干扰泄漏；输出线最好用钢管屏蔽。在此期间
，另一类不用外部转换装置而能产生振荡运动的直线振荡电机也产生了。1962年West和Jayawant设计了作
为铁磁谐振器的单相直线电动机。到1965年以后，随着控制技术和材料性能的显著提高，应用直线电机
的实用设备被逐步开发出来。
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