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燃煤坩埚熔铝炉系统类型

4.集中控制系统：西门子PLC用作整个炉温控制系统的核心单元。坩埚熔铝炉内温度，燃煤熔铝炉厂家，
压力和燃烧空气压力的控制均由PLC完成。这减少了各种仪器，如温度控制，数字调节，手持设备和数
字显示，大大降低了整个系统配置的复杂性。 

炉内温度控制系统：采用先 进的智能数字显示温度控制仪。它与温度测量元件和自控燃烧器形成闭环控
制。温度控制器接口通过r485(rs422)总线与上位机连接，形成智能热处理炉温度控制系统。 

同时，坩埚熔铝炉还配备了人机界面软件，使整个系统的设备具有良好的用户界面。那么在我们掌握好
以上的知识之后，我们就会对设备的使用相对熟练，同时也使设备发挥有利的价值。 

精炼过程2

旋转喷粉精炼效果比较好，但容易堵塞石墨转子，生产中多采用通入干燥惰性气体或者高纯度氮气进行



精炼，气体接到法兰盘上，法兰盘在电机带动下开始转动，石墨转子随着法兰盘一起转动，转速为
400～600 r/min，惰性气体（气）流量控制在15～25 L/min，氮气为 20～40 L/min，压力（0.4±0.1）MPa。
操作过程先打开气阀，燃煤熔铝炉定制，然后缓慢下降除气机，直到除气机石墨转子与转浇包炉底距离
为 100～150 mm，后开起电机，开始除气精炼，精炼时间为 10～20 min。

为了避免铝液由于石墨转子高速旋转产生漩涡，常德燃煤熔铝炉，在石墨转子的一侧或者两侧安放阻流
板，减少旋转过程铝液紊流。石墨转子除气时保证气泡细小、分散度高、效果好，这样既可保证除气效
果，又不会出现气泡撑破表面氧化膜产生沸腾现象，避免二次吸气。除气完成后，关闭电机，提升石墨
转子离开液面，然后关闭气阀。由于除气前表面加入了清渣剂，除气过程产生铝渣漂浮在表面，需要打
出渣灰，用专用工具在转浇包中舀出滤液，建议距液面 50 mm 以下，快速平稳倒入两个专用坩埚中。其
中一个坩埚在常压下凝固；另一个坩埚快速盖上钟罩抽真空，真空压力必须达到 8 MPa，抽真空时间为
3～4 min，放入水中冷却，取出擦干，按先常压后抽真空进行密度当量测量，密度当量越小，铝液含氢
越低，除气精炼效果越好，根据不同产品对密度当量有不同的要求，密度当量不合格需重新精炼。密度
当量：DI=（ρ-ρ1）/ρ  式中：ρ 为常压下密度；           ρ1为真空下密度。         

熔铝炉处置措施 

1.炉眼工立即堵塞熔铝炉炉眼，同时打开放铝孔进行放铝，使溜槽内铝液流入事故渣箱。  

2.运行班长立即下令生产线停止生产，燃煤熔铝炉制造商，关闭冷却水阀门，全力组织人员堵漏，及时
通知铸造循环水停止水泵运行。 

 3.炉眼工应迅速准备钢钎、塞头和石棉套，拔出炉眼原有的塞杆，并用钢钎清理炉眼的，用新准备好
的塞杆、石棉套迅速堵住炉眼，落下浇包，使溜槽内铝液流入渣箱；  

4.炉前工、天车工立即对混合炉房顶漏雨部位及时用防漏物资堵塞漏点，确保房顶不再漏雨。  

5.通知现场人员、车辆辙离车间。 

 6.立即成立以下现场抢险小组，并各自展开抢险工作。 

燃煤熔铝炉定制-新泰市隆达工业炉-常德燃煤熔铝炉由新泰市隆达工业炉有限公司提供。新泰市隆达工
业炉有限公司（www.ldgyl.cn）是一家从事“废铝熔炼炉,铝合金熔化炉,燃气熔铝炉,坩埚式电熔铝炉”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“隆达
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使隆达工业炉在工业锅炉及配件中赢
得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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