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产品名称 数控等离子切割机代理 宁德数控等离子切割机
无锡海瑞

公司名称 无锡海瑞焊割设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区前洲工业园

联系电话 18861155827 18861155827

产品详情

    激光管：这是激光切割机的心脏。由于进口激光管的价格高，一般都在几万元，便携式龙门数控等
离子切割机，所以大部分国产激光切割机都采用国产激光管。国产的激光管也是良莠不齐，价格差距很
大。好的激光管使用寿命一般在3000小时左右。

机械装配质量：有的厂家为了减少成本，采用很薄的铁皮制作机器外壳，用户一般看不出来，可是时间
一长，机架会发生变形，影响激光切割机的切割精度。好的激光切割机应该采用框架结构，使用高质量
型钢焊接而成，并用高质量冷轧钢板来制作机壳。用户购买机器时候，便携式数控等离子切割机
价格，看看是否使用框架结构及机壳铁皮的厚度、强度就能发现质量的好坏。

机器的功能：一些熟悉激光切割机的人士感叹，现在的激光切割机配置增加了那么多，价钱和前几年相
比反而下降，多么可喜可贺呀。但有人说了，别被那些光鲜的外在的东西唬住，如果比起可靠性和维修
服务的方便实惠来，很多新的设备都比不上前几年的“老三样”了。

     影响等离子切割机切割质量的原因及设计工艺：

      影响等离子切割质量的因素有很多，例如空载电压和弧柱电压、切割电流大小、电极内缩量、
割嘴高度等各种等离子弧切割工艺参数，都将直接影响切割过程的稳定性、切割质量和效果。一般来说
，空载电压和弧柱电压、切割电流大小、电极内缩量、割嘴高度等因素是直接影响等离子弧的压缩效应
，也就是影响等离子弧的温度和能量密度，而等离子弧的高温、高能量决定着切割速度，所以可以说上
述很多因素在实质上都是与切割速度有关的。作为数控切割设备，应当在保证切割质量的前提下，应尽
可能的提高切割速度。这不仅提高生产率，而且能减少被割零件的变形量和割缝区的热影响区域。若切
割速度不合适，其效果相反，而且会使粘渣增加，切割质量下降。  



     割炬高度是指喷嘴端面与切割表面的距离。正常情况下我们一般用切割割炬高度的控制来调节割
缝精度。在切割过程中，割炬的高度是等离子弧长的一部分，数控等离子切割机代理，弧长的高低都会
对切割割缝产生影响。因为数控等离子切割机一般使用横流或陡降外特征的电源，一旦喷嘴高度变高了
，同时电流几乎没变化，此消彼长，弧长就会增长，继而增加电弧电压，终提高了电弧功率，而且同时
暴露在外的弧长也会增长，弧柱损失的能量增多，再切割时，切割射流的吹力就会减弱，切割能力就会
降低很多，切割完后就会发展切口下部会有很多残熔渣，宁德数控等离子切割机，上部边缘熔化时间久
了就会出现圆角等现象。而且切割过程中，射流直径在离开1枪口后是向外膨胀的，割炬喷嘴高度的增加
势必会加大切口宽度，终影响切割速度和切割质量的好坏。

      为了避免以上问题的出现控制好数控等离子切割机割炬高度，尽量选用小的喷嘴高度，这样做
不仅可以提高切割速度还可以确保切割完的产品质量，但是切忌喷嘴高度不能过低，否则会出现双弧现
象。也可以选择陶瓷外喷嘴，使用这种喷嘴1大的好处就是喷口端面直接接触被切割表面，不需要控制高
度，切割出的产品质量也很好。

数控等离子切割机代理-宁德数控等离子切割机-无锡海瑞由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。无锡
海瑞焊割设备制造有限公司（www.wxhrhg.com）位于无锡市惠山区前洲工业园。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前海瑞焊割设备在行业专用设备中享有良好的声誉。海瑞焊割设备取得商盟认证，我们的
服务和管理水平也达到了一个新的高度。海瑞焊割设备全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好
未来。
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