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产品详情

把工件端面和外圆都切削一刀（端面平，车外圆），然后测量外圆直径D，如图1所示；换粗车螺纹刀切
削螺纹。具体方法如下： 

把粗加工刀具（T0X00）用手摇脉冲发生器先对切削加工后的外圆D。用手摇脉冲发生器在Z轴正方向摇
出工件，输入D值（此把刀X轴对刀完）。记下X轴显示的具体数据。用手摇脉冲发生器在X轴所显示记
录的数据上向负方向进给1～2mm（见图2）。同样用手摇脉冲发生器在Z轴负方向进给，刀具切削到工件
即可。输入Z0（Z轴对刀完）。这时粗车螺纹刀具对刀结束。

按此方法再对螺纹精加工，操作步骤和粗车刀具对刀方法完全一致。这样就不会在切削过程中产生乱扣
现象。即使有更多把刀具切削加工，也同样不会产生乱扣现象。

合理的切削用量可以提高数控车床的效率。当切削速度提高10倍，进给速度提高20倍，远远超越传统的
切削“禁区”后，切削机理发生了根本的变化。其结果是：单位功率的金属切除率提高了30%～40%，切
削力降低了30%，刀具的切削寿命提高了70%，大幅度降低了留在工件上的切削热，平面磨床M7130S报
价，切削振动几乎消失；切削加工发生了本质性的飞跃。根据目前数控车床的情况来看，增加每齿进给
量，提高生产率及刀具寿命。

刀具的对数控车床的作用就像车轮对汽车的作用一般。制造刀具的材料必须具有很高的高温硬度和耐磨
性，必要的抗弯强度、冲击韧性和化学惰性，良好的工艺性（切削加工、锻造和热处理等），并不易变
形。好的刀具能够提高加工的效率以及切削的工件的精度。

在低压电器中，存在大量的短销轴类零件，平面磨床M7130S价格，其长径比大约为2~3，直径多在3mm



以下。由于零件几何尺寸较小，平面磨床M7130S，普通仪表车床难以装夹，无法保证质量。如果按照常
规方法编程，在每一次循环中只加工一个零件，供应平面磨床M7130S，由于轴向尺寸较短，造成机床主
轴滑块在床身导轨局部频繁往复，弹簧夹头夹紧机构动作频繁。长时间工作之后，便会造成机床导轨局
部过度磨损，影响机床的加工精度，严重的甚至会造成机床报废。而弹簧夹头夹紧机构的频繁动作，则
会导致控制电器的损坏。要解决以上问题，必须加大主轴送进长度和弹簧夹头夹紧机构的动作间隔，同
时不能降低生产率。由此设想是否可以在一次加工循环中加工数个零件，则主轴送进长度为单件零件长
度的数倍 ，甚至可达主轴大运行距离，而弹簧夹头夹紧机构的动作时间间隔相应延长为原来的数倍。

平面磨床M7130S价格-平面磨床M7130S-江苏创扬机电由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。江苏创扬机电设备股份有限公司（www.cyjd.com.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行
的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

