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产品详情

冷焊机修补质量不良的原因及解决方法

冷焊机修补质量不良的原因及解决方法

1.棱角缺损不易补足：（例如修补前棱角缺损量只有0.1mm，但补上去二层0.1mm厚的补材还是不够充足
。）产生这种现象的原因是棱角处接触面积较小，相对来说焊接功率偏大，补材被熔化抛出。解决办法
是减小冷焊机焊接功率，冷焊机价格，改变焊接部位和用力方向，避开棱角的尖峰，在两侧面处焊接，

2.修补处抛光后发现许多细小。发生这种现象的原因是焊接功率太大或焊头与补材的接触面太小（如焊
头太小、太尖等），使补材变形量太大，在反复滚压时将空气、氧化层和焊头铜材等杂质裹进补材中的
缘故。解决方法是尽量用较薄的补材修补，这样就可以用较小的功率，补材的变形量就少，保证补材的
纯净度，也就消除了修补处的现象。（重焊时应先用电磨头磨去0.1mm左右再补）

3.修补点外圈有细缝或细孔。发生这种情况有两种原因要区别对待。一种是修补前是边缘较平坦的凹陷
，修补整平后补点外出现圈状缺陷，仔细观察可发现是补材少量剥离产生的，原因是焊接功率不足，冷
焊机，可增加冷焊机焊接功率或减少补材厚度解决（重焊时应将原补材去除干净）。另一种是修补前是
边缘较陡的孔或凹陷，则应考虑是工件表面的氧化层等杂质影响；氮化后的模具修补前没有做好准备工
作，也会产生修补点外圈有细缝的现象，只要将需补焊部位的氮化层全部磨掉再焊补即可。

4.修补点外圈抛光后有轻微突起。产生原因是工件被修补时，产生的热量将工件基材淬硬造成的。这种
情况在淬火特性较好的材料上尤其明显。解决办法是底层（与工件直接接触的一层）用较薄的补材如0.0
5mm，这样就可以用较小的冷焊机焊接功率修补，减小被淬硬基材的厚度，从而减轻修补痕迹。抛光前
先用1200粒的油石磨平后，再用羊毛轮作短时间抛光，痕迹就会更小。

 



冷焊机熔接强度高、修补精度高特点!

冷焊机熔接强度高、修补精度高特点!

1.熔接强度高：完全冶金融接，可承受各种车、铣、刨、磨等各种机械加工，不会脱落。 

2.修补精度高：修补量0.03mm，不失原基准面，焊料浪费少，后期容易。 

3.适用范围：低碳钢、中碳钢、模具钢、碳钢、不锈钢、全钢、半钢、铸钢、铸铁等黑色金属均可修补
。

4.基材损伤小：发热点小，精密冷焊机，基体金相组织不改变，无应力集中、无变形、无裂纹、无退火
或淬火 

5.焊接功率稳：功率稳定电路，在电源电压±20％内波动时，机器仍保证修补质量稳定。 

6.电连接方便：强磁连接器，任意大小工件，均可方便实现电气连接。

7.异常操作报警保护功能。 

8.操作简便，容易上手。操作安全，无毒、无烟、无光、无尘、无噪音、无环境污染。 

9.整机重量轻（18KG），方便现场修复。 

冷焊机有什么好处你们知道吗？接下来安徽华生机电给大家介绍一下 

1.冷焊机:是一种金属冷焊修补设备，汕头冷焊机，通过对机械零件、模具或工夹具等进行预防保护或进
行修复. 

2.金属修补冷焊机（模具修补冷焊机）在使用中不产生热变形，不出现裂纹，无硬化，在常温下修复，
不影响机械加工性能，可进行车，铣，刨，磨，抛光及电镀等后期加工。 

3.冷焊机还可作为爱问的“昵称”。 

1.设计合理，自由调节。 

2.热影响区域小。 

3.小的焊补冲击 

4.修复精度高 

5.熔接强高。 

6.携带方便 

7.经济性 

8.一机多用 



9.堆焊层硬度及补材多样性 

10. 主机控制系统 

11.气体保护系统 

12.安装条件及耗材 

冷焊机-汕头冷焊机-安徽华生机电由安徽华生机电集团有限公司提供。行路致远，砥砺前行。安徽华生
机电集团有限公司（www.wz1288.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，
共同成功!
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