
耐磨防锈翻新 环氧带锈防锈底漆施工方式

产品名称 耐磨防锈翻新 环氧带锈防锈底漆施工方式

公司名称 济宁市佰丽安化工涂料有限公司

价格 17.50/公斤

规格参数 品牌:佰丽安
型号:661
产地:山东

公司地址 新元路88号

联系电话 15206733100 18369750223

产品详情

耐磨防锈翻新 环氧带锈防锈底漆施工方式；

【表面处理】

在涂漆前必须将底材表面的灰尘，浮锈疏松的锈层，油污等处理干净，残余锈层厚度在50μm以下，允

许少量坚实而薄的氧化皮存在。

【施工方式】

采用刷涂、辊涂和高压无空气喷涂的方法均可，按自上而下的顺序进行涂敷，涂敷应均匀，不得漏涂，

采用哪一种涂敷方法应根据防腐施工方案决定。

项目 高压无气喷涂 有气喷涂 手工刷涂、辊涂

稀释量 0～15% 5%～20% 可以使用

喷孔 0.53～0.66mm 2.0～2.5mm

喷出压力 17～20MPa 0.3～0.4MPa

【产品配套】

户外油漆配套：环氧铁红底漆+环氧云铁中间漆+丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆；

户内油漆配套：环氧底漆（铁红，灰，白）+聚氨酯面漆；



环氧铁红底漆潮湿、湿热环境配套：环氧底漆（铁红，灰，白）+环氧防腐面漆。

【施工技术】

理论用量 8-10㎡/kg

混合比例 5:1（重量比）

稀释剂 专用稀释剂

熟化时间 （23±2℃）30min

适用期 （25℃）8h

干膜厚度 30μm

【施工条件】

1. 涂敷时的环境条件应符合说明书的要求；

2. 遇雨、雪、雾、风沙等气候条件时应停止防腐层的露天施工；

3. 当施工环境温度低于-5℃或高于40℃，或相对湿度高于80%时，不宜施工；

4. 未固化的防腐层应防止雨水浸淋。表面预处理合格后至涂敷首道底漆的间隔时间内出现锈蚀现象的

，涂敷前应对锈蚀部位重新进行表面进行表面预处理；

5. 对于不能在24小时内喷砂完成的大型容器要做好封存防止与外代气对流，延长返锈时间；

6. 每道漆的涂敷间隔时间应不大于24小时，下一道漆宜在上道漆表干后涂敷，若上一道漆已经固化，

应打毛后方可涂敷下一道漆，再一道面漆涂敷完成后，应在常温25℃下固化7天以上方可投入使用，如果

固化温度低于10℃，应固化10天以上方可投入使用；

7. 施工过程中应在不同部位测定涂层的湿膜厚度，并及时对涂料粘度及涂敷工艺参数等进行调整，保

证防腐层厚度达到设计要求。

【安全措施】

1. 在喷射处理过程中，应保持通风，使溶剂气体浓度低于危险浓度，喷射作业工作人员应佩戴防护服

和面罩，喷砂管接触鼻子后立即进行清理；

2. 如果油漆接触到皮肤，应立即用温水或适当的清洗剂进行清洗，若油漆接触到眼睛，应用大量水进

行冲洗，并立即就医；

3. 涂料中含有可燃物质，应远离火花，禁止在临近区域进行抽烟；



4. 现场遵守一切安全规定。

【施工注意事项】

1. 固化剂因与空气中的水份产生起泡与胶化，必须将桶盖紧，以避免与空气中的水份接触；

2. 稀释时应使用专用稀释剂，以防起泡或针孔的发生；

3. 一次喷涂厚度超过50μm极易产生起泡，施工时应有效控制；

4. 油漆实际涂布量以被涂物的形状大小和工作环境而改变；

5. 涂装器具用完后，应立即清洗，以免发生硬化胶固，导致器具报废；

6. 该漆为双组份漆，配漆时应把两组份分别充分搅拌均匀，按规定比例进行配漆，用多少配多少，配

漆后搅匀，调至适合的粘度即可使用。
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