
爬架网冲孔机 新型爬架网冲孔机 昊逸数控

产品名称 爬架网冲孔机 新型爬架网冲孔机 昊逸数控

公司名称 河北昊逸数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市西环工业区

联系电话  17778856661

产品详情

数控冲床的设计原理是将圆周运动转换为直线运动，由主电动机出力，带动飞轮，经离合器带动齿轮、
曲轴（或偏心齿轮）、连杆等运转，来达成滑块的直线运动，从主电动机到连杆的运动为圆周运动。

连杆和滑块之间需有圆周运动和直线运动的转接点，其设计上大致有两种机构，一种为球型，一种为销
型（圆柱型） ，经由这个机构将圆周运动转换成滑块的直线运动。冲床对材料施以压力，使其塑性变形
，而得到所要求的形状与精度，因此配合一组模具（分上模与下模），将材料置于其间，由机器施加压
力，使其变形，加工时施加于材料之力所造成之反作用力，由冲床机械本体所吸收。

冲孔板是由各种材质的钢板冲剪拉伸或冲孔而成:

材料：钢卷、不锈钢板、铝板、低碳钢板、铝镁合金板、铜板、钛板、镍板黑板等。

编织及特点：冲压、延伸而成；分为：冲孔网、钢板网、铝板网、筛板、冲孔板、喇叭网等。

产品用途：广泛应用于化工机械、制药设备、食品饮料机械、烟卷机械、收割机、干洗机、烫台、消音
设备、工艺品制作、造纸、液压配件、滤清设备等各行各业。

孔型：长方孔、方孔、菱形孔、圆孔、六角形孔、十字孔、三角孔、长圆孔、长腰孔、梅花孔、鱼鳞孔
、图案孔、五角星形孔、不规则孔、起鼓孔等。

特性：网面光滑，耐腐蚀耐高温美观，坚固耐用，有广泛的用途。

规格：平板厚0.1mm-15mm，孔径0.1mm-200mm卷板厚0.2mm-1.5mm，爬架网冲孔机生产安装，宽度上
限：1250mm，孔径0.5mm-10mm。

爬架网冲孔机数控冲床硬件结构和选购问题由于龙门冲床的工作台是X、Y两坐标工作台，爬架网冲孔机



，所以冲床需要采用两台伺服电机驱动。值得注意的是这两台伺服电机驱动要采用特性不同的两个电机
，这是为什么呢？原因是两个方向的负载相差可达十倍左右，两方向进给送料的频率差别也在十倍以上
，因此为充分发挥其特性使用不同的电机，其升、降频规律也不同，当X、Y轴同时送料时，要实现这样
的频率，须采用一个CPU管理一台电机的运行，同时要保证用户程序的预处理不占用电机运行时间，爬
架网冲孔机设备价格，可靠的方法也是用两个CPU分别处理X、Y轴的数据。这样才能保证数控系统的高
速送料。

不运行用户程序的情况下，整个系统由主CPU来管理，主CPU负责键盘管理、用户程序输入、修改、增
删和显示模块的通讯。

在工作台进给送料时或手动调整时，主CPU控制X轴运动，从CPU控制Y轴运动。当主CPU搜索到X、Y轴
的运行数据后，它将Y轴数据经8255送给从CPU，主、从CPU分别使工作台作两个方向的进给送料运动。
手动调整有单步、中速、高速调整。

主、从CPU分别各用一个晶振，它们的运行不是同步的，虽然这两个CPU同时处理X、Y轴的运行数据，
新型爬架网冲孔机，但结束有先有后，一旦一个方向的数据先处理完，另一方向的数据还未处理完毕，
而这时同步信号已到达，必然会产生一电机运动而另一电机不运动，造成动作失误。为了防止这种情况
发生，主、从CPU分别设置了一条同步控制信号线，当X轴数据准备好后，X轴同步控制信号线变为高电
平，如果Y轴数据也准备好，Y轴同步控制信号线也变为高电平。这时同步信号能通过两个与门，主、从
CPU在同步信号的作用下同时控制两个电机运动。如过X轴数据准备好后，Y轴数据还未准确好，Y轴同
步控制信号线则为低电平。在这种情况下，即使有同步信号到达，也不能通过两个与门，主、从CPU都
不会收到同步信号，两个CPU只能等待下一个同步能再一起动作。这种处理方式可保证送料的准确性。

数控系统的人机界面采用键盘输入、CRT显示。键盘驱动采用了8279键盘控制芯片，共设置了56个按键
，有数字、字母、功能、手动调整键，用来完成数控加工程序的输入、修改及对冲孔机的操作和手动调
整等。

CRT驱动采用可编程显示控制器MC6845驱动。显示模块采用了一显示CPU，这样解决了MC6845与主CP
U对VRAM操作争夺优先权的矛盾。因为显示过程中，为了使CRT显示的图象清晰稳定，主CPU对VRAM
的操作不能是随机的，只能在CRT回扫期间才能对VRAM操作，否则将影响到CRT的显示效果。而主CP
U主要任务是对机床的实时操作，不可能只在限定的时间内对VRAM操作。当采用了显示CPU后，加工
过程中，主CPU优先的、随机的将显示信息送到公用RAM(双口)，并通知显示CPU。显示CPU取出公用R
AM中的信息，在规定的回扫时间内，将显示信息送入VRAM。显示CPU和MC6845是以分时方式访问VR
AM来解决争夺访问VRAM优先权问题的。

数控冲床是数字控制冲床的简称，是一种装有程序控制系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理
具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，从而使冲床动作并加工零件。即在选择数控冲
床时应考虑以下几个方面：

（1）数控冲床从动力来源区分，目前有机械式数控冲床，液压式数控冲床，伺服式数控冲床。

（2）从转塔模位数量区分，有6-8工位的小转塔冲床，有16工位以上的大转塔冲床，还有更具客户需要
，量身定做工位的数量。

（3）从用途来分，包括机箱机柜，太阳能加工，汽车配件，筛网，厨具及各种钣金加工。

（4）从加工对象可以分为：薄板加工和厚板加工数控冲床。



爬架网冲孔机-新型爬架网冲孔机-昊逸数控(诚信商家)由河北昊逸数控机械设备有限公司提供。河北昊逸
数控机械设备有限公司（www.hysk888tz1288.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内
人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！
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