
pa6美国杜邦73G15HSL

产品名称 pa6美国杜邦73G15HSL

公司名称 东莞捷帆塑胶原料有限公司

价格 21800.00/吨

规格参数 美国杜邦:热变形温度204℃
73G15H:拉伸模量6500MPa
美国:冲击强度40kJ/m

公司地址 东莞市常平镇漱新村大京九塑胶中心1栋7号一楼

联系电话  13711892218

产品详情
玻璃纤维经偶联剂包裹改性后从玻璃纤维入口处经双螺杆挤出机带入PA6混合液中。玻璃纤维增强PA6作用的好坏，与它在聚合物中的分散状态、分布均匀性和侵渍状态密切相关，而这些因数与模具设计息息相关。科学选取原材料及模具合理设计可以制备这一高性能的复合材料。
首先将PA6在110℃温度下干燥3~4小时。将短玻璃纤维、硫酸钙晶须、润滑剂、抗氧剂和PA6在高速混合机中均匀混合。从双螺杆挤出机主加料口将所有物料挤出，挤出过程温度在230~250℃之间。经水冷却得到样品。
经电镜观察，L002型硫酸钙晶须与短玻璃纤维复配增强PA6材料综合力学性能明显好于L003型与短玻璃纤维的复配。L002型硫酸钙晶须是经过表面处理的，而L003型未经表面处理，很显然，表面处理后的硫酸钙晶须与尼龙基体结合力加强了，两者界面间粘结强度的改善有利于应力的传导。使其力学性能优于未表面处理的硫酸钙晶须。
固定L002型硫酸钙晶须含量10%、短玻璃纤维含量20%不变，分别采用方式一和方式二制备PA6复合材料。采用方式一测向加入短玻璃纤维和硫酸钙晶须的方式制备得到的PA6复合材料力学性能远好于主料口加入方式。这是因为如果玻璃纤维和硫酸钙晶须从主料口加入，在挤出过程中全程经螺杆强烈剪切，它们的长度肯定比测向加料方式短，这样就降低了玻璃纤维和硫酸钙晶须长径比，从而使主料口加入方式制备的复合材料力学性能比测向加料方式大幅下降。
在硫酸钙晶须含量不超过10%情况下，硫酸钙晶须与短玻璃纤维有协同增强作用，当硫酸钙晶须含量为10%、短玻璃纤维含量为20%时，它们共同增强尼龙6复合材料的拉伸强度、弯曲强度和弯曲模量分别比纯30%短玻璃纤维增强PA6提高8.7%、7.5%、8%。但是冲击性能下降。
在相同硫酸钙晶须含量下，经过表面处理后的硫酸钙晶须与短玻璃纤维复配所得增强PA6材料力学性能明显优于未经表面处理的硫酸钙晶须与短玻璃纤维复配的体系。

采用测向加入短玻璃纤维和硫酸钙晶须的方式优于主料口加入方式。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

