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世泽压铆机厂家:压铆机抽芯铆钉的结构介绍

目前,普通铆钉在铆接材质较软的紧固件时,因其膨胀程度较小,假如剧烈晃动后,钻孔很容易变大而导致铆
钉松动,甚至脱落,致使铆接失败.

压铆机抽芯铆钉,这种铆钉铆接后外翻形成独有的花朵般的四瓣,像四只小爪紧紧抓住铆接面,即使剧烈晃
动也不会松动,可起到良好的紧固效果,用以克服普通铆钉的不足.

压铆机抽芯铆钉有抽芯和开花件组成,抽芯如钉子形,一头有锥形帽,一头有尖或为平头;开花件为套管形,其
一端有环形台阶和弓形帽,抽芯从开花件无帽端插入,从有帽端伸出,抽芯锥形帽在开花件无帽端.

在铆接件铆固后,抽芯拉出,留在铆接件上的开花件形状为一面为圆帽形,一面为四瓣花形.

本实用新型的优点为结构简单,铆装方法简单快捷,适合铆装材质较软的紧固件,铆接后,外翻形成独有的花
朵般的四瓣,像四只小爪紧紧抓住铆接面,可以起到良好紧固作用,是一种理想的压铆机抽芯铆钉.

世泽压铆机:压铆机抽芯铆钉铆接常见问题

我们在压铆机抽芯铆钉使用过程中会出现哪些常见问题呢?东莞精选了一部分现象,供大家参考:

1压铆机抽芯铆钉拉铆后出现毛刺:

压铆机抽芯铆钉拉铆后出现毛刺的原因:压铆机抽芯铆钉又称拉钉或者拉铆钉,属于铆钉类别当中的一种.
用于单面铆合,,使用压铆机抽芯铆钉时须配备专用的铆接工具压铆机(气动,电动,手动).



压铆机抽芯铆钉在铆接后,尾部的钉杆是会断裂的,断裂点都是平整的.钉杆断后不再有过长的外露影响钉
壳表面的外观.而如果出现铆钉钉杆断裂后有毛刺,钉杆外露长出钉壳的现象则是有多个原因造成的:

一、压铆机抽芯铆钉长度.铆钉的直径和开孔相对应,长度和铆接厚度相对应.如果铆接厚度薄,铆钉的长度
太长就会出现铆后有毛刺,钉杆外露.二、压铆机抽芯铆钉的质量问题.可能是铆钉的质量不过关导致的.三
、使用的压铆机功率太小.铆钉大,压铆机功率太小,那么压铆机在压铆机抽芯铆钉时不能一次拉断,要拉两
次,三次甚至更多次则会导致断裂点有毛刺.

2压铆机抽芯铆钉在使用过程中,出现钉芯塞不进铆枪嘴?

目前气动压铆机也分为三种:

1、纯气动压铆机,价格便宜,但不方便维护!2、气动油压压铆机,比较常用,世面上一般都是这种款式拉铆枪,
方便维护!3、分体式气动油压压铆机,固定操作,拉力大,速度快一、压铆机抽芯铆钉插不进产生原因:1.距离
未调好,爪子未张开;2.枪头未选对;3.已拉断的钉芯未脱落;4.枪头出口与顶芯进口二部分有毛刺.排除方法:1.
按规定作相应调整;2.调换相对应枪头;3.枪头部位全拆卸,更换枪头.

压铆机的正确调试步骤：

压铆机是利用冲压机设备和专用连接模具通过一个瞬间强高压加工过程，依据板件本身材料的冷挤压变
形，形成一个具有一定抗拉和抗剪强度的无应力集中内部镶嵌圆点，即可将不同材质不同厚度的两层或
多层板件连接起来。1、请将设备外包装拆开，去除防水塑料罩，拆卸四个固定螺母及螺杆。将设备落地
，无需地脚螺钉及垫铁，只要平稳无晃动即可。2、将大约35公升的30号液压油通过油箱侧孔加入，加入
量以油液没过温度油标计中间值为准。设备要求电源为380伏，接线为三相四线制，接线时线头上已经标
出接电方式。“A”、“B”、“C”接三相电源，“E”线接零线（不是地线），若不接零线设备将无法
工作。3、如使用漏电保护器，请选用四线型。如使用三线漏点保护器，因零线在漏电保护器监控外，保
护器将启动断电。在机身底座找到标有接地的标志的接线柱，安装好接地线。4、打开电源开关，点动“
油泵启动”开关，检查油泵电机转向是否为顺时针，否则请调换“A”、“B”、“C”电源线中任意两
相。5、压铆机调试步骤：打开电源开关，将计数器保护壳拔下，设置计数为9999,设置倍率为×1档，然
后按下RESET（复位）键清除电器内部原有记忆，将转换开关置于手动档，然后关闭电源开关。
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