
天津数控机床生产厂 天津数控机床 天津市诚耀科技 

产品名称 天津数控机床生产厂 天津数控机床
天津市诚耀科技

公司名称 天津市诚耀科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区北辰经济技术开发区华丰道38号

联系电话 18522202031 18522202031

产品详情

数控机床主轴自动换挡典型故障表现形式及其诊断

数控机床主轴自动换挡典型故障表现形式及其诊断

一.主轴在需要换挡时不执行换挡动作，电机一直以较低速度旋转。

主要原因有：

换挡驱动控制电路故障，如PMC输出接口损坏，控制电路的继电器，液压电磁阀线圈故
障等。

换挡的液压回路故障，如液压回路泄露，液压元件不良等。

自动换挡驱动机构的机械故障

二.主轴能执行换挡动作，换挡后仍以较低速度旋转，不能执行后续程序指令。

主要原因有：

主轴换挡信号开关不良。

主轴档位信号开关位置不当或信号接口电路故障等。



三.能正常完成换挡，但主轴实际速度与指令速度不符。

主要原因有：

系统档位相关参数设定错误，如参数3741，3742等设定与实际机床传动比不符

系统主轴模块不良。主轴电动机参数初始化或更换主轴模块控制电路板。

系统主板不良。根据主轴指令S码和系统档位参数，判断系统档位信号（低速档信号为F34
.0，天津数控机床，高速档信号为F34.1）是否一致，如果不一致则更换系统主板。

主轴速度反馈装置不良。更换主轴速度检测装置（如主轴编码器或主轴电机内置传感器）

数控机床的自动换刀装置

数控机床的自动换刀装置：回转刀架换刀 

回转刀架是一种的自动换刀装置，常用于数控车床。可以设计成四方刀架、六角刀架或圆
盘式轴向装刀刀架等多种形式。回转刀架上分别安装着四把、六把或更多的刀具，天津五
轴数控机床，并按数控装置的指令换刀。

回转刀架在结构上必须具有良好的强度和刚度，以承受粗加工时的切削抗力。由于车削加
工精度在很大程度上取决于刀尖位置，对于数控车床来说，加工过程中刀具位置不进行人
工调整，因此更有必要选择可靠的定位方案和合理的定位结构，天津数控机床品牌，以保
证回转刀架在每次转位之后，具有尽可能高的重复定位精度（一般为0.001～0.005mm）。

一般情况下，回转刀架的换刀动作包括刀架抬起、刀架转位及刀架压紧等。

数控机床伺服主轴与变频主轴的区别:观点上的区別。而今，FANUC零碎的主轴电动机重
要的掌握有两种接口：模仿（DC0～10v）接口以及数字（串行传递）接口。模仿接口靠
变频器以及三相异步电动机去掌握驱动；数字接口靠齐数字伺服电动机去掌握驱动。每每
说用变频器驱动的主轴便是模仿主轴，用伺服电动机去驱动的主轴便是伺服主轴。二者皆
能满意数控机床主轴的掌握请求。

天津数控机床生产厂-天津数控机床-天津市诚耀科技(查看)由天津市诚耀科技有限公司提供。天津市诚耀
科技有限公司（tjcykj.tz1288.com）位于天津市北辰区刘家码头工业区30号。在市场经济的浪潮中拼博和



发展，目前诚耀科技在机械加工中享有良好的声誉。诚耀科技取得商盟认证，我们的服务和管理水平也
达到了一个新的高度。诚耀科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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