
西门子触摸屏MP277维修故障代码表

产品名称 西门子触摸屏MP277维修故障代码表

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

西门子触摸屏MP277维修，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从事维修：变频器、
伺服驱动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

西门子触摸屏MP277维修西门子数控系统产品功能控制类型采用32位微处理器，实现CNC控制，用于完
成CNC连续轨迹控制以及内部集成式PLC控制。机床配置可实现钻，车，铣，磨，切割，冲，激光加工
和搬运设备的控制，备有全数字化的SIMDRIVE611数字驱动模块：最多可以控制31个进给轴和主轴．进
给和快速进给的速度范围为操作方式。发那科伺服器维修CNC与PLC有哪些区别首先。很少能找到既精
通CNC。又精通PLC的人，就像金庸武侠里的武林高手，同在一个却分属不同的门派。CNC就像少林派
，有本派的72，每练一项都要穷尽毕力去练习。而PLC更像道家的内功，各种呼吸吐纳的，内功深厚才
能将武功施展的淋漓，天龙八部中的武学奇才吐蕃法师鸠摩智，也曾用道家内功催动少林72。还是被虚
竹看出破绽不是纯正的少林武功，虽然能打败几个少林高僧，但鸠摩智自己型：A06B-6164-H333#H580
品名：A06B-6164-H系列驱动器品牌：发那科产，故障电路板介绍发那科电源放大器，型为A06B-6081-H1
06。输入电压为三相200-230V交流50Hz/60Hz。



 

3WT8105-1UG04-5AB13WT8125-1UG04-5AB13WT8165-3UG04-5AB13WT8206-1UG04-5AB13WT8256-2UG0
4-5AB13WT8326-2UG04-5AB1。

凌科自动化，收费合理。

西门子触摸屏MP277维修实际测量进线电压235V正常，主回路电源指示灯也亮红灯，证明直流主回路电
压有电到，拆开检查通电PN端有335V的电压，主回路电压正常没有问题，因为有相同的主板，换上主板
后还是显示AL62排除了主板的问题，故障点在驱动板上，进一步检查后发现主回路电压通过检测电路降
压后经过了检测部份，测量电压发现出来电压偏低，检测后发现有几个芯片损坏，更换后显示，测量电
源正常，上电机，没有报警，点动运行也没问题，修复完成。客户一台西门子S120不能运行，拆回来打
开检测发现IGBT模块损坏，驱动板也损坏严重，多层电路板里面烧掉线，元件损坏大片，维修难度大，
本来是要换板的，但是考虑到维修成本太高，只有维修了，多层板里里断线了。5修复后，上电带电机，
负载运行30-60分钟，确定OK，再交付客户使用！本公司作为日本东洋TOYO传动产品在华东地区的服务
商，可为终端用户提供REXROTH产品的咨询与技术服务，可修复的故障为，上电无显示，上电报故障
代码，没有输出电压，输出缺相，过电压，过电流，无使能信号，频率加不上去等故障。

 

危害：使电机轴承表面或滚珠受到侵蚀，形程点状微孔，使轴承运转性能恶化，摩擦损耗和发热增加，
终造成轴承烧毁。预防：（1）,消除脉动磁通和电源谐波（如在变频器输出侧加装交流电抗器）；（2）,
电机设计时，将滑动轴承的轴承座和底座绝缘，滚动轴承的外圈和端盖绝缘。2，为什么一般电机不能用
于高原地区，海拔高度对电机温升，电机电晕（高压电机）及直流电机的换向均有不利影响。

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

西门子触摸屏MP277维修故障代码表使电机不承受过电压。即使在输出电压调整失效和输出电压超过正
常电压的110%时，变频器也会通过停机对电机起到保护作用。贰欠电压保护当电机的电压低于正常电压
的90%时，变频器保护停机。叁过电流保护,当电机的电流超过额定值的150%/3秒钟，或额定电流的200%/
10微秒，变频器通过停机来保护电机。下面就这几类变频器对电机的保护方式进行简单的介绍壹,过电压
保护变频器的输出有电压检测功能。变频器能自动调整输出电压。可以根据保护功能的情况，分析故障
原因。,（1）接地保护。,,,,,,在伺服驱动器的输出线路以及主轴内部等出现对地短路时，可以通过快速熔
断器切断电源，对驱动器进行保护。,（2）过载保护。,,当驱动器，负载超过额定值时，安装在内部的热
开关货主回路的热继电器将动作，对过载进行保护。,（3）速度偏差过大报警。,,当主轴的速度由于某种



原因，偏离了指定速度且达到一定的误差后，将产生报警，并进行保护。

 

是一家做三菱，安川，台达，富士伺服驱动器和电机、。我们拥有十余名行业内专家，确保您设备维修
的质量；多名经验丰富的工程测试员，保证您设备的运行；累计帮助3000+企业解决伺服电机维修难题。
我们采用进口元器件；设备经久耐用，保修时长为1年；选用原装配件，确保维修质量和性。小编在这为
大家整理些常见伺服器维修问题及解决办法，希望对您有所帮助。问题：数字式交流伺服电机系统MHM
A2KW，试机时一上电，电机就振动并有很大的噪声，然后驱动器出现16解决方法：这种现象一般是由
于驱动器的增益设置过高，产生了自激震荡。(请参考使用说明书中关于增益的内容)2，问题：交流伺服
系统的使用中，能否用伺服-ON作为控制电机脱机..解决方法：尽管在SRV-
ON信断开时电机能够脱机(处于自由状态)。
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