
西门子触摸屏MP370维修方法大全

产品名称 西门子触摸屏MP370维修方法大全

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

西门子触摸屏MP370维修方法大全造成变频器过电流故障的原因有很多，应该根据实际情况进行分析。
如果找对根源，然后对症下药，一般都可以解决。电机电缆连接着变频器和电机。那就从变频器侧和电
机侧分别进行分析。加速时间太短：此时所需要的电机转矩就越大，转矩与电流成正比，所以电流也很
大。可以适当延长加速时间。提升功能：如果在V/f控制时，起动过程中，电压提升过高，也可能造成过
电流。可以适当降低电压提升值。PID参数不合适：过高的动态响应，可能造成过电流。应该延长滤波
时间，减P加I。电机电缆对地短路：电缆绝缘不好，有破皮。可以用摇表对电缆绝缘进行检测，以确认
电缆质量。电机堵转：此时变频器会尝试使用更大的转矩让电机转动，可能造成过电流故障。如果变频
器内部的电流检测机构工作不正常。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

西门子触摸屏MP370维修世纪70年代中期的第二次石油之后和电子技术的发展，交流高速系统的变频器
技术得到了高速的发展。开关电源开关电源电路提供变频器的整机控制用电，是变频器正常工作的先决
条件。变频器应用的开关电源电路，为直一交一直型的逆变电路，是一种电压和功率的变换器，将直流
电压和。关于包米勒的资料很少，介绍的也不多。这主要是包米勒的发展宗旨不同，始终致力于为高端
客户OEM服务。在印刷，塑料、包装、纺织等行业，是可以看到鲍米勒产品的。包米勒的产品在工控设
备中是高端产品，性能，功能强大，价格不菲。在工控领域，协同合作，比比皆是。配套的产品，在性
，性来说，甚至超过一些500强企业。并不是每个品牌都像西门子，abb，斯耐德一样的走在市场的前沿
，产、供、销一把抓的，成名于天下，路人皆知。的工业产业，比较成熟，一些品牌选择适合自己的合
作伙伴。共同打拼，成就了一些响的品牌，比如今天要说的包米勒就是，典型的合作伙伴就是海德堡，
印刷设备中的带头。美国哈斯HAAS驱动控制器维修经验与故障处理哈斯HAAS伺服驱动器维修一般都是
型H40HPVECTORDRIVE数字量驱动器控制。

 

为您提供一个良好的维修环境。多年来本公司以诚信，合理，高效的服务，为客户解决了各种问题，在
客户中建立了一个非常良好的信誉。我们以诚信为本，为客户提供满意高效的维修服务，我们追求不断
创新，急客户之所急，想客户之所想。您的满意就是我们的动力，认识我们就是您们的机遇，为您服务
是我们是荣幸。

也成为伦茨变频器能够迅速壮大的动力。以下我们就伦茨变频器的一些常见故障在这里和广大使用者做
一个探讨。OC引起的原因主要有以下两种可能。由于较长年限的使用，必然导致元器件的老化，从而引
起驱动波形发生畸变，输出电压也就不稳定了，所以经常一运行就出现OC报警。Z024系列的机器使用的
功率模块不仅含有过流，欠压等检测电路，而且还包含有放大驱动电路，所以不管是检测电路的损坏，
以及大功率晶体管的损坏都有可能引起OC报警。无显示故障的原因则多数是由于开关电源厚膜的损坏引
起的。ERR故障是一个欠压故障，通常是由于电压检测回路电阻或连线出现问题而导致故障的产生，而
不是实际输入电压真的出现欠电压。A200系列的OC故障多数是由于驱动电路的损坏而引起的。



 

西门子触摸屏MP370维修接触器如果不启动没有直流母线电压。就无法判断故障范围。首先，模拟给定
逆变部分“无故障”反馈信号和外部启动信号，人为让接触器吸合，可测量到直流母线电压，根据直流
电压大小判断故障范围，方法同上。注意启动预充电接触器前，给定的信号有时是脉冲触发信号而不是
电平信号。2.整流单元静态检测判断整流部分某个功率元件损坏方法是利用整流元件的单向导电性，在
静态下正、反阻值正常时应不同，整流部分的三相桥式整流电路可能是二极管整流、可控硅半控整流、
可控硅全控整流或是igbt整流。不管是哪种方式，三相整流电路是对称的，则静态测试阻值结果应符合对
称原则，即在静态下三相输入或输出端相对直流母线正、负极正反测试值应是对称的。变频器会出现过
流保护现象，这时应对IGBT模块进行检查。变频器运行时，如频繁出现限流报警或过流保护，应检查负
载部分以及变频器IGBT模块是否正常，如正常，则此故障为变频器主板霍尔磁补偿式电流传感器损坏。
霍尔磁补偿式电流传感器是一种测量正弦与非正弦周期量的电流值，能真实反映电流的波形，给变频器
提供一个控制与保护信号。模块短路变频器上使用的该元件大部分为瑞士。主回路熔断器也将熔断。当I
GBT模块某一相门极损坏时。

6)拆下故障单元与轨道的固定螺钉；7)将故障单元沿轨道拔出，注意轻拿轻放；8)将新单元上的光纤座塞
子安放到更换下来的单元上；9)按与上述拆卸相反的顺序将备用单元装上并接线；10)系统重新上电投入
运行。变频器维修人员在维修过程中常发现，有些变频器模块经常烧坏，每次烧坏后就换新的模块，没
有考虑太多，但售后人员告诉大家，模块烧坏大多数与驱动不正常有关系。在维修过程中要多关注驱动
电路中比较容易老化或受伤小元件。如小电容、电阻、光耦、稳压管、绝缘漆等部分。下面对各较容易
老化和受伤的小元件进行介绍。光耦全称是光耦合器，亦称光电隔离器，简称光耦。它对输入、输出电
信号有良好的隔离作用，所以，它在各种电路中得到广泛的应用。

西门子触摸屏MP370维修方法大全系统程序和参数的改变或丢失，计算机运算出错等。“强电”部分是
指控制系统中的主回路或高压、大功率回路中的继电器、器、开关、熔断器、电源变压器、电动机、电
磁铁、行程开关等电气元器件及其所组成的控制电路。这部分的故障虽然维修、诊断较为方便，但由于
它处于高压、大电流工作状态，发生故障的几率要高于“弱电”部分.必须引起维修人员的足够的重视。
按故障的性质分类确定性故障确定性故障是指控制系统主机中的硬件损坏或只要满足一定的条件。数控
机床必然会发生的故障。这一类故障现象在数控机为常见，但由于它具有一定的规律，因此也给维修带
来了方便。确定性故障具有不可恢复性，故障一旦发生，如不对其进行维修处理，机床不会自动恢复正
常.但只要找出发生故障的根本原因。配备多种常用信号接口，直接接入原数控系统；14.全金属结构，IP
55级防护，表面喷塑，结构坚固，重量轻，安装方便；15.所有产品提供12个月的质量保证期；LCD液晶
型数控机床显示器，用于替代进口机床数控系统操作面板中使用的CRT显示器，直接安装到原显示器框
架中，插好电源及信号接口就可以工作。
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