
EWM大功率12mm一次穿透不锈钢储罐全自动自动焊机

产品名称 EWM大功率12mm一次穿透不锈钢储罐全自动自
动焊机

公司名称 上海焊凌智能设备有限公司

价格 360000.00/套

规格参数 品牌:焊凌
型号:HLDLZ
产地:上海

公司地址 上海市奉贤现代农业园百村创业园B区1号9幢

联系电话  18964559383

产品详情

EWM大功率12mm一次穿透不锈钢储罐全自动自动焊机实际上是氩弧自动焊机中的一种焊接方式，它具
备强劲的电焊焊接穿透性，能够电焊焊接薄厚偏厚及其管经很大的的管路或是储罐。在具体运用中，它
一般运用于存储生产制造农牧业/食品工业机器设备及其用以石油化工，农牧业/食品工业，航天工业、
大中型管路电焊焊接等的商品。

不锈钢储罐自动焊机针对钛金属、不锈钢板等金属材料（3-12mm厚）的电焊焊接全是无需打焊缝，就可
以立即开展电焊焊接。省掉了多余的不便，及其降低了坡口机机器设备的开支。

不锈钢储罐自动焊机的维护汽体为稀有气体，例如：氩气，氦气或化合物，用以将低温等离子弧地区与
空气防护。 氩更普遍，因为它更重，而且在较低水流量下出示更强的屏蔽掉。 针对平焊和竖直电焊
焊接，每钟头15至30立方英寸（7至14升/分鐘）的维护气旋就充足了。 顶置部位电焊焊接必须稍高的水
流量。 氩气用以低温等离子汽体，飞出速度为1立方英寸/钟头（0.5升/分鐘），高每钟头5立方英寸（2.
4升/分鐘），用以电焊焊接，实际在于割炬规格和运用。 低温等离子汽体不建议应用特异性汽体。 
此外，必须冷却循环水。

电焊焊接电流量能够是单脉冲的，以得到单脉冲为汽体钨极电弧激光焊接出示的同样优势。高电流量单
脉冲用以大透过，但并不是全天以容许金属材料凝结。这为不适合的工作中出示了更非常容易操纵的水
洼。单脉冲能够根据与用以汽体钨极电弧焊接的同样的设备进行。
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