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产品详情

 板式热交换器     系由部压成形之凹凸不锈钢板组成，两相板片之山形凹凸纹路成180度相反组
合，因此板式热交换器两板片之间凹凸脊线形成交错之接触点，待接触点以真空焊接结合后，便构成板
式热交换器耐高压之交错流道体系，这些交错的流道系统便是使板式热交换器之流体产生强烈紊流而达
到高热传效果之原因。     1、板式热交换器是由高分子合成纤维采用特殊工艺制成，具有透湿性
能高、气密性好、抗撕裂、耐老化等特点，     2、板式热交换器产品节能效果达到了国外先进水
平，寿命长而且温度传导性好，适用于室内外温差大湿差小的地区，    
3、板式热交换器并可根据用户的要求配置加热、制冷、加湿、净化、消声等不同功能段。    
4、板式热交换器通常使用不锈钢(sus
304,sus316)、钛合金在真空高温钎焊而成钎焊式,或者使用密封圈螺栓锁合成组合式    
5、板式热交换器形成结构紧凑的板式热交换器，能够耐受持续高温和高压条件下的运行。     制
冷、暖通、空调、油冷却等行业；热处理厂及铜焊厂；汽车零组建厂、机械五金与注塑机制造业者、家
电冷气厂,船舶板式换热器的操作规程
开始运行操作时，如两种介质压力不一样，要先应缓慢打开低压侧阀门，然后开入高压侧阀门。
停车运行时应缓慢切断高压侧流体，再切断低压流体，请注意这样做将大大有助于本设备之使用寿命 设
备应在本产品规定的工作温度、压力范围下操作。超温超压可能破坏密封性能造成泄漏。禁止操作时猛
烈冲击。 板式换热器清洗和维护 一般情况可不解体清洗，用水以与介质流动反方向冲洗，可冲出杂物，
但压力不得高于工作压力，也可用对不锈钢无腐蚀性的化学清洗剂清洗。 如长时间使用，板片会有一定
的沉积物结垢而影响换热效果，因此须定期拆洗。拆洗时将换热器解体，用棕刷洗刷板片表面污垢，也
可用无腐蚀性的化学清洗剂洗刷。注意不得用金属刷洗刷，以免损伤板片影响防腐能力。 拆装方法： 普
通式换热器：松开压紧螺栓，按顺序解体清洗后，严格按图纸流程顺序用工艺螺栓（即等于定位螺栓和
压紧螺栓1.5倍长的螺栓，长出部分均为螺纹，直径与定位螺栓和压紧螺栓相同，由用户自行加工）。组
装压紧，再换上定位螺栓均匀压紧到不泄漏，压紧尺寸不得小于尺寸a。 悬挂式换热器：松开螺栓后，
将活动压紧板向支架一端移去。然后将每块板片移开分别洗刷后照原样装回压紧至不泄漏。 换热器使用
一定时间后，如有松动泄露，可再均匀压紧螺栓至不泄漏，但如压紧到小于尺寸a时或密封垫老化，则必
须对密封垫进行更换。 更换密封垫的方法，拉下旧垫片，用汽油浸泡密封槽内剩余胶水，清洗干净，干
燥后，再在槽内和密封垫背面薄薄涂上一层801强力胶，将密封垫嵌入槽内，四周均匀压紧，72小时后方
可组装使用。板式换热器，本成套设备由板式换热器、平衡槽、离心式卫生泵、热水装置（包括蒸汽管



路、热水喷入器）、支架以及仪表箱等组成。用于牛奶或其它热敏感性液体之杀菌冷却。欲处理的物料
先进入平衡槽，经离心式卫生泵送入换热器、经过预热、杀菌、保温、冷却各段，凡未达到杀菌温度的
物料，由仪表控制气动回流阀换向、再回到平衡槽重新处理。物料杀菌温度由仪表控制箱进行自动控制
和连续记录，以便对杀菌过程进行监视和检查。此设备适用于对牛奶预杀菌、巴式杀菌。板式换热器的
型式主要有框架式（可拆卸式）和钎焊式两大类，板片形式主要有人字形波纹板、水平平直波纹板和瘤
形板片三种。     换热管弯成u形，两端固定在同一管板上，管束可以自由伸缩，不会因介质温差
而产生温差应力（但要避免管程温度的急剧变化，使分程隔板两侧温差太大），因这种换热器只有一块
管板，且无浮头，因而价格比浮头式便宜，结构也简单，管束可以抽出清洗管间，但管内在u形弯头处不
易清洗，这板上排列的管子少，管束中心部分存在空隙，使流体易走短路，为避免弯管外侧管壁过薄，
管壁要适当加厚，因各排管子曲率不一，管子长度不同，故物料分布不如直管均匀。管束中部管子不能
检查更换，堵管后管子报废率较直管大一倍，因为由一块管板承受全部支承作用，相同壳体内径的管板
，厚度大于其他形式。换热器直径较大时，u形部分支承有困难，管束抗震性差。这种换热器适用于两种
介质温差较大，或壳程介质易结垢，需要清洗，管程介质应是无杂质，不易结块的物料。    
全自动换热机组智能控制特点说明     铁岭亿达节能设备有限公司新开发研制的全自动换热机组，
是一套根据我国供热现状，网络化、系统化、科学化的全智能型换热机组。其采用国际先进的换热机组
专用控制器和触摸屏作为主要元件，图形化设计、全中文显示，具有操作简单、使用方便、性能稳定、
便于维修等特点，完全满足现代化供热的各种控制需要。     熔喷工艺需用大量的热空气。空压机
输出的压缩空气经除湿过滤后输送到空气加热器加热，然后再送至熔喷模头组合件。空气加热器是压力
容器，同时要抵抗高温空气的氧化作用，因此材料必须选用不锈钢。 空气加热器的***元件为不锈钢电
加热管。加热器内腔设置多个折流板，可延长空气在加热器内腔滞留时间，以提高热交换效率。适当增
加加热管数量，提高空气加热器的装机功率，可缩短生产线开车升温时间。熔喷工艺对牵伸空气加热器
的温度控制精度要求较高，牵伸空气温度要求稳定在±1℃的范围内。     当前节能已经成为能源
行业的一个共同话题，而余热资源的回收和利用亦是节能的重点话题。而作为耗能大户的发电企业，更
是有大量的余热无法得到有效回收和利用，被白白浪费。其中，烟气热损失是各项热损失中***的一项，
一般在5%～8%之间，占锅炉总热损失的80%或更高。因此急需寻找一条科学的烟气回收途径，使烟气中
的余热得到高效的回收利用，降低能耗，同时对于我国实现节能减排、环保发展战略也具有着重要的现
实意义。      而在余热回收中不可或缺的装置便是换热器，所以，一直以来余热回收利用换热器
的强化传热技术就备受世界各国的关注，使得新型高效节能的换热器层出不穷。自20世纪60年代起国外
便开始实验与研究热管换热器技术，在80年***始了方形板片板壳式换热器的使用，而我国自1985年起，
开始引进国外的“烟气深度冷却余热利用”技术，引发了国内烟气回收余热利用换热器的研究。进入21
世纪后，针对行业中的关键技术，国内制造商加大了研究力度和投入，并且随着国内材料技术、外扩展
受热面技术及火电行业整体技术水平的提高，我国烟气余热利用换热器制造开始进入技术创新和突破的
新时期。制造和运用更加先进的换热器，更加高效地回收余热，减少能耗，合理高效地利用有限的资源
，已成为一个重要的课题。          板式换热器的结垢分析     板式换热器一般可分为
:水-水交换和汽-水交换两种方式。水-水交换方式冷热介质均为水,且冷热水温差不大,大概在70~90℃之间,
两边结垢情况基本相同;汽-水交换方式热介质为水蒸汽,一般不易结垢,冷介质为水,温度约90℃,易结垢。其
垢样大致可分为水垢和污垢,尤以水垢为主。水垢主要是水中溶解的各种盐类受热分解溶解度降低而结晶
沉积在传热片上,通常为碳酸盐、磷酸盐、硫酸盐和硅酸盐,这类垢结晶致密,比较坚硬,难以清除;污垢一般
是由颗粒细小的泥砂、尘土、不溶性盐类的泥状物、胶状氢氧化物、杂物碎屑、腐蚀产物、油污、特别
是菌藻的尸体及其粘性分泌物等组成,这种垢体积较大、质地疏松稀软,较易清除。    
板式换热器除垢清洗方法和清洗工艺的选择     板式换热器的垢样以水垢为主,比较坚硬,和传热片
结合牢固,难以用物理方法清除,所以选择用化学清洗中的酸清洗方法除垢。根据板式换热器的结垢情况、
老化程度和用户的要求,板式换热器的化学清洗可分为拆卸清洗和不拆卸清洗两种方法。拆卸清洗除垢比
较彻底,效果好,但劳动量大、工序复杂,且容易造成换热器渗漏、零配件损坏等不良影响;不拆卸清洗除垢
不够彻底,但劳动量小、工序简单,且不容易造成换热器渗漏、零配件损坏等不良影响。当板式换热器结垢
情况***、换热效率低下,甚至堵塞时,必须采取拆卸清洗;当板式换热器结垢较轻或老化***时,可采取不拆卸
清洗。     板式换热器的拆卸清洗     拆卸     先将板式换热器热介质的进出口阀门关
闭,再将冷介质的进出口阀门关闭,排掉介质(一般为水或汽),用钢尺量出换热器传热片压缩的净尺寸(两块
儿压紧板内面间的距离)并记录。均匀、对称地拆除换热器的夹紧螺栓,轻轻地将活动压紧板沿轨道推开,
逐片拆下传热片(注意不要把密封胶垫扯断或扯掉),并按顺序摆好。由于有的换热器采用几种纹路的传热
片,所以一定要记清每种纹路的片数和组合顺序。     拆卸化学清洗    



化学清洗循环回路的连接     用清洗泵、清洗槽、塑料管组成化学清洗循环系统(如图1所示),将拆
下的传热片按顺序整齐地摆放在清洗槽内(传热片应与水流方向平行),注水后检查系统是否正常。化学清
洗工艺实施     往清洗槽内注水直至传热片被完全淹没。加入适量清洗剂,开始循环清洗。按照化学
清洗工艺,在循环过程中,每隔1h要检测一次清洗槽内清洗剂的浓度,使清洗剂的浓度始终保持在0�10~0�
15mol/l安全有效的范围内,并根据测量数据添加清洗剂。清洗前期,反应比较剧烈,有大量泡沫出现,可喷洒
消泡剂消泡,同时清洗液浓度下降较快,清洗液浓度可适当高一点儿。当清洗剂的浓度连续2h内不变化或变
化量极小,同时观察到传热片表面水垢明显减少,用塑料刷子轻轻一刷就可刷掉,此时可视为到清洗终点。
     余垢清除     化学清洗结束后,逐片取出传热片,用清洗机将传热片两面的余垢清除,必要时
用塑料刷协助刷洗。清洗过程中清洗机压力不要太高,以490~588kpa为宜,水柱不要与传热片垂直,应有一定
夹角,以免将传热片损坏。同时还应注意传热片的顺序和传热片上的密封垫的安全。    
组装     除垢完毕,按照拆卸时传热片的叠加顺序从固定压紧板开始,依次将传热片沿轨道叠加(注意
传热片上的密封胶垫不要脱落,若有脱落可用密封胶粘贴)。传热片全部安装上后,小心地将活动压紧板沿
轨道压上,把压紧螺栓依次放在丝槽内,均匀、缓慢、对称地压紧(否则容易把传热片压破或压偏,使板式换
热器漏水或漏气),直到传热片的压缩净尺寸达到或略小于原来的尺寸。     液压试验    
板式换热器组装完应按gb 16409-1996《板式换热器》标准要求两侧分别进行单侧液压试验,试验时应缓慢
升压,达到规定的压力后,保压时间为10~30min,然后降至设计压力下保压,对所有密封面进行检查,看是否有
渗漏现象,保压时间不少于30min。     恢复     液压试验安全后拆除连接管,关闭各排污阀,先
打开冷介质的进出口阀门,再打开热介质的进出口阀门即可。     板式换热器的不拆卸清洗    
不拆卸化学清洗     化学清洗循环回路的连接     先将板式换热器热介质的进出口阀门关闭,
再将冷介质的进出口阀门关闭,排掉介质(一般为水或汽)。分别以冷热介质的进水排污口为清洗液进水口,
出水排污口为清洗液出水口(若无排污口需添加并加阀门),按热介质进口—热介质出口—冷介质进口—冷
介质出口的顺序,和清洗泵、清洗槽、塑料管组成化学清洗循环系统。    
化学清洗工艺实施     往清洗槽内注水检查系统循环正常后,加入适量清洗剂,开始循环清洗。按照
化学清洗工艺,在循环过程中,每隔1h要检测一次清洗槽内清洗液的浓度,使清洗液的浓度始终保持在0�10
~0�15mol/l安全有效的范围内,并根据测量数据添加清洗剂。不拆卸化学清洗可能需要时间长一些,可采用
循环清洗和过夜浸泡清洗相结合来清洗。当清洗剂浓度连续2h不变化或变化量很小时,即可停止循环。 
    冲洗     化学清洗结束后,由于板式换热器内部流通孔径小,总有垢渣(特别是污垢)粘附在传
热片上,所以需要用循环泵反复冲洗掉垢渣。把清洗槽内废液排掉,充满清水,用循环泵冲洗,废水排掉,再反
复冲洗,不停接水观察,直到板式换热器内不再有垢渣排出为止。     中和、钝化处理     中和
是将清洗后设备中残留的酸液进行中和而不腐蚀设备;钝化是在金属表面上形成能抑制金属溶解过程的电
子导体膜,这层膜本身在介质中的溶解速度很小,以致它能使金属的阳极溶解速度保持在很小的数值上。由
于不拆卸化学清洗要用到与板式换热器相连接的几段管道,传热片为不锈钢材质不需要中和、钝化处理,但
管道为钢铁材质,清洗后表面的水垢和铁锈都被清除,露出钢铁的本质,其处于十分活泼的活化状态,极易锈
蚀,因此需要进行中和、钝化处理,防止出现二次锈蚀。     中和处理     中和处理可用***、碳
酸钠等辅以中和助剂,按0�5%的投加量使用,即1t水加中和药剂5kg,对循环系统内残余的酸性清洗剂进行中
和处理,使ph达到7循环停止。     钝化处理     中和处理后进行钝化处理,向循环系统内添加适
量钝化预膜剂,循环均匀后使ph控制在8~9之间,钝化预膜剂的使用量按清洗剂循环水量计算,
1t水加钝化预膜剂10kg。     恢复    
钝化后拆除连接管,关闭各排污阀,先打开冷介质的进出口阀门,再打开热介质的进出口阀门即可。    
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