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产品详情

控制冷焊机进行焊接结构变形的措施

1.为了防止和减少冷焊机焊接过程中的应力，华生冷焊机，在结构生产中，宜采用合理的焊接顺序来控
制变形：

（一）对接焊、T接和交叉接头坡口焊接，在工件放置条件允许或者容易翻转的情况下，应采用双面坡
口对称顺序焊接；对截面对称的构件，应采用构件与轴线对称顺序焊接；

（2）对双面使用非对称坡口焊接，宜采用先焊深坡口侧部分进行焊缝、后焊浅坡口侧、后焊完深坡口侧
焊缝的顺序；

（3）对于长焊缝，应同时采用分段反焊或多人对称焊接的方法；

（4）跳过焊接方法应采用避免集中在工件的局部过热。铝焊机将铝及铝合金材料，通过加热或加压使其
熔化达到结合的效果，在熔合过程中可采用焊丝或金属填充，也可采用两工件自熔，使两工件熔合处的
分子相互渗透而形成性连接的工艺设备。铸铁修补又称铁质修补剂，是由多种合金材料和改性增韧耐热
树脂进行复合得到的聚合金属材料， 适用于灰铁、球铁等铸造缺陷的修复及零件磨损、腐蚀、的修复，
修复后颜色与基材基本一致，具有很高的强度，及优异的耐磨抗蚀与耐老化特性，并可与基材一起进行
各类机械加工。 冷焊机可对金属工件表面出现的磨损、划伤、、裂纹、缺损变形、硬度降低、、损伤等
缺陷进行沉积、封孔、补平等修复功能。操作简单、低热输入，堆焊的瞬间过程中无热输入，因而模具
不变形、不退火、不咬边和残余应力，不改变模具或产品金属组织状态，修复精度高，涂层厚度从几微
米到几毫米，只须打磨、抛光。也可进行车、铣、刨、磨等各类机械加工，以及电镀等后期加工。

2、在节点进行形式、焊缝布置、焊接时间顺序以及确定的情况下，宜采用熔化极气体环境保护电弧焊或
药芯焊丝自保护电弧焊等能量密度研究相对具有较高的焊接技术方法，并采用一个较小的热输入。

3、对于一个大型企业结构宜采取不同分部组装焊接、分别矫正变形后再进行设计总装焊接或连接的施工
管理方法。



 

冷焊机有什么特点

冷焊机比较突出的特点是电流跟时间（毫秒级）的精准控制，从而大大减少热能量的输出，保证在焊接
修补过程中，工件始终处于常温状态，以达到不变形不变色的效果。

除此之外，还具有以下几个特点：

1.熔接强度高：完全冶金熔接，修补处可铣、锉等后期加工。

2.修补精度高：可使用圆丝补材进行修补，不会失去原基准面，多余焊料少， 后期容易。

3.修补速度快：快修补量可达2c㎡/min.

4.基材损伤小：发热点小，不会造成基材退火变形。

5.功率分配合理：使用微电脑芯片控制，各种不同直径的材料都能获得功率。

6.电压适应范围大：使用开关电源，当电压变化在±20%的范围内波动时，机器仍能保证正常工作，并维
持稳定的输出功率。

7.电连接方便：配有快速接头连接器，可很方便地连接安装。

8.携带方便：整机体积小，（370×150×200）mm，重量轻，7.5kg.

9.配件易购：采用通用配件，省去专用配件费时费钱的麻烦。

10.堆焊层硬度及补材多样性：使用不同的电极棒材料（补材）可获得不同要求的硬度。堆焊修补层硬度
可从HRC 25 ~ HRC 62。

除此之外，冷焊机的放电时间和电流大小都有芯片程序控制，可以设定，不会产生退火，变形，冷焊机
报价，变色，应力集中等这些现象。 

冷焊机作为一种带电运用的机电设备，存在着必定的人身安全危险。为了实在保证冷焊机运用者的人身
安全和冷焊机的正常运转，在冷焊机的操作、运用过程中，有必要严格遵守冷焊机的操作、运用、维护
的规章制度。

1、运用前，应检查并确认初、次极线接线正确，输入电压符合冷焊机的规矩，外壳接地联接正确。接通
电源后，制止触摸初级线路的带电部分。

2、冷焊机一切的外部联接插头有必要接插结实，合闸前，应具体检查接插部件彻底、无松动或损坏。

3、多台冷焊机会集运用时，应分别接在三相电源网上，使三相负载平衡。多台冷焊机的接地装置应分别
由接地处引接，不得串联。

4、移动冷焊机时，应堵截电源，不得用迁延电缆的方法移动冷焊机。当焊接中遽然停电时，应及时封闭
电源开关。

5、野外作业时，冷焊机应放在避雨、通风较好的当地。



6、焊接时，不允许用铁板搭接地代替冷焊机的搭铁。

7、冷焊机外壳，有必要有杰出的接零或接地保护，东莞冷焊机，其电源的装拆应由电工进行。

8、冷焊机应放在防雨和通风杰出的当地，焊接现场不准堆积、物品，运用冷焊机有必要按规矩穿戴防护
用品。

9、焊枪头与焊枪线有必要绝缘杰出、联接结实，冷焊机，替换钨极应戴手套。在湿润地址作业，应站在
绝缘胶板或木板上。

10、制止在带压力的容器或管道上施焊，焊接带电的设备有必要先堵截其电源。

11、焊接储存过、有毒物品的容器或管道，有必要先铲除洁净，并将一切孔口翻开。

12、在密闭金属容器内施焊时，容器有必要牢靠接地，并应有人监护。制止往容器内输人氧气。

13、当在模具等大型机械设备内施焊时，有必要开启警示灯，悬挂警示牌。 

冷焊机报价-东莞冷焊机-安徽华生机电(查看)由安徽华生机电集团有限公司提供。安徽华生机电集团有限
公司（www.wz1288.cn）为客户提供“冷焊机”等业务，公司拥有“冷焊机”等品牌，专注于行业专用设
备等行业。欢迎来电垂询，联系人：江工。
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