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高频淬火设备的半封闭结构

高频设备的淬火机床采用半封闭结构，基本上由机床床身、控制系统、冷却系统、淬火系统组成，采用
伺服电机拖动负载轴向移动、滚珠丝杠传动、西门子CNC系统控制。机床前部是机械部分，板簧座高频
淬火机生产商，总体框架由经过处理的钢板焊接而成；高频淬火设备的工作原理其工作原理就如同一个
变压器，该隧道式感应器就是变压器的初级线圈，坩埚内的熔融金属就是变压器的次级线圈。其下部是
淬火液回水槽其上部含下顶，与减速电机相连拖动零件旋转，上顶用于夹紧工件，立式移动拖架上面放
置电缆、冷却淬火水路，后面部分由感应器、电容器柜和输出变压器组成负载系统， 组合后牢固地安装
在一个工作台上，拖架的平面上装有手轮，通过手轮调整两个方向的丝杠位置，可以调整感应器的前后
和左右的相对位置，采用这种结构，可以保证感应器与工件之间的正确对中；连续淬火时由伺服电机通
过滚珠丝杠拖动负载移动。

高频淬火机床成套设备组成部分：

1)淬火机床的床身部分：机床采用焊接床身的结构，整体进行去应力的退火，床身滑动导轨为不锈钢材



料加工而成，德宏板簧座高频淬火机，防锈性能好，滑板进行精加工以后，可有效地保证移动精度，结
构设置合理、稳定可靠。高频淬火机床成套设备组成部分：1)淬火机床的床身部分：机床采用焊接床身
的结构，整体进行去应力的退火，床身滑动导轨为不锈钢材料加工而成，防锈性能好，滑板进行精加工
以后，可有效地保证移动精度,结构设置合理、稳定可靠。主要外露件的表面经特殊处理，具有良好防锈
抗蚀性能.

2) 淬火机床的滑板移动系统:采用步进电机驱动滚珠丝杠实现滑板的升降运动，
移动速度无级可调，传动轻快，板簧座高频淬火机报价，导向精度高，定位准确.

3)淬火机床的旋转系统: 由异步电机通过变速机构和传动轴驱动主轴旋转。采用变频调速技术，根据工艺
要求设定转速，实现工件转速无级可调。    

4) 淬火机床的顶座调整机构：采用机械传动实现上顶座位置的自动调整，
从而实现不同长度工件的装夹。上顶调整方便，操作简单。

5)淬火机床的罩框:罩框用厚钢板制成。制作精良，外形美观，色泽大方。罩框上部设有玻璃窗及推拉门
，即可防止冷却水外溅，又便于装卸零件及监控淬火过程。

6）淬火机床的控制系统采用系统

高频淬火设备要合理调整

由于高频设备中残留水份，会对其内部的水压开关触点出现锈蚀等影响，再就是水里面的杂质还可能会
造成沉淀从而导致高频设备里面的管路出现堵塞的情况。

所以，需要使用高压气泵将高频淬火设备里面所有的水全部都吹出来，淬火机床
，还能保证在气温相对比较低的时候不会将水管冻坏。

在一些气候相对比较潮湿的地区，每个月将高频设备运转一次.使用示波器对中频电压的波形进行观察，
一般情况下逆变引前角过小是导致这个故障的主要原因。

设备在启动之后由于换向出现失败导致设备重复进行启动，我们可以持续用示波器对中频电压波形进行
观察后将逆变引前角进行适当的调整，一般在将其调大之后故障解除.

德宏板簧座高频淬火机-领诚电子技术-板簧座高频淬火机生产商由郑州领诚电子技术有限公司提供。产
生交变磁场在工件中产生出同频率的感应电流，这种感应电流在工件的分布是不均匀的，在表面强，而
在内部很弱，到心部接近于0，利用这个趋肤效应，可使工件表面迅速加热，在几秒钟内表面温度上升到
800-1000℃，而心部温度升高很小。郑州领诚电子技术有限公司（www.lingchengdz.com）拥有很好的服务
与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客
服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司（www.zhengzhoulingcheng.
com）还是从事高频淬火设备，盘类高频淬火设备，轴类高频淬火设备的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

