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公司名称 洛阳铜麒镁业有限公司
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公司地址 洛阳市宜阳县产业集聚区洛宜南路东一号

联系电话  15896624572

产品详情

铜排加工工艺要求有哪些

都知道如果稍微大意产品就会出现问题，洛阳铜加工厂对于无氧紫铜排加工工艺非常严格，TU2无氧紫
铜排厂家电话，品质有保证。

无氧紫铜排的划线时要根据孔的位置合理的划线，减少不必要的线条;注意手上的力度，使铜排表面没有
划痕;看清图纸上所标注的尺寸，孔径大小.给铜排加工机下料时我们要根据铜排加工机规格要求下料;下
料前就用卡尺测量铜排的料宽、料厚.确定符合要求之后再下料;将下好的铜排摆放整齐，以免造成划伤.
铜排需要攻丝时，要确定底孔的孔径是否符合要求，再选择相应的丝锥攻丝.为钻孔时应看清铜排所档孔
径的大小，采用相应大小的钻头来钻孔;铜排钻孔完毕之后应摆放整齐;

我们生产铜排质量均由产品监督检验所抽样验证。质量监督验证体系为我们赢得众多客户提供了信誉保
证。我们一贯秉承“追求、尽善尽美”的经验理念。

生活中常见的就是铜电线，因为质量导电性由于铝等电线广受欢迎。无氧紫铜排是一种大电流导电产品
，适用于高低压电器、开关触头、配电设备、母线槽等电器工程，也广泛用于金属冶炼、电化电镀、化
工制碱等超大电流电解冶炼工程。我们供应的电工铜排具有电阻率低、可折弯度大等优点。

由于铜的导电性能等优于铝，铜排在电气设备，特别是成套配电装置中得到了广泛的应用;一般在配电柜
中的A、B、C、N相母排和PE母排均采用铜排;铜排在使用中一般标有相色字母标志或涂有相色漆，A相



铜排标识为“黄”色，B相为“绿”色，C相为“红”色，N相为“淡蓝”色，PE母线为“黄绿”双色，
铜排主要是用在一次线路上(大电流的相线、零线、地线都会用到铜排)，在电柜上较大电流的一次元器
件的连接都是用铜排，TU2无氧紫铜排市场价，一排电柜在柜与柜之间连接的是主母排，主母排分到每
面电柜的开关电气(隔离开关、断路器等)上的是分支母排。铜排有镀锡的也有裸铜排，在电柜中铜排连
接处一般都要做镀锡处理和压花处理或者加导电膏。空余处就有加热缩套管防护，也有些是用绝缘油漆
的。 用铜排主要考虑的是载流量，沈阳无氧紫铜排，根据电流大小选用适合的铜排，连接处的螺丝一定
要上紧，否则电流大时会出现烧熔铜排的可能。

铜排镀锡度不上怎么办，是什么原因？

1、首先，硫酸加水 去擦洗铜的表面，是不可能驱除油污的，只能驱除露出来的氧化层。

这需要用好点的酸性除油污的来处理，严重的要适当延长处理时间。

2、其次，铜板生产出来的时候表面就有疲劳层和保护层，TU1无氧紫铜排厂家货源，如果在没有完全清
理就镀锡，那么就是在疲劳层上镀锡，就相当于在稀泥上建房子，不牢靠的，严重的就是局部不导电--
镀不上。

3、您说：拿出后从新擦洗后再镀 能镀上 ‘’是因为镀锡里很有酸性表面活性剂，本身具有驱油能力，
所以第2遍就把局部油污擦掉了，就导电了可以镀上了。

建议流程：酸性除油剂刷洗-水洗-用高速镀锡镀锡-喷洗刷洗干净-吹干。

铜麒镁业公司奉行“诚信”的经营理念，创新进取，精益求精，内强素质，外塑形象!将真心诚意服务于
客户，愿与新老客户携手共进、共创伟业! 竭诚欢迎各界朋友前来惠顾！

沈阳无氧紫铜排-TU2无氧紫铜排厂家电话-【铜麒镁业】由洛阳铜麒镁业有限公司提供。洛阳铜麒镁业有
限公司（www.lytqmy.com）有实力，信誉好，在河南 洛阳 的其它等行业积累了大批忠诚的客户。公司精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进洛阳铜麒镁业和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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