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产品详情

不锈钢精密铸造的主要过程

不锈钢铸造属于称熔模精密铸造或精密铸造，是一种少切削或无切削的铸造工艺，是铸造行业中的一项
优异的工艺技术，。它不仅适用于各种类型、各种合金的铸造，而且生产出的铸件尺寸精度、表面质量
比其它铸造方法要高，甚至其它铸造方法难于铸得的复杂、耐高温、不易于加工的铸件，均可采用熔模
精密铸造铸得。

    所谓不锈钢铸造，简单说就是用易熔材料（例如蜡料或塑料）制成可熔性模型（简称熔模或模型）
，在其上涂覆若干层特s制的耐火涂料，经过干燥和硬化形成一个整体型壳后，再用蒸汽或热水从型壳中
熔掉模型，然后把型壳置于砂箱中，在其四周填充干砂造型，后将铸型放入焙烧炉中经过高温焙烧（如
采用高强度型壳时，可不必造型而将脱模后的型壳直接焙烧），建筑配件加工，铸型或型壳经焙烧后，
于其中浇注熔融金属而得到铸件。

解决压铸件缩孔缩松缺陷的唯s一途径

压铸件缩孔缩松问题，不能从压铸工艺本身得到彻底s解决，配件加工，要彻底s解决这个问题，只能超
越该工艺，货车配件加工，或者说是从系统外寻求解决的办法.

这个办法又是什么呢?

从工艺原理上说，解决铸件缩孔缩松缺陷，只能按照通过补缩的工艺思想进行.铸件凝固过程的相变收缩
，是一种自然的物理的现象，我们不能逆这种自然现象的规律，农用车配件加工，而只能遵循它的规律
，解决这个问题.



熔模铸造工艺的优势    

熔模铸造s大的优点就是由于熔模铸件有着很高的尺寸精度和表面光洁度，所以可减少机械加工工作，只
是在零件上要求较高的部位留少许加工余量即可，甚至某些铸件只留打磨、抛光余量，不必机械加工即
可使用。采用熔模铸造方法可大量节省机床设备和加工工时，大幅度节约金属原材料。熔模铸造方法的
另一优点是，它可以铸造各种合金的复杂的铸件，特别可以铸造高温合金铸件。

长元配件加工(图)-货车配件加工-配件加工由高密市长元金属有限公司提供。高密市长元金属有限公司（
www.gmcyjs.com）是一家从事“汽车零部件，索具类铸件，管件，接头类铸件，矿山机械配件”的公司
。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“长元金属
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使长元金属在铸件中赢得了众的客户
的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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