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产品名称 天津市诚耀科技 天津五轴数控机床
天津数控机床

公司名称 天津市诚耀科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区北辰经济技术开发区华丰道38号

联系电话 18522202031 18522202031

产品详情

数控机床点位控制只要求

点位控制的数控机床

点位控制只要求控制机床的移动部件从一点移动到另一点的准确定位，对于点与点之间的
运动轨迹的要求并不严格，在移动过程中不进行加工，天津数控机床，各坐标轴之间的运
动是不相关的。为了实现既快又的定位，两点间位移的移动一般先快速移动，然后慢速趋
近定位点，以保证定位精度。

具有点位控制功能的机床主要有数控钻床、数控铣床、数控冲床等。随着数控技术的发展
和数控系统价格的降低，单纯用于点位控制的数控系统已不多见。

数控机床的自动换刀装置

数控机床的自动换刀装置：带刀库的自动换刀系统

由于回转刀架、转塔头式换刀装置容纳的刀具数量不能太多，不能满足复杂零件的加工需
要，因此，自动换刀数控机床多采用带刀库的自动换刀装置。带刀库的自动换刀装置由刀
库和换刀机构组成，换刀过程较为复杂。首先要把加工过程中使用的全部刀具分别安装在
标准刀柄上，在机外进行尺寸预调整后，按一定的方式放入刀库。换刀时，先在刀库中选



刀，再由换刀装置从刀库或主轴上取出刀具，天津液压数控机床，进行交换，天津五轴数
控机床，将新刀装入主轴，旧刀放回刀库。刀库具有较大的容量，既可安装在主轴箱的侧
面或上方。由于带刀库的自动换刀装置的数控机床的主轴箱内只有一根主轴，主轴部件的
刚度要高，以满足精密加工要求。

另外，刀库内刀具数量较大，因而能够进行复杂零件的多工序加工，大大提高了机床的适
应性和加工效率。带刀库的自动换刀系统适用于数控钻削中心和加工中心。

数控机床控制方式

CNC工作方式分类

1.自动工作方式

在该方式下，CNC执行系统存储器中选定的数控加工程序。

2.编辑工作方式

在该方式下，可编辑选定的数控加工程序和创建新的数控加工程序。基本编辑操作包括字
与行的插入，修改，天津自动数控机床，删除，替换等，扩展编辑操作包括，移动和程序
的合并等。

3.手动数据输入工作方式

在该方式下，CNC执行由MDI面板输入的数控加工程序，可执行LCD能显示的程序行数，
一般为10行，适用于简单的测试操作。

4.远程运行工作方式

在该方式下，CNC执行从外部输入/输出设备读入的数控加工程序，实现数控机床的在线
加工。外部输入/输出设备包括RS-232接口和CF卡。

5.回参考点工作方式

在该方式下，可实现手动返回机床参考点的操作，使CNC确定机床零点的位置。

天津市诚耀科技(图)-天津五轴数控机床-天津数控机床由天津市诚耀科技有限公司提供。“数控机床,加
工中心,模具及零配件加工”就选天津市诚耀科技有限公司（tjcykj.tz1288.com），公司位于：天津市北辰



区刘家码头工业区30号，多年来，诚耀科技坚持为客户提供好的服务，联系人：刘经理。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。诚耀科技期待成为您的长期合作伙伴！
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