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产品名称 冷焊机厂家 安徽华生机电 佛山冷焊机

公司名称 安徽华生机电集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽宣城泾县经济开发区经二路

联系电话  18056333650

产品详情

多功能冷焊机为什么能实现冷焊呢

多功能冷焊机为什么能实现冷焊呢?如右图所示，放电时刻(Pt)与下一次放电间隔时刻(It) 

比较极短，机器有满足的相对中止时刻，热量会通过工件基体扩散到外界.因此工件的被加工部位不会有
热量的聚集.虽然工件的升温几乎停留在室温，但是因为瞬时熔化的原因，电极的温度可以到达10000°C
左右. 

强度高 

利用冷焊机进行修补堆焊时，既然热输入低，为什么结合强度还很大呢?这是因为焊条瞬间产生金属熔滴
，过渡到与母材金属的接触部位，一起因为等离子电弧的高温作用，表层深处形成像生了根一样的强固
的扩散层(如左图所示).呈现出高结合性，可直接进行铣、锉、磨等加工，不会掉落. 

如何选择合适标准的冷焊机

如何选择合适标准的冷焊机  

现如今冷焊机的形态千变万化，但是由于厂家卖家的不同，所以仍旧有优劣之分，那我们在选择产品的
过程中，应该更加看重哪些部分，才能够选到合适的产品呢接下来安徽华生机电为大家介绍如何选择合
适标准的冷焊机：

1、普通冷焊机的变压器输出电压不稳定，容易出现咬边，塌边的现象。在产品在焊补后也是比较粗糙冷
焊机是100KHz电流型PWM开关电源，这样的开关电源输出的电压稳定，焊补后的产品基本无咬边和塌
边的现象，而且焊补后比较的精细，经得起质量的检验，冷焊机厂家，细腻密度相对较高。

2、控制方式：普通冷焊机的控制方式是模拟控制，这种形式的控制存在些问题，比如，内部电位器较多
，容易损坏，易引发多种故障，而且控制模式比较的模糊不准确冷焊机是全数字控制，这样的控制方法



较于一般的冷焊机来说电位器烧，控制。

3、适应环境：普通冷焊机的适应环境差，内部无保护冷焊机适应环境记好的，且内部设有保护，IP=40
。

4.PCB板：普通的冷焊机PCB板多的，PCB板多，连线就多，插件就多，比较容易引起不良的故障，冷焊
机PCB较少、较精，仅有电源板，放电板，MCU控制板。比起一般的冷焊机就存在一些优势：接线烧，
插件烧少。 

5、主要元件来源：普通冷焊机是从散客处购买，哪里供货且便宜就哪里购买，这种情况下的元件质量差
，没有任何保障，好的冷焊机的元件来源于IXYSST，它是国内一级代理商，质量有保证。

6、电级枪：普通冷焊机结构设置不合理，在买家使用时升温过高，内部元件易老化，好的冷焊机是自研
发生产的企业，佛山冷焊机，结构设计合理，为买家考虑的非常。使用过程中升温低，元件不易老化。

以上是安徽华生机电为大家分享的如何选择合适标准的冷焊机，希望对大家有所帮助。 

冷焊机比较突出的特点是电流跟时间（毫秒级）的精准控制，从而大大减少热能量的输出，冷焊机报价
，保证在焊接修补过程中，华生冷焊机，工件始终处于常温状态，以达到不变形不变色的效果。

除此之外，还具有以下几个特点：

1.熔接强度高：完全冶金熔接，修补处可铣、锉等后期加工。

2.修补精度高：可使用圆丝补材进行修补，不会失去原基准面，多余焊料少， 后期容易。

3.修补速度快：快修补量可达2c㎡/min.

4.基材损伤小：发热点小，不会造成基材退火变形。

5.功率分配合理：使用微电脑芯片控制，各种不同直径的材料都能获得功率。

6.电压适应范围大：使用开关电源，当电压变化在±20%的范围内波动时，机器仍能保证正常工作，并维
持稳定的输出功率。

7.电连接方便：配有快速接头连接器，可很方便地连接安装。

8.携带方便：整机体积小，（370×150×200）mm，重量轻，7.5kg.

9.配件易购：采用通用配件，省去专用配件费时费钱的麻烦。

10.堆焊层硬度及补材多样性：使用不同的电极棒材料（补材）可获得不同要求的硬度。堆焊修补层硬度
可从HRC 25 ~ HRC 62。

除此之外，冷焊机的放电时间和电流大小都有芯片程序控制，可以设定，不会产生退火，变形，变色，
应力集中等这些现象。 

冷焊机厂家-安徽华生机电(在线咨询)-佛山冷焊机由安徽华生机电集团有限公司提供。安徽华生机电集团
有限公司（www.wz1288.cn）位于安徽宣城泾县经济开发区经二路。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前安徽华生机电在行业专用设备中享有良好的声誉。安徽华生机电取得商盟认证，我们的服务和管理水
平也达到了一个新的高度。安徽华生机电全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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